i, - ACEROS CORSA. 2y

ACEROS CORSA, S.ADE C.V.

AVY. LA PRESA No.2 COL.SAN JUAN IXHUATEPEC
C.P. 54180 TLALNEPANTLA. ESTADO DE MEXICO
TEL: 5062-1816 FAX: 5586-9138
www.aceroscorsa.com

REPORTE DE PRUEBAS

FECHA: 07/Nov/2013
P. O.:: VB7667
Factura: 14027

No. de Certificado: CCF11701

N ’ ' Esfuerzo Limite %
No, Colada Waterial Calidad Acero  Largo Cantidad %C %Mn %P %S %S %Cu %Cr %N %Sn %Nb %V %Mo Maximo Elastico Elongacion
216802 Angulo 1/8* X 1 172" X 1 /2" A36/529G50 6.10 2.080 0.200 1.000 0.012 0.044 0.150.0.280 0.060 0.090 0.000 0.000 0.005 0.020 76,200 52,700 25.60

APROBACION

Aceros Corsa, S A.de C.V.




ANOMETROS MANOMETROS DE PROCESO S.A. DE C.V.

o R.F.C. MPR0O10827CX9
Calle La Lomita Lt.5 Mz. 3, Col. Bellavista, »
O O m m O Cuautitlan Izcalli, Estado de México, C.P,. 54710

Teléfono: (55) 1676-7439 al 40 www.manometrosetsa.com.mx

CUAUTITLAN IZCALLI, ESTADO DE MEXICO A 27 DE NOVIEMBRE DE 2013,

CERTIFICADO DE CALIDAD

CERTIFICADO N® 2013/518

CLIENTE : PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A.DEC.V.
TULTITLAN, EDO. DE MEXICO
ORDEN: 17082 g@xwﬁﬂu

MANOMETROS DE PROCESO, 8.A. DE C.V., CERTIFICA QUE LOS ANGULOS MULTIPERFO-
RADOS SON MATERIALES NUEVOS CUMPLIENDO CON ESPECIFICACIONES DE MATERIAL Y RECUBRI-
MIENTO PARA LA CORROSION.ASTM-A-123 , A-153 Y NMX H74 , H4 Y MATERIAL BASE ASTM-A36

LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA MANUFACTURA DE LOS " ANGULOS MULTIPERFORADOS "

MARCA: ETSA
MATERIAL : ACERO AL CARBON
MEDIDA : 112" X 112" X 1/8"
O>ZH—U%U : 18 PZA.

ESPESOR DEL RECUBRIMIENTO MINIMO 88 MICRAS , _

MANOMETROS DE PROCESQ, S.A. DE C.V., GARANTIZA SUS PRODUCTOS CONTRA CUALQUIER

DEFECTO DE FABRICACION EN MATERTALES O MANO DE OBRA, POR 12 MESES DE OPERACION O 18 MESES
A PARTIR DE LA FECHA DE SU EMBARQUE, DE ACUERDO A LA GARANTIA.

ATENTAMENTE

C

Toda copia en PAPEL es un “Documento No Controlado” a excepcion del original, CCPRO1-H-00



INMERMEIK

Certificado de Calidad

_u..mu_._o

N2 12785

e
MANOMETROS DE PROCESO 5.A.DEC.V.
Recepcionista INMERMEK; S.A. DEC.V, Cliente:
O.T.: 21973 Fecha de recibido: mﬂuaeno“w
Rem.: 27768 Fecha de entrega: 220
; . 40 ANGULOS 1 1/2" X 1/8" 3mts.
Tipo de piezas: DIVERSOS
Espesor: 420
Kgs.: — g
Kgs.:
Numero de piezas recibidas: 10 Pzas. 0
Numero de piezas entregadas: b Pzas.
1.-Adherenia:
. 10 10 . 0
Se golpearon pzas. de _u_mNmm.& Defectuosas pzas.
2.-Grosor de capa de zinc Microtest ( ) Micrémetro { )
mmm—.__ﬁmnomu .<m_°_. Valor Valor Valor Valor Valor )
Esperado Obtenido | Esperado Obtenido | Esperado Obtenido e
112 90 14 :
90 pm | 100 pm 90 pm pm pm pm w
20 pm | 145 pm | 9 um % pm |90 pm |06 pm _mlb
3 J,., 90 pm | 114 pm | 90 pm 109 pm |90 pm 113 Hm ~—
ayfl\ 90 Hm 1M1 pm 90 pm 115 pm 90 —.__.: 119 pm ﬁ.lu.’
) QU L af
. g T_._._‘ 110 T:.: 90 —:.5 112 T:._ 90 ._.__._.. 102 _._3 x i
Los valores esperados de esta tabla cotresponden a lo minimos que se indican en Ja ,. .
Norma Internacional ASTM-A-123, A-153 y en la NMX, H-4 para recubrimientos T
normales y especiales.
. X
. . X . .
El espesor es: Satisfacforio ( ) No Satisfactorio ( )
Laadhesidnes:  Satisfactoria ( X ) No Safisfactoria ()
La aparienciaes:  Satisfactoria { } No Satisfactoria ( }
3.-Apariencia -Brillante - ( ) 4.-Galvanizado:
-Semi opaca (X } -Especial (X )
-Opaca ( ) -Narmal ( )
10 10 0
Total aceptado £zas. Cant. Pzas. Rechazadas: Pzas.
Comentarios:
\.\l“
Feal. 05CERC GALV 14-01

i _)
= ING: RIELA SANCHEZ S,
Departamento de >wmmwwﬂmﬁ_d.mm~o de Calidad

IMPORTANTE: ESTE DOCUMENTO SOLO TIENE
LAS FIRMAS AUTORIZADAS Y SOLO ES VALIDO

DOM: PLANTA Y OFICINAS

IDEZ Si SE PRESENTA SU ORIGINAL CON
PARA LA ORDEN DE TRABAJO QUE MENCIONA

AV. 16 DE SEPTIEMBRE No. 10 FRACCIONAMIENTO INDUSTRIAL TULTITLAN, TULTITLAN, EDO. DE MEXICO, C.P, 54800

UM L mmas ma e At masm s dmm




