g ;i CERTIFICADO DE CALIDAD Cod/ Code: FP-DQ-08-01
b . MILL TEST CERTIFICATE Edicién! Edit: 0 Revision: 2
1 ie) Fecha de Rev f Rev Date
e 15-Diciembre-2016
q g 5005900
No.Planta API AP! Plant #: N/A Remision /Delivery: 5025710
Nivel Especifico / Specific Level. - Cliente/Customer: ACEROMEX, SA DECV
. Bt o6 T Elaboré/By: 0
Condicion d regal Deli erm; -
neieicn de e Fecha /Date: 2200212018
Reporte FS/ FS Report : 5025710
Tipo de Orden Interna Dia Esp Esp 1 itud L g Norma Grado Pesa Unitario Peso Unitario Pesa Lineal Pesao Lineal Piezas/
{Pipe | de Fabricacié Medid: {Thick {Thi (Lenght) mitrs: {Lenght} (Specification): | (Grade): {mass]) Ihs, {mass) kg. ibs, x.pie kg. x mtr Pieces
Type {Delivéry {intemal Work | (Diameter/Size): pulg {In): {mm): pies (ft): Linear Mass Linear Mass:
Condition}: Order} Ibs x feet *
HSS OIF 1414 12x12 0.500 1270 12.20 4003 ASTM AS00 Grado B 3.044.80 1,385.15 76.070 113.637 25
14141243 14144294 14141215 1413922 1414133 1414134 141447 1414239 14142610 14142611 141426-12 14142613 14142614 141426-2 1414263 14142912 14142993 14142834  1414-29-15
No. Lote
(L:t: ;o g MO0 143041 1414302 WIS WMS 468
Composicién Quimica { Analysis) Propi anicas (Mech t Test)
Colada / Limite Traccién ( Ts) Lintite Eldstico {Yp) %
Heat c Si Mn P s \'2 Nb Cr Cu Ni Mo Ciiw L W N B Elogacién
KSI (MPA) KS! (MPA) KSI (MPA) KSI (MPA) {Elongation}
7106203 0.187C 0.0640 02270 Q.0170 0.0082 0.0074 0.0016 0.0120 0.0044 00018 0.6063 0.2304 | 60.90(420) 48.20(332) 24
7106208 0.1950 0.067Q 0.2260 0.0150 0.0068 0.0074 Q.0016 0.0120 0.0044 00018 0.0083 0.2382 | -62.80(433) 52.20{360) 23
Prueba Hidrostatica. (PS1) / X o )
Hydrostatic Test Tratamiento Térmico / Seam annealing Pruebas de Laboratorio Propiedades Mecanicas (Lab Test}
) i Indicadores de Resuitado de Prueba de Resultado de Temperatura | Doblez
Presion Duracién Tipo. T°C min. ‘Metalografial Metodo de Inspeccié i o] Macrografia Aplastamiento Prueba de de Prissbade | Guiado
{Pressure) (Time). (Type). (Vemp) Metallography  No-Destructiva {Non {Referenice {Macrographic {Flattening Test} | impacto (Charpy Impacte | (Bending
Test ) ) test Result) Test) Metal Base [Charpy Test |  Test)
(Base Metal). Temperature) | (QW-180)
Prom (Averange),
NA NA NIA NA NIA NA NIA NA NA NA ! NA NIA NA
Este certificado ampara los nimeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, insy D y dos de :
los de fas especifi ribs FORZA STEEL no garantiza ef products que sea utilizado inapropladamente, /' Autorizé (Approve): "sa
FORZA STEEL certfy that this MTC Herein Tt it has besn testad and 23 stated, Ing. Ramén Gonzalez % ﬂ 2a-Uae~
FORZA STEEL is not and will not be for dny missusag Cert.yLab, FS ;2,,,.» 2

NIA: No Aplica
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Tipo de Orden Intema Dia P P Longitud Laongitud Norma Grado Peso tinitarlo Peso Unitario Peso Lineat Peso Lineal Piezas{
Producto (Pipe | de Fabricacion IMedid: (Thick (Thi (Lenght} mtrs: {Lenght) {Specification): | (Grade}: (mass) tbs. {mass) ka: Ibs. x pie kg. x mtr Pieces
Type [Delivery {internal Work | (Diameter/Size): pulg (In): (mm): pies (ft): Linear Mass Linear Mass:
Condition): Order) Ibs x feet :
HSS OIF 1414 12x12 0.500 1270 1220 40.03 ASTM AS00 Grado B 3,044.80 1385.15 76.070 113.537 25
14141213 141442414 14T412498 1414132 114133 144134 141417 1414239 1414-26-10 142611 141426412 1414-26-13  1414-26-14 1414262 1414263 14142012 14142813 1414-2914  1414-29415
No. Lote
(L:te No.) 1474-30-10 14143011 141430-2 1414-30-3 1414-5-14 1414-6-15
Comp Quimica { Ch i ysis) F (M Test)
Ceolada / Limite Traccién { Ts) Limite Eldstico (Yp) %
Heat c St ¥n P s \ Nt Cr Cu Ni Mo Ciiw L T W L T Elogacién
KSIMPA) | KSt(MPA) KSI(MPA) [Ksiupay | (Flonsation)
7206111 01830 0.0620 02150 0.0130 0.0081 0.0120 0.0012 0.0020 0.0005 0.0015 0.0380 0.2296 63.00(434) §0.70(349) 23
7206114 0.1810 0.1070 0.2280 0.0140 00046 0.0074 0.0016 0.0120 0.0044 0.0016 0.0063 02247 | 62.10(428) 51.30(354) 73
7206115 0190 | 00870 0.2220 00110 | 00053 | 0.0120 | ©.0012 00020 | 0.0005 | 00015 0.03%0 02437 | 6250(431) 48.90(337) 24
7306273 0.1820 00660 02350 0.0087 00064 | 00074 0.0016 0.0120 0.0044 00016 0.0063 0.2267 } 65.70{453) 52.60(363) 23
7306277 0.188¢ | 0.0650 0.2210 00085 { 00052 | 00120 | 0.0012 00020 | 00005 | 00015 0:03%0 | 02356 | 66.00(455) 50.50(348) 24
Prueba Hidrostética. (PS!) / i N . .
Hydrostatic Test Tratamiento Térmico / Seam annealing Pruebas de Laboratorio Propledades Mecanicas (Lab Test)
Indicadores de Resiftado de Prueba de Resultado de Temparatura Doblez
Presibn Duracién Tipo T°C min. Metalografia/ Metado de Inspeccié 5 Macrog Al - Prueba de de Prusbade | Guisdo
{Pressure} (Time}. (Type). {Temp) Metallography No-Destructiva (Non { {Macrograp {F Test) ’ (Charpy impacto (Bending
destructive Test Method) Indicator] test Result) Test) Metal Base {Charpy Test |  Test)
{Base Metal). Temperature) | (QW-160)
Prora (Averange).
N/A NA NIA NA NA N/A NA NA N/A NA N/A NA NA
Este certificada ampara los nimeros de sedie de los tubos manifestados, los cuales fueron ! ¥y de acuerdo & )
los requerimientos de las especificaciones arriba mencionadas; mmmqmdpodummsnmdemmmmi Autorizé (Approve).
FORZA STEEL certify that this MTG covers: herein That & has been pied, tested and as stated. Ing. Ramén Gonzélez “ C”
FORZA STEEL is not and will nat be responsible for any missusage. Cert. y Lab. FS QW o

W/A: No Aplica
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