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Forza Steel certifica que los productos descritos en este documento fueron fabricados en cumplimiento con los requerimientos de |a especificacion descrita, obteniendo resultados satisfactorios en todas
sus pruebas e inspecciones incluidas en los planes de calidad de forza steel para cumplir con los requerimientos del pedido en referencia.
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Forza steel certifies that the products described in this document were manufactured in compliance with the requirements of the specification described, obtaining satisfactory results in all tests and
4.:&6%03 included in the quality plans of Forza Steel to meet the requirements of the order in reference.
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Forza Steel certifica que los productos descritos en este documento fueron fabricades en cumplimiento con los requerimientos de la especificacion descrita, obteniendo resultados satisfactorios en todas
sus pruebas e inspecciones incluidas en los planes de calidad de forza steel para cumplir con los requerimientos del pedido en referencia.

Forza steel certifies that the products described in this document were manufactured in compliance with the requirements of the specification described, obtaining satisfactory resuits in all tests and
inspections included in the quality plans of Forza Steel to meet the requirements of the order in reference.
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