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CUSTOMER (Gliente) PURCHASE ORDER (Orden de Compra) DELIVERY (Remision) DATE (Fecha) xmﬂmw_mhomoﬂﬂw_w_wmm
PLESA ANAHUAC Y CIAS., S.A DE C.V. 29731 5045324 20/05/2020 20052020-12094
BIPE TYPE | FORZA WALL SPECIFICATI LENGTH MASS MASS PER | HYDROSTATIC SPECIAL
PRODUCT WORK SIZE rrickness | HEAT ON GRADE {Longitud) (Peso Unitario) METER TEST REQUIREMENTS TUBE NUMBER
(Tipo de ORDER (Didmetro) ( oy (No. Colada ) | (Especificacio {Grado) (Peso Lineal kg (Prueba (Requerimiantos (No. Piezas)
producto) (OIF) s n Norma) Matros Pies Lbs Kg x metras) Hidrostatica (psi))|  especiales)
[~ ERW O 3062 |  6.625 0.280 701938 ASTM Ab3 B 5.20 — 7034 |  479.80 17227 28.26 1805 Barnizado ]
ERW OIF 3062 6.625 0.280 | 201957 ASTM AB3 B 6.20 20,34 378.80 T72.27 28,26 1605 Barnizado w0
ERW OIF 3062 6.625 0.280 201958 ASTM AS3 B 6.20 20,34 379.80 172.27 28,26 1805 Bamizado 120
ERW OIF 3062 6625 |  0.280 201950 ASTM A53 ] 6.20 20.34 379.80 T72.27 28.26 1805 Barnizado a4
ERW" OIF 3062 5.625 0.260 300662 ASTM Ab3 B B.20 20.34 379.80 172.27 28,26 1805 Barnizado 7
e T e e TE D 0T 3T 0022037 J002-10-41,3062-22-25,3062- 10-8,3002- 18-3,3062. 10-2,5002-25-20,3062-17-6,3062-11 40,3062-19-9,3062- 16-
Tu |42 3062-19-6,3062-21-36,3062-19-36,3062-17-27,3062-20-13,3062-18-29,3062-15-38, 3062-23-4 1, 3062-17-43,3062-20-38,3062-19-42,3062-19-52,3062- 17-44,3062- 19-45,3062-19-41,3062-19-47,3062-22-21,3062-17-15,3062-17-8,3062-43-34,3062-15-44,3062-
be |20-40,3062-18-1 3062-19-34, 3062-23-15, 3062-18-5,3062-17-13,3062-17-41,3062-19-46,3062-18-33,3062-21-33,3062-17-16,3062-18-6,3062-19-12,3062-17-11,3062- 18-42 3062-16-9,3062-22-33,2062-17-14,3062-19-15,3062-19-11,3062-18-37 3062-19-7,3062-
(L |19-28.3062-17-5.3062-19-25,3062-17-7,3062- 18-10,3062- 19-14,3062-19-48,3062-15-19,3062-51-4 1,3062-50-35,3062-18-14,3062-17-2,3062-21-30,3062- 18-13,3062-17-8, 3062-18-34,3062-18-38,3062-18-21,3062-17-51,3062-53-49,3062-17-24,3062-21-14,3062-
of 118-36 3062-18-17,3062-10-35,3062-20-30,3062-51-32,3062-18-8,3062-50-30, 3062-16-44,3062-21-31,3062-23-24 3062-17-12,3062-18-38,3062-19-49,3062-53-50,3062-53-44,3062-48-27,3062-19-13,3062-18-25,3062-47-34,3062-17-33,3062-18-26,3062-51-
s 145,3062-18-20 3062-27-7,3062-19-4,3062-51-34,3062-50-37,3062-18-22,3062-18-32,3062-18-37,3062-46-51,3062-17-30,3062-54-4 306 2-47-21,3062-50-40,3062-50-46,3062-18-11,3062-18-50,3062-19-50,3062- 18-12,3062-10-5,3062-17-25,3062-18-30,3062-18-
) |4,3062-54-9,3062-18-9,3062-54-8,3062-18-39,3062-54-2,3062-18-49,3062-18-15,3062-17-3,3062-21-10,3062-52-21,3062-51-35,3062-53-19,3062-51-44,3062-52-51,3062-17-50,3062-52-40,3062-50-38,3062-63- 18,3062-51-42,3062-17-31,3062-52-37,3062-51-
43,3062-52-38,3062-53-52,3062-54-6, 3062-53-33,3062-21-15,3062-18-24,3082-25-15,3062-53-34,3062-54-7,3062-53-45,3062-53-32,3062-50-34,3062-53-42,3062-53-30,306.2-49-29,3062-54-1,3062-54-5
Chemical Analyses Mechanical Test (Pruebas mecanicas)
(Analisis Quimico) MB w
| Yield Strength m.ﬂm __m._ st qoﬁ_"wm_ Eloggaten m%ﬂww_wm
Heat (CapE=y ¢ o ME B 8 ¥ G Gy Ni Mo Axm_v_w:a;%“mm:oov (KSl) ﬁm_..___sﬂ ﬂmu_gzﬂm_ | %) (Elongacien) UT N10 ¢
tension) Tension
101938 0171 0.116 0.876 0.017 0.004 0.000 0.017 0.012 0.010 0,001 51.10 75.45 70,40 38 ACCEPTED
201957 0.176 0.098 0.827 0.015 0.007 0.002 0.015 0.014 0.009 0.001 60.10 72.60 76.20 35 ACCEPTED
201958 0.176 0.113 0.828 0.012 0.004 0.007 0.020 0.018 0.008 0.001 76.50 7280 | 76.50 37 ACCEPTE
201959 0.171 0.102 0.818 0.016 0.005 0.002 0.021 0.012 0.011 0.001 51.20 74.60 77.80 37 ACCEPT _uu._
300662 0.174 0,114 0.861 0.007 0.005 0.007 0.025 0.054 0.020 0.002 58.80 72.40 77.10 38 ACCEPTED

Certify By (Autorizd)

by

Ing. Edgar Eduardo Ollva Hernéndez

Control de Calldad y Laboratorio
(Responaible)

Forza Steel certifica que los productos descritos en este documento fueron fabricados en cumplimiento con los requerimientos de la especificacion descrita, obteniendo resultados satisfactorios en todas
sus pruebas e inspecciones incluidas en los planes de calidad de forza steel para cumplir con los requerimientos del pedido en referencia.

Forza steel certifies that the products described in this document were manufactured in compliance with the requirements of the specification described, obtaining satisfactory results in all tests and
inspections included in the quality plans of Forza Steel to meet the requirements of the order in reference.
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CUSTOMER (Cliante) PURGHASE ORDER (Orden de Compra) DELIVERY (Remision) DATE (Fecha) HEEERENGENUNBER
a (No. Referencia)
PLESA ANAHUAC Y CIAS,, S.ADEC.V, 29731 5045324 20/05/2020 20052020-12094
PIPE TYPE | FORZA WALL SPECIFICATI LENGTH MASS MASS PER | HYDROSTATIC SPECIAL
PRODUCT WORK SIZE THIORRESS |- HEAT on GRADE (Longitud) {Peso Unitario) METER TEST REQUIREMENTS TUBE NUMBER
(Tipo de ORDER {Diamatro) (Es ) {MNo. Colada ) | (Especificacid (Grado) - (Peso Lineal kg (Prueba (Requarimiantos (No. Plezas)
praducto) (OIF) L posd n Norma) Metros Pies Lbs_ Kg xmetros) | Hidrostatica (psi))|  especiales)
ERW OIF 3062 5.625 0.280 101938 ASTM AS3 B 5.20 20,34 379,80 172.27 28.26 1805 Bamizado E] v
ERW OIF 3062 6.625 G280 | 201957 ASTM A53 B 5.20 20,34 379.80 172.27 78.26 805 Bamizado 1
ERW OIF 3062 5.625 0.280 201958 ASTM A53 [F] 6.20 20,34 379.80 172.21 28.26 1805 Bamizado 720 i
ERW OF 3062_| 6625 0.260 201958 ASTM A53 B 5.20 20.34 379,80 172.27 28.45 1805 Bamnizado 7]
ERW OIF 3062 B.625 0,280 300662 ASTM AG3 B 6.20 20,34 370,80 172.27 7826 805 Bamizaoo 1 :
R R e S R R O G € s T e
T T e e o D 002 200 J002.10-1 J002 1043 3002 17-32,3002-10.93,3002.22-32,0002-18-23,3062-17-37,3062-20-37, 3002~ 18-4 1,3062-22-29,3062-19-8,3062-18-3,3062-18-2,3062-25-29,3062-17-6,3062-17-40,3062-19-9,3062-16- -

T

42,3062-19-6,3062-21-35,3062-18-36,3062-17-27,3062-20-13,3062-18-29,3062-19-38,3062-23-41,3062-17-43,3062-20.

-38,3062-19-42,3062-19-52,3062-17-44,3062-19-45,3062-19-4 1,3062-19-47 ,3062-22-2 1,3062-17-15,3062-17-8,3062-43-34,3062-19-44,3062-
20-40,3062-18-1,3062-19-34,3062-23-15,3062-18-5,3062-17-13,3062-17-41,3062-19-46,3062-19-33,3062-21-33,3062-17-16,3062-18-5,3062-18-12,3062-17-11,3062- 18-42,3062-1 6-9,3062-22-33,3062-17-14,3062-18-15,3062-19-11,3062-19-37 3062-19-7,3062-
19-28,3062-17-5,3062-19-25,3062-17-7,3062-18-10,3062-19-14,3062-10-48,3062-18-19,3062-5141,3062-50-35,3062-18-14,3062-17-2,3062-21-30,3062-18-13,3062-17-9,3062-18-34,3062-18-39,3062-18-21,3062-17-51 ,3062-53-48,3062-17-24,3062-21-14,3062-
18-36,3062-18-17,3062-19-35,3062-20-39,3062-51-32,3062-18-8,3062-50-39,3062- 1644, 3062-21-31,3062-23-24 3062-17-12,3062-18-38,3062-1 0-40,3062-53-50,3062-53-44 3062-48-27 3062-19-13,3062-18-25,3062-47-34,3062-17-33,3062-18-26,3062-51-
45,3062-18-20,3062-27-7,3062-19-4,3062-51-34, 3062-50-37,3062-18-22,3062-18-32,3062-18-37,3062-46-51,3062-17-30,3062-54-4,3062-47-21,3062-50-40, 3062-50-46,3062-18-11,3062-18-50,3062-18-50,3062- 18-12,3062- 1 8-5,3062-17-25,3062-18-30,3062-18-
4,3062-54-9,3062-18-9,3062-54-8,3062- 16-39,3062-54-2, 3062-18-49,3062- 18-16,3062-17-3,3062-21-10,3062-52-21,3062-51-35,3062-53-19,3062-51-44,3062-52-51,3062-1 7-50,3062-52-40,3062-50-38,3062-63-18,3062-51-42,3062-17-31,3062-52-37,3062-51-
43,3062-52-18,3062-53-52,3062-54-6,3062-53-33,3062-21-15,3062-18-24,3062-25-15,3062-53.34, 3062-54-7,3062-53-45, 3062-53-32,3062-50-34,3062-53-42, 3062-53-30,3062-49-29,3062-54-1,3062-54-5

Certify By (Autorizo)

Chemical Analyses Mechanical Test (Pruebas mecanicas}
(Andlisis Quimico) MB W
Yield Strength m.ﬂwﬁ_ug meqs..m_."mm_ Elongatio w“?:wnaﬂzﬂow
. ren 5 e
Heat (Colada) c si Mn P S v cr Cu Ni Mo A e s SIS (%) (Elongacion) e
tansidn)’ Tensién

101938 0.171 0.116 0.876 0,017 0.004 0.000 0.017 0.012 0.010 0.001 61.10 75.45 79.40 38 ACCEPTED
201957 0.176 0.098 0.827 0.015 0.007 0.002 0.015 0.014 0.009 0.001 60.10 ~ 7250 76.20 35 ACCEPTED
201958 0.176 0.113 0.828 0.012 0.004 0.001 0.020 0.018 0. 0.001 76.50 T2.80 76.50 37 ACCEPTED
201859 0.171 0.102 0.818 0.016 0.005 | mbam 0.021 0.012 0.011 0.001 61.20 74.60 77.80 37 ACCEPTED
300662 0.174 0.114 o,a._ 0.007 0.005 0.001 0.025 c.o.mh 0.020 0.002 58.80 72.40 77.10 38 ACCEPTED

Farza Steel certifica gue los productos desoritos en ests documento Tueron fabricados en cumplimignto con los requerimientas de la especificacion descrita, obteniendo resultados satisfactorios en todas
sus prugbas e inspecclones incluidas en los planes de calidad de forza steel para cumplir con los requerimientos del pedido en referencia.
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