MATERIAL TEST REPORT - QUALITY MANAGEMENT SYSTEM Cod (Code): _| FPO-PR-O1-06
CONSTANCIA DE INSPECCION/CONSTANCE INSPECTION Packing s ) Rev: 4
(EN 10204 3.1 B- 15010474 3.1B) a2 0 YT
FORZA STEEL (Fecha Rev) : 27 Nov 2018
Carretera Salinas Victoria K.m. 2 s/n Safinas Victoria, Nuevo Ledn , México C.P. 65500 Tel: +52 (51) 1958-3780 Page (Hojs): 12
= .
CUSTOMER (Giienia) PURCHASE ORDER (Orden ds Compra) DELIVERY (Remision) DATE (Fechay REFERENCE NUWBER
{No. Referencia)
AGEROS TEPOTZOTLAN, §.A. DE C.V. 002-002063-1 5042132 01/28/2020 051220196207
PIPE TWE FORZA WALL SPECIFICATI LENGTH MASS MASE PER | HYDROSTATIC SFECIAL
PRODUET WORK SIZE rHickness | HEAT ON GRADE {Longitud) {Paso Unitario) METER TEST REQUIREMENTS TUBE NUMBER
(Tipe & ORDER (Db metra) (Espesar) (No. Colada ) § {Espacificacis {Grado) (Peso Lineal kg (Prusba (Reqtierimientas {No. Piezas)
produch) (QIF} e n Nerma) Metros Pies Lbs Kg x metros) | Hidrostatica (ps)) | especiales)
— e e e . "W — — —
TS5 OIF 3033 x4 0.375 19501401 ] ASTM ASQ0 B 12.20 40.03 701.27 316,09 26.08 NIA NIA 31
HSS O_w 3033 4x4 o.um D19601215 | ASTM )Myo B 12.20 40,03 701,27 318.08 26.08 N/A N/A 1
rﬂm OIF 3033 4x4 0,375 D19701339 ASTM ASQ0 B 12.20 40.03 701.27 316.08 26.09 NIA N/A 4
OfF 3033 x4 U‘Umlm U._wﬂc._nt«w ASTM AS00 B8 12,20 40,03 701.27 31 m.o.m 26,09 N/A N/A 17
OIF 3033 x4 0.375 D19801287 | ASTM AG00 B 12,20 20.03 701,27 316,09 26.09 NA NIA 58
i % T
O 303001 A 3005 00-10 30355012, 303 500 17 3050-14 17, 8-5,3033-56-8,3 14,3033-58-9,3033~74-18,3033-58-18,3033-6211, 1+15,3033-82-15,3033-61-9,3033-61-6,3033-62-5, 3033-61+3,3033-7 2

Tube 17,3033-61-8,3033-58-7,3033-74~1,3033-74-4,3033-73-6 3033-62-3,3033-75-17 3033-72-20,3033-72-18,3033-73-3,3033-60-21,3033-74-16,3033-75~1,3033-58-1 1, 3033-62-14,3033-74-15,3033-58-12,3033-58~10,3033-62-16,3033-74-12,3033-58-6,3033-6 1~
10,4033-62-12,3033-58-15,3033-61-16,3033-74-10,3033-58-20,3033-62-17,3033-62-18,3033-62-18,3033-74-20,3033-75-4,3033-74-123,3033-52-4 3033-62-6,3033-48-18,3033-75-7 ,3033-61-7 3033-75-8,3033-75-8,3033-75-6 3033-75-14,3033-75-16 ,3033-75~

11,5033-58-19,3033-72-16,3033-75-15,3033-73-18,3033-73-17,3033-74-11,3033-73-18,3033-7 4-6,3033-73-13,3033-73-14,3033-73-20,3033-73-16,3033-74-3 3033-74-2,3033-7 4-7 3033-73-8 3033-73-7,3033-73-11,3033-73-5 3033-73-12,3033-7 34 3033-73-

2,3133-74-5,3033-75+18,3033-73-1,3033-73-9,3033-75-13,3033-75-12 ,3033-73-10,3033-6 1-2,3033-74-8 3033-61-17,3033-75-5,3033-62-2 3033-61-5,3033-74-14,3033-62-10,3033-75-2,3033-82-13,3033.62-20,3033-62-7 3033-75-3,3033-74-19,3033-62-8,3033-

744

Chemical Analyses
(Analisis Quimico) VB W
Tensite Tensile El Prusbas No
) 2 Yiakd Strength Strength | Stregth(ksh) S Destructh
Hest (Colada) C Bi Mn P s v Cr Cu Ni Mo (K8 (Limite ekistico)  [(<Sh (Utima Ultima (%) (Elongecitn) UT N1O
tensian) Tensién
e . e e — —_— P A et — —— ———
Drg501401 0.139 0.156 0.259 0.028 0.013 0.002 0.023 0.011 0.008 0.001 £6.20 81.60 N/A 27 N/A
Dreen1215 0.134 0,171 c,mw.m 0.008 0.007 0.002 0,023 0.012 0.008 0.001 57.10 72.00 N/A 298 N/A
¥9701339 0,155 0.174 0.278 2.024 0.010 D.003 0.024 0.017 0.010 0.002 57,70 |\..<MLO N/A 28 NIA
...iA4 il v—————— A Tt o SALLA- -
DI9701343 0.151 0.168 n.wmlm 0.026 0.007 0.003 0.026 0.016 a.mMN G.Olom 59.80 Nm..ﬂpo| NIA 30 NIA
mmmo‘_wm‘\ 0,137 chJ.N 1.243 0.013 0.009 0.003 0.023 0.011 0,008 0,003 mm.aa 77.60 N/A 30 NiA

Fotza Stasl certifica que los productos descritos en este dacumento fueron fabricados en cumplimients con los requerimientos de la especificacion descrita, obteniendo resuftados y (Autorizo
satisfactvios en todas sus pruebas e inspecciones incluidas en fos planes de calidad de forza steel para cumplir con los requerimientos del pedido en referencia.

Forza stes] certifies that the products described in this documiant wera manufactured in complisnce with the requirements of the spscificaticn described, obtaining satisfactory results in i1 \\.w w \%T
il tests md inspections included in the quality plans of Forza Steel to meet the requirements of the order in reference. |
Este certilcado curmple con la especificacién de la norma ASTM A53 B, Ultima Edicién 2018 asi como ASME SA 53 Gr B, referido an BPCW-IIA Ed 2017 y Certificado EN 10204.3.1 ing. Edear'Eduardo Olivo Hernandez

Prusba deaplastemisnte; Aceptads O.D, 2/3

QUALITY ASSURANCE MANAGER
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S | r . Packi 0 =
“D BN—U FORZA STEEL - PRODUCTION FACHLITY: o ng 0 e e—
- STEEL Carretera Salinas Victoria K.m. 2 s/n Salinas Victorla, Nuevo Ledn , México C.P, 65500 Tel: +52 (51) 1958-3780 (Fecha Rey) : i
i Page {Hoja): 2/2
REFERENCE NUMBER |
CUSTOMER (Chente) PURCHASE ORDER (Ordan de Compra) DELIVERY (Remigitn) DATE (Fecha) (No. Refersncia)
ACEROS TEPOTZOTLAN, S.A. DEC.V. 0020020631 5042132 051220188207
[FIFE TWE | FORZA L s T TENGTH WASS
PRODUET WORK SRE THICKNESS HEAT ON GRADE :.hE (Peso Unitario) TUBE NUMBER
(Tipo & ORDER (Didmetro) _mr_l!—a (No. Colada ) | (Especificacio (Grada) {No. Flazas)
duch) n Norma) Metros Pies Lbs
T e e 5 I T —;
GES OIF 3033 WA 0376 | DIge01215 | ASTM ASOD B 12.20 4003 701,27 31608 1
S OIF 3033 LT 0375 | D16701339 | ASTM AGOD ] 12.20 w03 | roner 1 oieme a
T HSS | OIF 3033 T 0.375 B19701343 | ASTM AZ0D B 12.20 a0.03 70137 | 31608 7
[~ Hss G1e801207 | B 58
3 E B1-4, B, B-13, 7 30 : B 33-58-8,303 % ,J033-74-18 B-18,3033-62-11,3033-73-15,3033-62-8,3033-61-15,30 .15, 1-8, 3033-62-5, -3, -
Tibe 17.3033-61-8. 7,3033-74-1 ,3033-74-4 3033-73-6 3033-62-3,3033-75-17 3033-72-20,3033-72-18,3033-73-3,3033-60-21 ,3033-74-16,3033-75-1,3033-58-1 1,3033-62-14,3033-74-15,3033-56-12,3033-58-10,3033-62-16,3033-74-12,3033-58-5, 3033-51-

11,1033-58-18,3033-72~1€,3033-75~15,3033-73~18,3033-73-17 3033-74-11,3033-73-18,3033-74-6,3033-73-13,3033-73-14,3033-73-20,3033-73-1 8,3033-74-3,3033-74-2,3083-74-7 3033-73-8 3033-73-7,3033-73-11 3033-73-5,3033-73-12,3033-73-4,3033-73-

Jrn' 10,3053-62-12,3033-58-15,3033-61-18,3033-74-10,3033-58-20,3033-62-17 303362-18,3033-62-19,3033-74-20,3033-75-4, 3033741 3.3033-62-4,3033-62-6 3033-49-18,3033-75-7 3033-61-7,3033-75-0,3033-75-8,3033-75-6,3083-75-14,3033-75-16 3033-75-
) 2.30133-74-5,3033-75-18,3033-73-1,3033-73-8,3033-75-13,3033-75-12,3033-73-10,3033-51-2,3033-74-8 3033-61-17,3033-75-5,3033-52-2 3033-61-5,3033-74-14 3033-62-1 0,3033-75-2,3033-52-1 3,3033-62-20,3033-52-7,3033-75-3,3033-74-18,3033-62-8, 3033-

744
[+ A L$ ¥ ecanicEs)
(Andlisis Quimico) WE W
Tensie ....ﬂl.q Elongation Pruabas No
: Yisld Strength Strength | Stragth(KSIh 2 Destructivas
Heit (Colada) (cd Si Mn P S \ Cr Cu Ni Mo (KSN) (Limite sidsbico) T(KSH (s Uk (%) (Ekngecion) UT N10
v = ¢ tension) Tensién
DI9501401 0.139 0.156 0.259 0.028 c.mhw 0.002 0.023 0.011 0.008 0.001 86.20 51,60 N/A 27 N/A
gwmn.__na 0.134 Q;r 0.250 0,008 0.007 0.002 0.023 0.012 0.009 0.001 57.10 um.uﬂ. NA 28 N/A
| mqmwc._uum 0,155 o.am 0.278 Q.o.nla 0.010 0.003 0.024 0.017 0.010 0.003 57.70 78.10 N/A Imnm N/A
gw“_mauuu 0,151 0.168 0.266 0.026 0,007 cbﬂu 0.026 0.018 0.007 0.001 mw.mc “m.“c N/A 30 NIA
Drg801297 0.137 0.162 0.243 0.013 0.008 0.003 0.023 0.011 0.009 0.003 56.30 77.60 NIA 30 N/A
Brtify utorizo)
Forza Stai certifica que los productos descritos en este decumento fuetan fabricados en cumplimiente con los requerimientos de la especificacion descrita, obteniends resuftades S
satisfactolos en todas sus pruebss e inspecciones incluidas en ks planes de calidad de forza stesf para cumplir can los requerimientos del pedide sn refarencia. o &.s (" \&m i
Forza sted cartifies that the products described in this documient were manufactured in compliance with the requirements of the spacification described, obtaining satistactory results 4 , ; ;
in all testsand inspactions included in the quality plans of Foiza Steel ta meat the requiraments of the ardar in refarence, Ing. Edgar Eduardo Olive Hernsndez
QUALITY ASSURANCE MANAGER
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