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p CERTIFICADO DE CALIDAD Cog Code: FP-DQ':N?‘;?“ )
MILL TEST CERTIFICATE Edicién/ Edit: 0 Revisién:
Fecha de Rev / Rev Date:
15-Diciembre-2016
R imiento/Requirement 5006203
No Planta APV AP{ Plant #: NA Lnemlswm Melivery: 5031474 eauen en
Nivel Especifico / Specific Levsl: Cliente/Customer; Aceromex, S A de C.V,
Condicién de Ertregal Delt Term Elabord/By : Raymundo Corlez
[4 g :d L1 3 -
o0 htd Fecha /Date: 18110/2018
Reporta FS | FS Report : 5031474
Tipo de Orden Interna Dlametro Espesor Espesor Longitud Peso Lineal | pasa Lineal
Producto ( Pipe|de Fabricacion [y, gy, {Thickness) | (Thicknesa) | Lonaltud (Lenghty  |Mome Grado  |PesaUnitarlo | Peso Unltario | g, x pie kg. X mtr Fiozas |
Type/Delivery | (Internal Work |niamerarisivel|  pulg fin): {mmy: | (bemghtimirs: | TSy, [ (Specification): | (Grade): | (mass)ibs. | (mass) kg. Lincar Mass | Linear Mass; nce
Condition): Order) Ibs x feet :
HSS OIF 1493 10x8 0.250 6.35 12.20 4003 ASTM AS00 Grado B 1,033.48 470.14 25.82 38536 43,
L 1493-10-1  1483-10-2  1493-10.24 1493103  1493-104 1493-10-6  1493-10-6  1493-10-7  1493-408  1497-91-27 1493-12-20  1483-12-27  1493-13-11  1453-13-12 1493-13-13 1493-1314 149353919 1493-4-20  1493-6-16
(’:gh ;’::') '1493-7-10 1483-7T-41 1493712 1493.7-2 1493-7-22  1493-7.23  1493.7-3 149374 1493-7-5 1493-76 1493-7-7 1493-7-8 149379 1403-8-10  1493-8-11  1483-8-21  1493-8.72 1493-8-3 149384
14953-8-% 1483-8-8 1493.8-9 1493-2-9 1483-9.20 -
Composicién Quimica ( Chemical Analysis) Propladades mecanicas {Mechanical Test)
Colada / B Limite Traccion ( Ts} Limite Eldstico (Yp) %
Heat c si Mn P s v Nb cr cu Ni Mo Cliw T T w L T Elogacion
) (Elongation)
BOBO2603 | 00750 | 0.1320 | 0.8670 | 00070 | 00013 | 0.0055 | 0.0058 00420 | 00370 | 00210 [ 00075 | 0.1571 | 67.50(465) 53.20(367) 3
B1802627 | 0.0860 [ 0.1240 | 08460 | 00090 | 0040 | 0.0054 | 0.0063 | 0.0370 | 0.0330 | 00260 | 0.0078 0.1539 | 72.00(497) 58.90{392) 38
B1602903 | 0.0830 [ 0.1470 | 08170 | 00080 | 00040 | 00051 | 0.008 0.0400 | 0.0320 | 00200 | 00078 | 0.16887 | 72.30(489) 61.30(423) 34
B1802006 | 0.0670 | 0.1630 | 0.6440 | 0.0080 | 00012 | 000s6 | oooss | 00420 | 00370 0.0210 | 00072 | 0.1540 | 73.40(506) 58.70(412) 35
B1802907 | 0.0726 | 0.1520 | 0.9520 | 0.0050 | 00090 | 00055 | 00058 | 00420 | 0.0370| 00210 | 00072 0.1500 | 88.70(474) 56.00({386) 37
Prueba Hidrostitica. (PS1)/ ‘
Hydrostatic Test Teatamisnto Térmico / Seam annealing Pruebas de Laboratoric Propiedades Mecdnicas (Lab Test)
Indicadores de | Resultado de Prueba de Resultado de Temperaturs | Doblez
Presién Duracion Tipo TC min. Metalografia/ Metodo de Ingpecaisn Referencia Macrografia Aplastamiento Pruebs de de pﬁb‘ de | Gulado
(Pressure) (Time). (Typs). (Temp) Matallography | No-Destructiva (Non {Reference | (Macrographic {Flattening Test) |impacto (Cherpy impacto  |(Bending
destructive Test Method) Indicator) test Result) Test) Metni Base | (Charpy Test | Test)
{Baxe Matal). Temperature) | (QW-160}
Pram (Averange).
NIA N/A NA NIA N/A NA NiA NA NIA NA NIA NIA NIA
Este cottificado ampara nimeros de serle de los tubos manliestados, los cuales fusron fabricad , Inspeccionados ¥ aceptados de acuerdo »
los requerimientos de s especificaciones arriba tonades; FORZA STEEL no garantiza ef producto que sea utlizads Inapropiadamente. / Autorizd (Approve); P i
FORZA STEEL certify that this MTC covers the material here in de d.That i has been i d.sampled, tesied and inspacted as stated.  [ng. Mario Briones }‘7/ @
FORZA STEEL ts net and wifl not be Ible for sny missusag Cert.yLab.F§ .
N/A: No Aplica -
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Tipode [ OrdenInterna T g0 0 0™ O Espesor Longitud . : PasoTineal | Peso Lineal ;
Producto ( Pipe|de Fabricacién [y, 1o (Thicknees) (Thick ) Longitud I %) Norma ) Grado ) Peso Unitario | Peso Unitatio tbs. x pie kg x mtr :'_EZB"
Type/Delivery | (internal Work Olametor/Size): pulg {in): (mml).:“ {Langht} mtrs: “:I'E n): {Speciicstion): | (Grade): {mass) ibs, (mass} kg, Linear Mass | |inear Mass: leces

Condition): Order) ibs x feet :

HSS OIF 1483 10x6 0.250 6.35 12.20 40.03 ASTM AS00 Graco B 1,033.48 470.14 25.82 38,536 43
™ V401 1493102 1831024 1493103 1493104  1403-105 1463108 1493107  1493-108 14931927 146392-20 1483412-21 1493-43-11 T93-13-12 140313413 14831094 14933010 1403420  1493-6-18
(Lg;‘ Ng) T4937-10 1483741 1403712 w8372 (403722 1493923 148373 M4BIT4  14S3T5 140374 149377 148374 149370 103410 1493811 1ABIE-Z1 1453822 149383 149184

1493-8-5  1493-84 149338 149280 1493820
. Composicion Quimica ( Chemical Analysis) Propledad snicas {Mechanical Tes)
Colada / - Limita Traccién { Ts) Limite Eidstica (Yp) %
Hest c St Mn P [] v Nb Cr Cu N Mo Ciiw L T w L T Elogactén
{Elongstion)
82602813 | 00750 | 0.1320 | 08670 | 0.0070| 00013 | 0.0055 | 0.0058 0.0420 | 00370 | 00210 00075 | 0.1571 | 6B.70{474) 55.60(383) as
82803057 0.0780 | 0.1690 0.8910 0.0070 | 0.0020 | 0.0051 0.006 003710 | 0.0340 | 0.0200 0.0073 0.1631 | 67.20{463) 51.80(357) 36
B2803462 | 00770 | 0.1840 | 09340 | 0.0110| 00020 | D.0OS1 | G008 0.0400 | 00320 | p.0200 0.0078 | 0.1648 | 65.00{448) 57.60{397) 40
Prueba Hidrostatica. (PS)) / . .
Hydrostatic Test Trataralento Térmico / Seam annealing Pruebas de Laboratorio Propiadades Mecanicas (Lab Test)
. Indicad de | Resultado de Prueba de . Resuitado de Temperstura | Doblez
Presion Duracién Tipo T°C min. Metalografia/ | Metodo de Inep Referanci Macrografia Aplastsmients |  Prusba de de Prueba de | Guiado
{Prsssure) {Time). (Type). (Temp} Metatiography | No-Destructiva (Non (Reference | (Macrographic {Flattaning Test) [impacto (Charpy Impacto  |(Banding
destructive Test Method) Indkcatar) test ResuMy Test) Metal Base | {ChorpyTest | Tesf)
{Base Metal), Tempaeraturs) | (QW-160)
Pram (Averange).
N/A N/A N/A NA N/A N/A N/A NA NIA N/A N/A NIA N/A
Este certificaco amparas los nGmeros de da [os tubos manifestados, los cuales Tueron fabri , inspeecionados ¥ nceplados de acuerdo a .
low requerimiantos de las sspecificaciones arriba das; FORZA STEEL no garantiea el producto que sea utilizado inapropladamente. / Autorizd (Approve): : /
FORZA STEEL certify that this MTC covers the material hre in described. That It has beern faciured samphed, tested and inspected as stated,  Ing. Marko Briones 7
FORZA STEEL fs not and will not be le for any missusag Cert. yLab, F§ ot
N/A: o Aplica .
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