CERTIFICADO DE CALIDAD Cod/ Code: FP-DQ-08-01
FDRZH MILL TEST CERTIFICATE Edicion/ Edit: 0 Revision: 2
STEEL Fecha de Rev / Rev Date:
5 15-Diciembre-2016
L e . Requerimiento/Requirement: 5005746
No.Planta APV API Plant #: N/A Remision /Delivery: 5028336
Cliente/Customer: Plesa Anahuac y Cias., S.Ade C.V.

Nivel Especifico / Specific Level: -
Elaboré/By : Nestor Hernandez

Condicién de Entregal Delivery Term: - i
Fecha /Date: 20/06/2018
Reporte FS/FS Report : 5028336
Tipo de Orden Interna Digmetro spesor Espesor . Longitud =iy A Peso Lineal T peso Lineal Pi /
Producto ( Pipe|de Fabricacién [padida (Thickness) (Thickness) { -engitud (Lenght) Nerma Grado  |Peso Unitario | Peso Unitario Ibs. x ple kg, X mtr lezas
Type Delivery | (Intemal Work {pizmeter/siz e pulg (In): (mm): (Lenght) mtrs: pies (): (Specification): | (Grade): (mass) Ibs. {mass) kg. Linear Mass | Linear Mass: Pieces
Condition): Order) Ibs x feet :
SAWH OIF 951 6.625 0.250 6.35 6.20 20.34 ASTM A53 Grado B ] 177
951-20-22  951-20-23 951-20-6  951-20-8  951-21-53  951-21-54 951-21-58 951-22-20 951-22-25 951-22-29 951-22-58 951-22.59 951-22-6  951-23-15 951-24-12 951-24-13 951-24-2  951-24-21 951-24-23
No. Lot
9512424 95124.20 9512442 9512449 9512450 951248 0512512 951-2513 D51-2520 0512521 051-2522 9512524 9512525 9512528 051-25-30 9512502 9512533 0512544 951265
{Lote No.)

951-25-51  951-25-56  951-25-58  951-25-59  951-25-9 961-26-25  951-26-3 951-26-30  951-26-31 951-26-34 051-26-38  951-26-48 951-26-50 951-26-52 951-26-54 951-26-55 0951-26-56 951-26-58  951-26-60
951-27-13  951-27-15  951-27-17  951-27-18 951-27-20 951-27-22  951-27-24  951-27-26 951-27-28  951-27-20  951-27-31  951-27-33  951-27-35 951-27-39 951-27-43  951-27-45 951-27-48 951-27-49  951-27-51
951-27-55 951-27-57 951-27-58  951-27-7 951-27-8 951-27-8 951-28-11  951-28-17  951-28-18 951-28-19  951-28-20 951-28-24 951-28-25 951-28-27 951-28-28 951-28-29  951-28-3 951-28-31  951-28-33
951-28-34 951-28-37  951-28-4 951-2841  951-28-42 951-28-43 951-28-45 951-2848 951-28-50 951-28-51 951-28-58 951-28-7 951-28-9 951-29-11  8561-29-13  951-29-14  951-29-15 951-29-18  951-29-19
951-29-21  951-29-25  951-29-26  951-29-27 951-29-28 951-29-30  951-29-31 961-29-32 951-29-33 851-29-34 951-29-38  951-29-40 951-29-49 951-29-52 951-29-53 951-29-55 951-20-56 951-29-57 951-29-58
—erre———054-38-60——064-30-64——054-30-8——054-30-10— 0543046 DBA-30-48— 0543010 D64-30-3——054-30-34——054-30-30—06+-30-33—— 8643036 054-30-7 —054-30-8—— D434 40— 064344405424 35—054-34-46—0E4-34 47—
951-31-18  951-31-19  951-31-20  951-31-22  951-31-30  951-31-32  951-31-33  951-31-34  951-31-35 951-31-37 951-31-39  951-31-41 951-31-43 951-3144 951-31-45 951-31-47 951-31-49 951-31-50  951-31-51
951-31-53 . 951-31-55 951-31-58 951-31-6 951-31.7 951-31-8

Composicion Quimica ( Chemical Analysis) Propiedades mecanicas (Mechanical Tesf)
Colada/ Limite Traccién ( Ts) Limite Elastico (Yp) %
Heat (o Si Mn P S \" Nb Cr Cu Ni Mo Ciiw L T W L T Elogacién
{Elongation)
1713557012 | 0.1500 | 0.0800 0.6290 0.0130 0.0025 | 0.0045 0.0047 0.0057 0.0005 0.0260 0.0038 0.2594 | 60.30(416) 54.40(374) 29
1713559012 | 0.1020 { 0.0093 0.6370 0.0120 0.0036 ‘0.0043 0046 0.0036 0.0005 0.0220 0.0057 0.1585 | 61.60(425) 48.20(332) 38
1721426012 | 0.0800 | 0.1280 0.5260 0.0079 | 0.0018 | 0.0037 | 0.0045 0.0063 0.0009 0.0150 0.0042 0.1343 | 60.40(416) ) 50.50(348) 31
Prueba Hidrostitica. (PSI) / . L . ] .
Hydrostatic Test Tratamiento Térmico / Seam annealing Pruebas de Laboratorio Propiedades Mecanicas (Lab Test)
P - k Lk . B Indicadores de| Resultado de Prueba de Resultado de Temperatura | Doblez
Presion - Duracion Tipo T°C min. Metalografia/ Metodo de Inspeccion Referencia Macrografia | Aplastamiento Prueba de de Prueba de | Guiado
(Pressure) (Time). (Type)- (Temp) Metallography No-Destructiva (Non (Reference (Macrographic (Flattening Tes$ |Impacto (Charpy Impacto  [(Bending
destructive Test Method) Indicator) test Result) Tesf) Metal Base (Charpy Test | Tesf)
(Base Metal). Temperature) | (QW-160)
Prom (Averange).
1611 PSI|

Este certificado ampara los nimeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, inspeccionados y aceptados de acuerdo a

los requerimientos de las especificaci arriba ionadas; FORZA STEEL no garantiza el producto que sea utilizado inapropiadamente. / Autorizé (Approve): /
FORZA STEEL certify that this MTC covers the material here in described.That it has been manufactured,sampled, tested and inspected as stated. Ing. Mario Briones : /
FORZA STEEL is not and will not be responsible for any missusage. Cert. y Lab. FS /,/

N/A: No Aplica
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N/A: No Aplica

for any

FORZA STEEL certify that this MTC covers the material here in described.That it has been manufactured,sampled, tested and inspected as stated.
FORZA STEEL is not and will not be r i

Ing. Mario Briones
Cert y Lab. FS

P

o

Tipo de Orden Interma f R Peso Lineal Peso Lineal =
Produzm ( Pipe|de Fabricacién Megilj;netro Es(ﬁﬁs:':n ess) - (E.I.s'fiziﬁ;“) Longitud L?I? egr::llﬂ) Norrna' Grado Peso Unitario Peso Unitario Ibs. x pie kg. x mtr ?PZBS/
Type /Delivery (Internal Work Diameter/Size) pulg (In): (mm): {Lenght) mtrs: pies (ft): (Specification): | (Grade): (mass) Ibs. . (mass) kg. Linear Mass Linear Mass: leces
Condition); Order) Ibs x feet :
SAWH OIF 951 6.625 0.250 6.35 6.20 20.34 ASTM A53 Grado B 177
951-20-22  951-20-23  951-20-6 951-20-8 951-21-53  951-21-54 951.21-58 961-22-20 951-22-25 951-22-29 961-22-58 951-22-59 951-22-6 951-23-15 951-24-12  951-24-13  951-24-2 951-24-21  951-24-23
No. Lote
(Lote No,) 9512424 9512420 0951-2442 09512449  051-24-50 0951-248  951-2512 9512513 951-25:20 951-25-21 951-25:22 951.25-24  951-25-25 951-25-28  951-25.30  951-25.32  951-25.33 951-25-44  951-25-5
951-25-51 951-25-56 951-25-58 951-25-59 951.25-9  951-26-25 951-26-3  951-26-30 951-26-31 951-26-34 951-26-38 951-26-48 951-26-50 951-26-52 951-26-54 951-26-55 951-26-56 951-26-58 951-26-60
951-27-13  951-27-15  951-27-17  951-27-18 951-27-20 951-27-22 951-27-24 951-27-26  951-27-28  951-27-290 951-27-31 951-27-33  951-27-35 951-27-39 951-27-43 951-27-45 951-27-48 951-27-49  951-27-51
951-27-55 951-27-57 951-27-58 951-27-7 951-27-8 951-27-9 951-28-11  951-28-17  951-28-18  951-28-19  951-28-20 951-28-24 951-28-25 951-28-27 951-28-28 951-28-29 951-28-3 951-28-31  951-28-33
951-28-34  951-28-37 951-28+4 951-28-41 951-2842 951-28-43 951-28-45 951-28-48 951-28-50 951-28-51 951-28-58 951-28-7 951-28-9 951-29-11  951-29-13  951-29-14  951-29-15 951-29-18  951-29-19
951-20-21 951-29-25 951-29-26  951-29-27 951-29-28  951-20-30  951-29-31  951-20-32  951-20-33  951-20-34  051.20-38  951-2940 051-2049 951-29-52 951-20-53 051-29-55 951-29-56 951-29-57  951-29-58
GBI 2R 0E-38-§4— DEI-I0-R—— 054200 6306 —BEI-20 88— 053010 OB 30— 06303064 30039643033 8A130-26— G630 BE1-30.8 081310 08 L2l Qa1 3416 01— D6 34T
951-31-18  951-31-19  951-31-20 951-31-22 951-31-30 951-31-32  951-31-33  951-31-34  951-31-35 951-31-37 951-31-39 951-31-41 9513143 951-3144 951-31-45 0951-3147 9513149 951-31-50 951-31-51
951.31-53 951-31-55 951-31-58 951-316 951-31-7 851-31-8
Composicién Quimica ( Chemical Analysis) Propiedades mecanicas (Mechanical Tesf)
Colada/ Limite Traccidn ( Ts) Limite Elastico (Yp) %
Heat c Si Mn P s v Nb Cr Cu Ni Mo Ciiw L T W L T Elogacién
{Elongation)
1733707012 | 0.1230 | 0.0560 | 0.60860 0.0130| 0.0028 | 0.0043 | 0.0045 0.0036 | 0.0005| 0.0300 0.0045 | 0.2285 | 62.70(432) 49.70(343) 41
'
Prueba Hidrostatica. (PS!)/ ] e b . X ’
Hydrostatic Test Tratamiento Térmico / Seam annealing Pruebas de Laboratorio Propiedades Mecanicas (Lab Tesf)
- L. ! s § - Indicadorés de| Resuitado de Prueba de Resultado de Temperatura | Doblez
Presion Duracién Tipo T°C min. Metalografia/ Metodo de Inspeccion Referencia Macrografia Aplastamiento Prueba de de Prueba de [ Guiado
(Pressure) (Time). (Type). (Temp) Metallography No-De§truct|va (Non (Reference (Macrographic (Flattening Tesf) [Impacto (Charpy. - Impacto (Bending
: destructive Test Method) Indicator) test Result) Test) Metal Base | (Charpy Test| Test)
(Base Metal). Temperature) | (QW-160)
Prom (Averange). g
1611 PSI
Este certificado ampara los nimeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricad ! tados de do a .
los requerimientos de las especifi arriba das; FORZA STEEL no garantiza el producto que sea utilizado mapropladamente ) Autorizé (Approve):
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