EA-IIZgE

CERTIFICADO DE CALIDAD
MILL TEST CERTIFICATE

Cod/ Code: FP-DQ-08-01
Edicién/ Edit: 0 Revisién: 2
Fecha de Rev/Rev Date:

15-Diclembre-2016

Requerimiento/Requirement: 5006169
No.Planta APV APt Plant ¥: Remisién /Delivery: 5030993
Nivel Especifico / Specific Level: - Cliente/Customer: Plesa Anahuac y Clas., SAda C.V.
Condicién de Entregal Delivery T Elabord/By : 0
ondicion 9 arm: -
" Fecha /Date: 29/09/2018
Reporte FS / FS Report : 5030993
Tipo de Orden Interna Didmetro Espesor p Longi L Norma Grado Peso Unitario Peso Unitario Peso Lineal Peso Lineal Piezas /
Producto ( Pipe | de Fabricacién Medida {Thich ) (Thick ) (Lenght) mtrs: {Lenght) (Specification): (Grade): {mass) Ibs, {mass) kg. ibs. x pie kg. x mtr Pleces
Type Delivery (internal Work | (Diameter/Size): pulg {In): (mm): ples (ft): Linear Mass Linear Mass:
Condition): Order) Ibs x feet :
ERW QIF 952 12.750 0.250 6.35 12.40 40.68 ASTM A53 Grado B 1,355.01 616.42 33.307 49.711 L2l
952-10-20 952-10-21 9521212 952-1-29 952-13-14 952-13-15  952-134 952135 952137 9521414 952-14-23 9521424 952-14-25 9521426  952-15-11 9521528 952-18-10 952-16-14 952-18-17
No. Lota
(Lote No) 9521618 9521619 9521820  952-18-21 952-18-24 952.1€-25  952-164 952165 952.16-6 952-16-7 952-16-8 952169 952216 952-2-22 9522-28 9523-10 95235 952.3.9 9524-14
9524-16 9524-21 952.5-10
Composicién Quimica { Chemical Analysis) Prop anicas (Mechanical Test)
Colada/ Limite Traccién ( Ts) Limite Eldstico (Yp) %
Heat Cc Si Mn P s v Nb Cr Cu Mo Cilw L T w L T EEI:’ogactlldn
KSI (MPA) KSI (MPA) KSI(MPA) | KSI (MPA) (Elongation)
D18502258 0.1040 0.1840 0.2460 0.0210 0.0030 0.0009 0.001 0.0460 0.0096 0.0015 0.0010 0.1304 68.90(475) 72.10(497) 55.80(385) 35
D18702270 0.1150 0.1640 0.2500 0.0210 0.0027 0.0008 0.001 0.0480 0.0096 0.0015 0.0010 0.1409 67.40(465) 78.20{539) 52.70(363) 34
Prueba Hidrostética. (PSI) /
Hydrostatic Test Tratamiento Térmico / Seam annealing Pruebas de Laboratorio Propiedades Mecénicas (Lab Test)
Indicad de Resultado de Prueba de Resultado de Temperatura Doblez
Presién Duracién Tipo T°C min. Metalografia/ Metodo de inspeccld i Macrog Al Prueba de de Prueba de Guiado
{Pressure) (Time). (Typa). (Temp) Metallography No-Destructiva (Non I ™ graphi {Fl g Test) Impacto (Charpy impacto (Bending
destructive Test Mathod) Indicator) test Result) Test) Metal Base (Charpy Test | Test)
(Base Metal). Temperature) | (QW-160)
Prom (Averange).
837 PSI 10 SEG Nomalizado 870°C ACEPTADO uTt ACEPTADO N10 ACEPTADO ACEPTADO N/A N/A N/A
Este certificado ampara los nimeros de serie de jos tubos manifestados, los cuales fueron insp Vi P de acuerdo a
los requerimientos da las especificaci aniba lonadas; FORZA STEEL no garantiza o producto que sea utilizado inapropiadaments. / Autorizé (Approve): . |\n
FORZA STEEL certify that this MTC covers the material hers in described.That it has besn manufactured,sampled, tested and inspected as stated. Ing. Ramén Gonzilez . c 1t ur
FORZA STEEL Is not and will not be resp for any mi 9 Cert. y Lab. FS [20.1"0“ i

N/A: No Aplica
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Tipo de

Orden Intema

Diametro

Espesor P g L i Noma Grado Peso Unitario Peso Unitario Peso Lineal Peso Linsal Plezas /
Producto { Pipe | de Fabricacién Medida (Thich ) (Thich ) {Lenght) mtrs: {Lenght) (Specification): (Grade): {mass) |bs. {mass) kg. Ibs, x pis kg. x mtr Pleces
Typa /Dallvery {Internal Work | (Diameter/Sizs): pulg {In): (mm): pies {ft): Linear Mass Linear Mass:
Condition): Order) Ibs x feat :
ERW OIF 952 12.750 0.250 6.35 12.40 40.68 ASTM A53 Grado B 1,355.01 616.42 33.307 49.711 41
9521020 95241021 9521212 952129 9521314 9524345 952-134 952135 952437 952-14-14  95214-23  952-14-24  952-14-25  952-14-28 9521511 9521528 9521810  §52-1614 9521817
No. Lote
(Lote No) 9521618 9524819 9521620 9521821 9521824 9521625 952164 952185 952-16-8 952167 952-16-8 952169 952-2-18 952222 952228 952310 952.3.5 95238 952414
9524-16 952-4-21 952-5-10
Composicion Qui © | Analysis) Propiedad inicas (Wechanical Test)
Colada / Limite Traccién ( Ts) Limite Eléstico (Yp} %
Heat Si Mn P S v Nb Cr Cu Ni Mo Ciiw L T W L T EEIIogac';én
KSI (MPA) | KsI(MPA) KsI(MPA) |Ksi(mpay | (Elongation)
D18702282 0.1160 0.1600 0.2300 0.0120 0.0066 0.0007 0.001 0.0340 0.0100 0.0015 0.0010 0.1402 70.30(485) 71.90(496) 53.10(366) 33
018801998 0.1170 0.1810 0.2580 0.0230 0.0035 0.0007 0.001 0.0470 0.0097 0.0015 0.0010 0.1439 69.20(477) 71.40(492) 55.40(375) 30
Prueba Hidrostatica. (PS1)/ )
Hydrostatic Test Tratamiento Térmico / Seam annealing Prusbas de Laboratorio Propiedades Mecénicas (Lab Test)
. . ) ’ L Lo . » Indicad da do de Prueba de Resultado de Temperatura Doblez
Presién Duracién Tipo T*C min. Metalog de Insp ferenci Macrografia Aplastamlento Prusba de dePrusbade | Guiado
(Pressure) (Time). (Typs). (Temp) Metallography No-Destructiva (Non (Reference (Macrograp (F g Test) | Impacto (Charpy Impacto (Bending
destructive Test Method) Indicator) test Result) Tost) Metal Base {Charpy Test | Test)
{Base Metal). Temperature) | (QW-160)
Prom (Averange).
837 PSi 10 SEG Normalizado 870 °C ACEPTADO ur * ACEPTADO N10 ACEPTADO ACEPTADO N/A N/A N/A
Este cerfificado ampara los nimeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron de a
los requerimisntos de las especifi arriba FORZA STEEL no garantiza ! producto qus sea utilizado inapropladamants. / Autorizé (Approve): ~ ‘\A
FORZA STEEL certify that this MTC covers the material here in described.That it has been rfactured, led, tested and i as stated. Ing. Ramén Gonzilez f L 1t v
FORZA STEEL is not and will not be resp for any 9 Cert. y Lab. FS ‘20_'np0 A

N/A: No Aplica
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