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CERTIFICADO DE CALIDAD * Cod/ Code: FP-DQ-08-01
MILL TEST CERTIFICATE Edicion/ Edit: 0 Revisién: 2
Fecha de Rev/ Rev Date:
- 15-Diciembre-2016
No.Planta APY APl Plamt #: NIA Remision Delivery: 5031468 - T 25
Nivel Especifico / Specilic Level: - Clente/Customer: Aceromex, S.A. de C.V.
= ! Elabor&/By : Raymundao Cortez
Condicién de Entregal Delivery Ternx -
Fecha Date: 19/10/2018
l; . Reporte FS / FS Report : 6031468
Tipo de Orden Interna Diimetro spesor Espesor Longitud es0 Lineal | Peso Lineal
Prodhicto ( Pipe|de Fabricacion lucdida (Thickness) < Longitud |7 ooy Norma . Grado  [Peso Unitario | Peso Unitarlo Ibs. x pie kg. x mtr Plezas /
Type (Delivery oternal Work kniameteriSize): pulg (nj: a (mm:):s {Lenght) mirs: p‘“g ): (Specification}). {Grade}: (mass) tbe. (mass) kg. Linear Mass | Linear Mass; Pleces
Condition): Order) Ihs x foet :
HSS OF 958 6x6 0.375 853 1220 40.03 ASTM AS00 Grado B 1.099.92 50042 2748 41,018 18
No 958-100-18 955-190-20 958-100-21 958-100-22 95-100-23 958112 858-101-3  958-101-4  958-101-5 958-1 121 o 958-1-9 958-19-21 W1 255541 258-58-12 358-58-8 58-5-1 958-59-1
{Lote No.)
Compasicion Gimica { Chemical Analysis) Propiedad inicas (Mechanical Test)
Colada/ Limite Tracelon ( Ts) Limite Elastico (Yp) %
Haat c Si Mn P s v Kb Cr Cu Ni Mo Ciiw L T w L T Elogacién
B {Elongation}
D18503274 | 01610 | 00800 | 02870 | 00230 | 00060 | 0.0048 00055 | 00240 | 00013 | 00065 0.0087 | 02169 | 64.50(445) §0.30{347) 28
D18603372 | 01320 | 04230 | 02770 | 00210 | 00080 | 0.0045 00064 | 00210 | 00120 00120 0.0120 | 0.1873 | 65.00{448) 54,30(374) 7
D16703350 | 0.1480 | 00490 | 02740 | 00170 | 00027 | C.0045 00052 | 00018 | 00054 | 00370 | 00073 | p.4982 £5.40(451) 51.20(353) 26
D18703353 | 0.1570 | oos30 | 62690 | 00110 | 00024 00067 | 0oosz | o0oo1s | 00057 [ 00340 | 00059 | 02074 66.70{460} 54.30(374) 28
D16703380 | 01660 | 0.1470 | 02650 | 00220 | 0.0067 | 0.0049 00015 | 00250 | 00018 | 00026 | 00160 | 02230 65.00(448) 52.10(359) 7
Prueba Hidrostitica. (PSH) / . ' o, '
Hydrostatic Test Tratamlento Ténmico / Seam annealing Pruebas de Laboratorio Propledades Mecanicas (Lab Test)
L L [ indicad de| Resultadode Prusbade | Resultadode Temperatura | Doblez
Presion Duracién Tipo T°C min. de Insp Referencls Macrografia Aplsstamlento Prueba de de Prueba de | Gulado
(Pressure) (Time). {Type). (Temp) Metaliography No-Destructiva {(Non (Reference {F Ing Tes)) pacto (Charpy Impacte  |(Bending
destructive Test Method) Indicator) fest Resutt) Test) Metal Base | (Charpy Test | T
(Bass Metal). Temperature} | {QW-160)
1: Prom [Averange). )
NA NI/A N/A NA NA NA NA NA N/A NA NA - N/A NA
Esh‘ccrﬂﬂadoamp.n mnﬂmmdt-erhd;bcwbmmnunm.bccuamﬁmm‘ bricados, Inspecclonad ptados de do s
los requarimientos de las especif 1! amribs lonadas; FORZA STEEL no gareniiza of producto que sea utliizado inapropladaments. / Autorizd (Approve) - 4
FOMZA STEEL certify that this MTC covers the material here in described That It has been manutactured,sampled, tested and Inspected as stated. ing. Mario Briones ,,-7/
FORZA STEEL is not and wil not be responsible for any mi Cert.yLab. FS e
NIA: No Aplica - .

‘e
—



Tipo de Orden Interna Dismetro  E E i Longitud i PesoLineal | Peso Lineal S
Producto ( Pips |de Fabricacion huadida - smp!m ) (Thlll , ) Longitud {Lenght) Norma Grado |Peso Unitario | Peso Unitario lbe. x pie kg, x rotr Piezas/
Type Delivery | (Internal Work |niameterfSize): pulg" ('““515 {rom): (Lenght) mtrs: piﬁ"g (Iﬂ‘ " (Specification): | (Grade): (mass) lbs. {mass) kg. Linear Mass | Limear Mass: Pleces
Condition): Order) —_ s x feet :
HSS OIF 858 646 0.375 9.53 12.20 40.03 ASTM AS00 Grado B 1,099.92 50042 -, 2748 41.018 18
o Uit P5B1D0-19 $58-100-70 958-109-21 95810022 $55-100-73 9581012 9581013 USE-1014 9581015 958111 95819 9519 5553421 9SE5H1  9SBERM2 | ESESRA BSEA1 358481
o. Lote - :
(Lote No.}
. -
Compoaicion Quimica | Chemical Analysis) Propiedades mecanicas (Mechsnical Test)
Colada / - Limite Traccikdn { Ts) Limite Eléstico (Yp) %
Heat [ o Si Mn P S v Nb Cr Cu Ni Mo Cilw L T W L. T Elogacié
) (Elongation)
18803007 | 0.1640 | 0.1130 0.2720 0.0130 | 00oz3a | 0.0062 | 0.0055 0.0027 0.0054 0.0390 0.0054 02152 | 67.20(463) 55.80(385) 29
D18803049 | 0.1780 | 0.0370 0.2780 00220 | 00034 | 00048 | 0.0055 pD.0018 | 0.0052 |° 0.0390 0.0058 0.2308 | 65.60(452) 53.70(3?0) 27
.
Prueba Hidrostitica. (PST)/ - . . q .
Hydrostatic Test Tratamiento Térmico / Seam snnealing Pruebas de Laboratorio Propiedades Mecanicas {Lab Test)
Indicadores de | Resultado de Prueba de Resultado de Temperatura | Doblez
Presion Duracibn Tipo T°C min. Metalografial/ |  Metodode ion ferenci Macrografia Apiastamiento |  Prueba de de Prueba de | Gulado
{Pressure) (Time). (Type). {Temp) Matallography No-Destructiva (Non (Refersnce | {Macrographic (Flattening Test [Impacto (Charpy Impectc  |(Bending
destructive Test Method) Indicator) test Result) Tesy Metal Base | (Charpy Test | Test)
. . Temperature) | (QW-160)
Ié Prom (Averangs).
NA N/A NA N/A N/A NA N/A NIA N/A NA NA - N/A NA
»
Este umﬁcado smpara los nameros da serie de los tubot manifesisdos, los cuales fusron tabricados, insp dos ¥ de do 3 R L
Tos, requerimientos de las especificact arriba FoausTmnog.mﬁudproquu.muumm I Autorizé (Approve): 5 f
FORZA STEEL certify that this MTC covers the materlal here in doscribed.mlhubunmnuhchn'd.umphd tested and inspected as stated.  Ing. Maria Briones _//’»é
FORZA STEEL Is not and witl not be resp ibie for any Cert. yLab. FS e '
N/A: No Aplica -

+



