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CUSTOMER (Cliente) PURGHASE GRDER (Orden de Compra) DELIVERY (Remision) DATE (Facha) REPERENGE NUMBER
- (No. Referencia)
PLESA ANAHUAC Y CIAS., S.A DE C.V. 29240 5042322 12/11/2019 11122019-9393
PIPE TYPE FORZA WALL S_F'EC|F|CATI LENGTH MASS MASS PE_R HYDROSTATIC SPECIAL -
PRODUCT WORK SIZE THickNESs | HEAT ON GRADE {Longitud) (Peso Unitario) METER TEST REQUIREMENTS TUBE NUMBER
(Tipo de ORDER (Diametro) {Esnasor) (No. Colada )| (Especificacid {Grada) (Peso Lineal kg (Prueba (Requerimientos (Mo, Piezas)
producto) (OIF) i : 1 Norma) Metros Pies Lbs Kg xmelros) | Hidrostatica {psi)) peciales)
EES OIF 1627 T0x10 0.250 19111868 | ASTM AGOD 12.20 30,03 1308.26 593.87 28.71 NA “NIA 6
1S5 OIF 1627 T0x10 0.250 78221831 | ASTM AGOD 72.20 0,03 1309.26 593.87 28.71 NA A 7
A e e TS e g ety g p ey =
' 1627-10-3,1627-10-15,1627-10-13,1627-10-5,1627-10-14,1627-10-32,1627-10-33,1627-10-12,1627-10-31,1627~10-35, 1627-10-34, 1627-10-17,1627-11-2,1627 10-4,1627-10-19, 1627-10-18, 1627-10-16

Tube (Lotes)

hanical Test (Prueb

mecanicas)

9

satisfactorios en todas sus pruebas e inspecciones incluidas en los planes de calidad de forza steel para cumplir con los requerimientos del pedido en referencia.
-

-4 o
Fera steel certifies that the products described in this document were manufactured in compliance with the requirements of the specification described, obtaining satisfactory results in

all tests and inspections included in the qualily plans of Forza Steel lo meet thie requirements of the order in reference.
Estb cerlificado cumple con la especificacién de la norma ASTM A53 B, Ultima Edicion 2018 asi como ASME SA 53 Gr B, referido en BPCV-IA Ed 2017 y Certificado EN 10204.3.1

Prueba de aplastamiento: Aceptada 0.D. 2/3

Chemical Analyses
(Anatisis Quimico) MB = W
Tensile Tensile a5, Pruebas No
$ - - Elongalion -
: X : Yxeld Strength 7 Strength | Stregth(KS1) o A Destructivas
- 3 A il ; ; ngackin
Feat {Goseon) g 5 A B 7 ¥ & ou: Nk s, (KS) (Limie eidstico) |(xS) (Gtimal _ Uitima (%} (Elongacion) uT N1
: : . ; SR ‘ tension) “Tension
19111868 0.116 0.087 0.732 0.011 0.014 0.003 0.034 0.037 0.026 0.003 57.20 78.60 N/A 40 “ N/A
19221831 0.132 0.114 0.788 0.013 0.015 0.003 0.037 0.044 0.028 0.004 52.40 75.10 N/A 39 NIA
Forza Steel certifica que los productos descritos en este documento fueron fabricados en cumplimiento con los requerimientos de la especificacion descrita, obteniendo resultados aftify By (Autorizd)

/i
Ing. Edgartduardo Olivo Hernandez
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; = REFERENCE NUMBER
. CUSTOMER (Clienle) PURCHASE ORDER (Orden de Compra) DELIVERY (Remisitn) DATE (Fecha) (No. Referencie)
PLESA ANAHUAC Y CIAS., S.A DE C.V. 29240 5042322 12/11/2019 11122019-9393
PIPETYPE | FORZA WALL SPECIFICATI TENGTH MASS MASS PER | HYDROSTATIC SPECIAL
PRODUCT WORK SIZE |ruckNess HEAT ON GRADE {Longitud) {Peso Unitario) METER TEST REQUIREMENTS TUBE NUMBER
(Tipo de ORDER (Diametro) (Es 0 {Mo. Colada ) | (Espacificaco (Grado) (Peso Lineal kg (Prusba {Requerimientos (No. Piezas)
producto). | (OIF). po=t n Norma) Metros Pies Lbs Kg x metras) Hidrostatica (psi)) especiales)
HSS OIF 1627 10%10 0.250 19111868 | ASTM AS00 B 12.20 40.03 1309.26 593.87 48.71 N/A N/A 16
HSS OIF 1627 10x10 0.250 19221831 | ASTM A500 B 12.20 40.03 1309.26 593.87 48.71 N/A NIA i
— = il Pe—
Tube (Lotes):.. 1627-10-3,1627-10-15,1627-10-13,1627-10-5,1627-10-14,1627-10-32,1627-10-33,1627-10-12,1627-10-31,1627-10-35,1627-10-34,1627-10-17,1627-11-2,1627-10-4,1627-10-19,1627-10-18,1627-10-16

Mechanical Test (Pruebas mecanicas)

(Analisis Quimico) MB W : 3
: Tensile Tensile ; Pruebas Mo
: Elongation :
g " Yield Strength Strength | Stregth(KSI) : Destructivas
Heat (Colaca) G & n P & Y o, i - Ma (KS) (Limite elgstioo)  |(KSI) (Uttima|  Utima (%} (Elongackia) UT N1D
tension) Tensidn
19111868 0116 0.097 0,732 0.011 0.014 0.003 0.034 0.037 0.026 0.003 57.20 78.60 N/A 40 N/A

Forza Steel certifica que los productos descritos en este documento fueron fabricados en cumplimiento con los requerimientos de la especificacion descrita, obteniendo resultados
satisfactorios en todas sus pruebas e inspecciones incluidas en los planes de calidad de forza steel para cumplir con los requerimientos del pedido en referencia.

o
Fbrza steel certifies that the products described in this document were manufactured in compliance with the requirements of the specification described, obtaining satisfactory results
in all tests and inspections included in the quality plans of Forza Steel to meet the requirements of the order in reference.
; 5

Certily By (Aulorizéy}

19221831 0.132 0.114 0.789 0.013 0.015 0.003 0.037 0.044 0.028 0.004 5240 75.10 N/A 39 N/A

Ing, Edgartduardo Olivo Herndndez

QUALITY ASSURANCE MANAGER




