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o
e = - ) - — T ) REFERENCE NUMBER
CUSTOMER (Cliente) PURQHASE ORDER (Orden de Compra) 2 DELIVERY (Remlsldn.) ¢ : DATE (Fecha) (No. Referencia) X
PLESA ANAHUAC Y CIAS,, S ADEC.V. 29240 5042323 12/11/2019 11122019-9394 e
PIPETYPE FORZA oy WALL v SPECIFICATI - LENGTH MASS MASS PER HYDROSTATIC S_P‘ECIAL
.PRODUCT WORK T BIZE THICKNESS HEAT ON : GRADE (Longitud) (Peso Unitario) METER TEST REQUIREMENTS TUBE NUMBER
(Tipo de ORDER (Diametro) (Espesor) (No. Colada ) | (Especificacid (Grado) (Peso Lineal kg {Pruebs [Requerimientos (No. Piezas)
producto) . {OIF) P n Norma) Metros Pies . Lbs : Kg x melros) Hidrostatica (psi)) especiales)
HSS OIF 2048 Bx4 0.250 19221823 ASTM A500 B 12.20 40.03 626.81 284.32 23.32 N/A -~ N/A 21
HSS OIF 2048 6x4 0.250 18221833 ASTM AS500 B 12.20 40.03 626.81 284.32 23.32 N/A N/A 15
N — O T I R A D ST T R
Tube (Lotes) 2048-12-4,2048-11-28,2048-11-26,2048-12-6,2048-10-27 ,2048-12-30,2048-12-31,2048-11-27 2048-12-2,2048-12-3,2048-12-21,2048- 10-28,2048-12-29,2048-10-23,2048-12-20,2048-12-18,2048-13-2,2048-12-28,2048-10-24,2048-12-1,2048-10-
ube 29,2048-10-26,2048-12-8,2048-12-7,2048-11-2,2048-11-30,2048-12-27,2048-12-0,2048-12-5 2048-11-1,2048-10-25,2048-12-17,2048-12-19,2048-11-31,2048-11-29,2048-13-3
Chemical Analyses Mechanical Test (Pruebas mecanicas)
(Analisis Quimico) X ] MB - W
: Tensile Tenslle : Pruebas No
’ Elongation
: ; 7 5 Yield Strength Strength | Stregth(KSI) |- %] (Elongaci Dastructivas
Heat (Colada) G Si Mn P g ' “ Cr Cu Ni Mo (KS1) (Limite eiastico) (ks (Uima| ~ Uttima (%) (Elongacion) UT N10
9 ; lensidn) .| Tension |
19221829 0.107 0.086 0.823 0.014 0.008 0.003 0.049 0.047 0.033 0.006 54.00 81.60 N/A 33 N/A
19221833 0.126 0.114 0.780 0.013 0.016 0.002 0.034 0.043 0.028 0.005 68.50 79.10 N/A 36 NIA
Forza Steel certifica que los productos descritos en este documento fueron fabricados en cumplimiento con los requerimientos de la especificacion descrita, obteniendo resuitados - Certify By (Autorizd)
sfﬁsfactorlns en todas sus pruebas e inspecciones incluidas en los planes de calidad de forza steel para cumplir con los requerimientos del pedido en referencia. 7
Forza steel certifies that the products described in this document were manufactured in compliance with the requirements of the specification described, obtaining satisfactory results in é[ is (@JG
all tdsts and inspections included in the quality plans of Forza Steel to meet the requirements of the order in reference.
Este certificado cumple con la especificacion de la norma ASTM A53 B, Ultima Edicion 2018 asi como ASME SA 53 Gr B, referido en BPCV-IIA Ed 2017 y Certificado EN 10204.3.1 Ing. Edgar'tduardo Olivo Herndndez
Pryeba de aplastamiento: Aceptada 0.D. 2/3
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" CUSTOMER (Clienite) "PURCHASE ORDER (Orden de Compra) DELIVERY (Remision) DATE (Fecha) REFERENCE NUMBER ¢ |
T T : i - ' ] (No. Referancia)
PLESA ANAHUAC Y CIAS., S.ADE C.V. 29240 5042323 12/11/2019 11122019-3394
PIPE TYPE | FORZA WALL SPECIFICATI LENGTH MASS MASSPER | AYDROSTATIC |  SPECIAL
PRODUCT WORK SIZE THICKNESS HEAT ON GRADE (Longitud) (Peso Unitario) METER i TEST REQUIREMENTS TUBE NUMBER
(Tipo de ORDER (Diametro) (Eapeser) (No. Colada ) | (Especificacit (Grado) (Peso Lineal kg (Prusba {Requerimientos (No. Piezas)
producto) (OIF) n Norma) Matros Pies Lbs Ka x metros) Hidi ica (psi)) espaciales)
HSS OIF 2048 Bud 0.250 19221829 ASTM A500 B 12.20 40.03 626.81 284,32 23.32 N/A N/A 21
HSS OIF 2048 Gxd 0.250 19221833 ASTM A500 B 12.20 40.03 626.81 284.32 23.32 N/A N/A 15
R e e R S T L L
Tube (Lok 2048-12-4,2048-11-28,2048-11-25,2048-12-6,2048-10-27,2048-12-30,2048-12-31,2048-11-27,2048-12-2,2048-12-3,2048-12-21 :2048-10-28,2048-12-29,2048-10-23,2048-12-20,2048-12-18,2048-13-2,2048-12-28,2048-1 0-24,2048-12-1,2048-10-
ube (-oles) 20,2048-10-26,2048-12-8,2048-12-7,2048-11-2 2048-11-30,2048-12-27,2048-12-9,2048-12-5,2048-11-1,2048-10-25,2048-12-1 7,2048-12-19,2048-11-31,2048-11-29,2048-13-3
Chemical Analyses Mechanical Test (Pruebas mecanicas)
(Andlisis Quimico) -MB W
Yield Strength . - J?:.fﬂ?n su::hs(':sn Eiongation 3;*;‘:,?,1;’1‘;
Heal (Colada) c Si Mn P S ' Cr Cu Ni Mo (KS1) (Limite eldstico) (K1) (Ultima] - Uttima (%) {Elongacion) UT N10
Ak : tension) Tension
19221629 0,107 0.086 0.823 0.014 0.008 0.003 0.048 0.047 0.033 0.006 54.00 81.60 NIA 33 N/A
19221833 0.126 0.114 0.780 0.013 0.016 0.002 0.034 0.043 0.028 0.005 68.50 79.10 N/A 36 NIA
Certify By (Autorizo)
Forza Steel certifica que los productos descritos en este documento fueron fabricados en cumplimiento con los requerimientos de la especificacion descrita, obteniendo resultados ; °
satisfactorios en todas sus pruebas e inspecciones incluidas en los planes de calidad de forza steel para cumplir con los requerimientos del pedido en referencia. {4 r @’J{,‘r
Forza stee] certifies that the products described in this document were manufactured in compliance with the requirements of the specification described, obtaining satisfactory results 1{ v 2
in all tests and inspections included in the quality plans of Forza Steel to meet the requirements of the order in reference. ing. Edgartduardo Olivo Herndndez
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