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PLESA ANAHUAC Y CIAS., S.A DE C.V. 20080 2634 07/03/2019 07032019-2634
PIPE TYPE MASS MASS PER | HYDROSTATIC SPECIAL
PRODUCT (‘JMR%}EKR sizé | oenEss | HEAT NO. PRODUCTLSI’;\','E?_'F'C“T'O“ GRADE LENGHT (Peso Unitario) METER TEST REQUIREMENTS PIPES /TUBES QTY
(Tipo de (OIF) (Diametro) (Es 0 (No. Colada ) (Especificacién Norma) (Grado) (Longitud) (Peso Lineal kg (Prueba (Requerimientos {No. Piezas)
producto) i Lbs x metros)  JHidroslatica (psi))|  especiales)
GES OIF 2026 B 0250 ABB130 ASTM ABO0 B 12.20 ~ 763,00 346.13 28.30 WA WA a5
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22,2026-177-17 2026-176-14,2026-176-16,2026-177-14,2026-177-15,2026-177-10,2026-176-10,2026-177-28,2026-176-1 3.2026-177-26,2026-177-20,2026-178-25,2026-178-26,2026-177-5,2026-178-18,2026-177-29,2026-178-21 2026-177-5,2026-178-20,2026-
178-22,2026-177-25,2026-177-23,2026-177-7,2026-177-9,2026-178-27

Chemical Analyses

Mechanical Test (Pruebas mecanicas) ¥
Anélisis Quimico Tensile
Yield Strength Strength Elongation
Heat (Colada) (] Si Mn P s v Cr Cu Ni Mo {KS!) (Limite elastico) (KSI) (Ultima (%] (Elongaci6n)
tension) [l
ABB130 0.059 0.023 0.645 0.024 0.0038 0.0033 0.202 0.311 0.0880 0.024 75.30 81.80 32 £
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FORZA STEEL certify that this MTR covers the material here in described. That it has been manufactures, sampled tested and inspected as stated . FORZA STEEL is not an will not
be responsible for any missusage

Este certificado ampara los nimeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, inspeccionados y aceptados de acuerdo a los requerimientos de las
especificaciones arriba mencionadas. ;

Ing. Edgar Eduarda Olivo Herndngez
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