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Este certificado ampara los nimeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, inspeccionados y aceptados de acuerdo a los requerimientos de las especificaciones arriba mencionadas; FORZA
STEEL no garantiza el producto que sea utilizado inapropiadamente. {“There no is guarantee on the use of these products for applications that are outside of the scope of the specification, or the inappropiate use of
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