IForRzA
STEEL

CERTIFICADO DE CALIDAD

MILL TEST CERTIFICATE

Cod/ Code: FP-DQ-08-01
Edicidn/ Edit: 0 Revision: 2
- Fecha de Rev/ Rev Date:
15-Diciembre-2016

Requenmienio/ReguITement:

T A ! [ 5005239
No.Piznta APV API Plant #: RIA l Remision Delivery: 5020655 |
Nivel Especifico [ Specific Level: - : : i Cliente/Customer: Ageromex, SA.de CV.
g N - Elabord/By.: NestorHerndndez = -
Condicldn. de Entrenal Delivery Term: « : ] :
F i =1 i i - Fecha /Date: 14/08/2018 -
Reporte FS [ FS Report & 5020655
5 d- ST = : e T : 3 Peso Lineal: | Pago Lineal
Producto ( Pipe|de Fabricacién :."""' o m‘” ﬁ‘!ﬁ“"rl ) | Longitud ?ff":m) Norma Grado ‘Pesq Unitario | PesoUniiarlo | fbs.xpie | = kg xmir Plezas/
Type Delivery | (Intemal Work lameter/Size): puly (In)? U (Lenght) mtrs: pies (#): {Specification): | (Giade): | (mass)ibs (mass) kg |linesr Mass | LinenrMass: | TIeCes
Conditipn): Order) 1 i . T s xfeets |- .
HES OIF 2017 Bx6 0.312 7.92 12.20 40.08 ASTM ASOO Grado B 934,21 il ‘_525,00 2334 34,836 63

- No. Lote

20473947 . 20473198

2017-31-18  2017-31-20

2017-31-21 2017-31-22. 2017-31-23 2017-31-24 2017-34-35  2017-31-26 2017-32-1

FUTA2AC 2007521 21243 20173244 2017-3&-15 20174246 20173247 2017-3248

(Lote Noj 2017322 2047923 2017324 WATA2E 2017024 2017327 2017328 201732 J01P3340 20173341 2017-33-42 20478393 | 2017-38-15 2017-3346  2047:3347 20173348, 20173340 2617-3320 20173524
WIT-3322 20NTANZE 20173324 GUIT3IS MATAR6 FOTRBET ITAAL 20174017 20474043 20174094 0174015 209740416 20074047 J0TT-40:18 201740419 2017440:20 2174031, 2017:40-22 20174023
20174024 20974025 20474026 2017442 2097413 2017414 : HRtandn : 33 :
Composicidn Quimica{ Chémical Analysis} Propledades mecanicas (Mechanical Tesg
Colada / : Limite Traccln ( Ts) Limite Eldstico (¥p) | %
Haat c Si M P s eV Nb (o Cu Ni Mo Cliw L T w N T 1 Etogacion
v ' : : =2 (Elongation)|
- AB4615 8.0290:1 00230 0.5750 0.0280 G.0087: | 00053 | G0D48 04000 | 6.2850 0.1130 00520 0,1076 65.20{450) 53.60(370) 44
AB461G 06,0230 | 00230 0.6810 €.0270 0.0061 | 0.0052 | 0.0048 0.4370.| 03120 | 01070 0.0560 0:4103 | 63.70(439) 51.30(354y | 45
AB4623 . | 0.0200 | 0:0220 | 0:6310 0.0240 | 0.0052 0.9054_ 0.005 0.1430 i 02510 o.H180 ] 0.0520 0.1140 | 64.80(447) 51,30(354) 48
T )
Prueba Hidrostitica. (PS1) / - Bk D :
Hydrostatic Test Tratamiento Térmico/ Seam annealing Pruebss de Laboratorio Propiadades Mecanicas (Lab Tést)
: 5 indicadores de | Resultado de Prusba de Resultado de Temperatura | Doblex
Presion Duracidn Tipo T°C min. Metalografia/ Metodo de Inspeccion Referencia Macrografia Aplastamiento Prusba de de Prueha de | Guiado
(Pressure) {Timej. (Typg). {Temp} Metallography_ No-Destructiva (Non {Ref graphi {Flattening Tesf) [Impacto (Charpy impacto  |(Bending
‘ & : destructive Test Method) indicator) test Result) TesfMetal Base | (Charpy Test| Tesf)
i {Base Metal). Temperature} | (QW-180)
Prom (Averange).
NA NIA NIA NIA N/A WA N/A o N/A NIA WA - NIA NFA N/A
Este cerlificado ampara mmmﬂudemueh-hbotmﬁmmm:mluhumn“ ? ionadps y aceptad denmm]oa 7
os requerimientos de las especilicaciones arriba mencionadas; FORZA STEEL no garantiza el prodiicto que sea utilizado inap: Autorizé {Approve): ’

FORZA STEEL certify that this MTC mmmmmmmmmnnummm&mm.WMImduam

FORZA STEEL is not and will not be

NiA: No Aplica

for any

Ing.-Mario Briones

- Cert.y Lab. ¥FS§
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