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{Remission}. = M_ {Report No.}
Tipo de Product o Peso Lineal Peso Lineal NG d
L ipo feP- r«;DUTP Orden Interna de Fabricacién Medida Espesor (Thick: ) pul Longitud Longitud Norma Grado Peso Unitario Peso Unitario (Mass per {Mass per Tur;en:: e
(Typeo AR EER ( Work Order ) (Size) {Thickness) pulg {in) ess) pule (Length) mts {Length) pies {ft) (Specification): (Grade): {mass) Ibs. {mass) kg. meter) meter) ubo.{Pipe
Condition}: {rm) | Number)
Ibs. X pie kg. X mtr.
HSS | M4-026 2X2 0.105 267 0.0 ASTM A500 Grado B
— r
£ M419-26-205 M418-26-214 M419-26-215 | M419-26-218
1

fAdr M S | Limite Traccién Limite Eldstico | =
Mo Colsgn . 5 ghes - (Tensile Strenghs) {¥ietd Point) Tt
I i < = Ks! {MPA) KS1 (MPA) ongacién
~ Y Si v Nb Cr Ni Mo Ciiw — { Enlogation )
e g 1 (s o — - L i T | L | i 2
0.26 MAX. 0.2 NeAX S 46 [315) MIN. 23 MIN.
D18604111 0.083 0.01 0.43 0.006 0.003 0.002 0.015 0.01 0.0084 0.011 0.0018 0.178 60.00(428) 50.00{357) 30
170759 0.005 0.001 0.174 0.008 0.003 0.003 0.005 0.027 r 0.021 0.009 0.006 0.078 58.50{403) 47.50{327) 28
Autorizé (Approve):
Este cei.if.cado ampara los niimeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, inspeccionados y aceptauos de acuerdo a los requerimientos de las especificaciones arriba mencionadas; FORZA STEEL no garantiza el
producto que sea utilizado inapropiadamente. {"There no is guarantee on the use of these products for applications that are outside of the scope of the specification, or the inappropiate use of them"})
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