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HSS 2X2 0.074 1.88 0.0 ASTM A500 Grado B 0.0 0.0 8
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1.35 MAX. 0.035 MAX. 6.035 MAX. 0.2 Max 58{400) My 46 {315} MiN. 23 MIN.
ABS337 0.002 0.143 0.016 0.004 0.0039 0.005 0.018 0.009 0.017 0.006 0.068 58.10(401) 48.30(333) 23
AB5340 0.002 0.157 0.013 0.004 0.0043 0.007 0.025 0.008 0.024 0.007 0.085 58.70(405) 46,80(322) 26

Este certificado ampara los nimeros de serie de los tuous manifestados, los cuales fueron fabricados, inspeccionados y aceptados de acuerdo a los requerimientas de las espedificaciones arriba mencionadas; FORZA STEEL no
"|garantiza el producto que sea utilizado inapropiadamente. ("There no is guarantee on the use of these products for applications that are outside of the scope of the specification, or the inappropiate use of them”)
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