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CERTIFICADO DE CALIDAD Codf Code: FP-DQ-08-01
MILL TEST CERTIFICATE Edicién/ Edit: 0 Revisién: 2
Fecha de Rev / Rey Date:
15-Diciembre-2016
Re imienta/R i t: 1
Mo.Planta APY API Plant #: NIA Remision /Delivery: 5027575 duenmlientaieqtiemen 500514
qi i ific Levek: - Cliente/Cust : ACE P
livel Especifico / Specific eveT Elaboré/By : NestorHeméndez lomer: RQS TEPCTZOTLAN, SA. DEC.V.
c icién de Entrega/ Delivery Term: - -
EREANC A Y Fecha iDate: 11/05/2018
" t Reporte FS/ FS Report : 5027575
Tipode | Ordeniterna [ pigmetro  [Espesor Espesor ; Longitud - | Pesolineal | peso Lineal y
Producto ( Pipe[de Fabricacién tpedida (Thickness}) (Thickness) :.Loet:‘gr:lt;!m"s‘ {Lenght) t;JSmuL - (Erago\_ P?sc Ur'u't;:o 'Peso t‘J:nano .Ibs.x pie kg, ¥ mtr F;-gzasl
Type /Delivery (Internal Wark Ypiameter/Size): puig {In): (mm): g d pies (ft): i < 4 PR E ) kg Linear Mass Linear Mass: lgces
Condition): Order) Ibs x feet :
HSS OIF 1451 12x12 0.500 12.70 12.20 40.03 ASTM AS00 Grado B 3,044 .80 1,385.15 76.070 113.537 14
1451344 1451-34-10 1451-34-11 1451-34-12 1451-3413 1451344 1451345  1451-34-6  1451-347 1459348 1451340 1459351 1451352 1454353
No. Lote
iLote No.}
Composicidn Quimica ( Chemical Analysis) Propiedades mecanicas (Mechanical Test
i}
Colada/ Limite Traccion ( Ts) Limite Elastico (Yp) %
Heat c Si Mn P s v Nb Cr Cu Ni Mo Cilw L T W L T Elogacion
(Elongation)
1830059 0.2030 | 0.0350 0.8240 0.0140 0.0026 § 0.0011 | 0.0017 0.0170 0.0070 0.0015 D.0010 0.3447 | 69.80(481) 48.60(335) 43
1840033 02090 | 0.0210 0.8250 00170 0.0025 | 0.0014 0.001 0.1940 0.0280 0.0870 0.0270 0.3986 | 72.20(498) 51.70(356) 28
Prueba Hidrostatica. (PSI)/ . =L " . . L.
Hydrostatic Test Tratamiento Térmico / Seam annealing Pruebas de Laboratorio Propiedades Mecanicas (Lab Test)
7 , 2 . Indicadores de| Resultado de Prueba de Resultado de Temperatura | Doblez
Presion Duracisn Tipo T*C min. Metalografia/ Metodo de Inspeccion Referencia Macrografia Aplastamiento Prueba de de Prueba de | Guiado
(Pressure) (Time). {Type). {Temp) Metallography No-Destructiva (Nan {Reference | (Macrographic (Fiattening Test) |Impacto (Charpy Impacte  {(Bending
destructive Test Method) Indicator) test Result) Test) Metal Base | (CharpyTest| Test)
{Base Metal). Temperature) | (QW-160)
Prom (Averange).
NiA N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A NIA NIA H- N/A
Este certificado ampara los numeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, insp fosy ptados de acuerdo a =)
1os requerimientos de las especificaciones arriba mencionadas; FORZA STEEL no garantiza el producto que sea utilizado inapropiadamente. / Autoriz6 {Approve):
FORZA STEEL certify that this MTC covers the material here in described.That it has been sred tested and inspected as stated. Ing. Mario Briones !
Cert. y Lab. FS i

FORZA STEEL is not and will not be responsible for any missusage.
/A: Na Aplica
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IFORZA

HSTEEL

CERTIFICADO DE CALIDAD
MILL TEST CERTIFICATE

Cod/ Code: FP-DQ-08-01
Edicion/ Edit: 0 Revision: 2
Fecha de Rev/ Rev Date:
15-Diciembre-2016

Requerimiento/Requirement: 5005322
oPlanta APU API Plant #: N/A Remisién /Delivery: 5027576 & quliemen
- ifi ific Level: - Cliente/Customer: ACEROS TEPOTZOTLAN, S A . DECV.
ivet Especifica! Sp:’cgicl eveT Elaboré/By :  Nestor Hernandez ER QICAN-SRDEG
icion de Entr i erm: -
ddiciopde e e Dy Fecha /Date: 11/05/2018
4 Reporte FS/FS Repart: 5027576 Y
Tipo de Ordenlnterna [ pismetro  Espesor Espesor L Longitud ; [ Pesalineal [ Pesa Lineal §
i {pipede Fabicscin [ [ fimrese | mcknes) bororud | g [Neme, | G, Freabiee | o braee | g, | poxe | b
rype Delivery | (Intemal Work kpiameter/Size)]  pulg (in): (mm): S * 1 pies (f): pe " d : mass) kg. LinearMass | Linear Mass:
Condition}: Order) : Ibs xfeet :
HsE OIF 1451 12x12 0.500 12.70 12.20 40.03 ASTM A500 Grado B 3,044 80 1,385.15 76.070 113.637 7
1451-33-12 14513213 14513314 145{-33-15 14513316 1451-34-2  1451-34.3
ia. Lote
_ote No.)
‘Composicién Quimica ( Chemical Analysis) Propiedades mecanicas (Mechanical Tesf)
A I}
solada / ) _ N Limite Traccion { Ts) Limite Elastico (Yp) %
ieat Cc Si Mn P s v Nb Cr Cu Ni Mo Ciiw L T W L T Elognclfﬁn
(Elongation)
1830183 0.1980 | 0.0210 0.8540 0.0120 0.0024 | 0.0011 0.0017 0.0170 0.0070 0.0015 0.0010 0.3447 | 70.00(482) §1.20(353) 41
1840033 0.2080 | 00210 0.8250 0.0170 | 0.0025 | 0.0014 0.001 0.1940 0.0280 0.0870 0.0270 0.3986 | 72.20(498) 51.70(358) 38
Prueba Hidrostatica. (PSI) / . _ 5 . e
Hydrostatic Test Tratamiento Térmico / Seam annealing Pruebas de Laboratorio Propiedades Mecénicas (Lab Test)
. "™ i . ol Indicadores de| Resultade de Prueba de Resultado de Temperatura | Doblez
Presion Duracion Tipo T°C min. Metalografial Metodo de Inspeccion Referencla Macrografia Aplastamiento Prugha de de Prueba de | Guiado
{Pressure) (Time). {Type). {Temp) Metaliography No-Destructiva (Non {Reft graphi (Flattening Tesf) {Impacto (Charpy Impacte  |{Bending
destructive Test Method) Indicator) test Resulf) Test) Metal Base {Charpy Test | Test
d (Base Metal). Temperature} | (QW-160)
[Pram (Averange).
N/A N/A NIA N/A N/A N/A N/A N/A N/A NIA N/A N/A N/A
ote certificado ampara los nimeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, inspectionados y aceptados de acuerdo a .
los requerimientos de las especific arriba das; FORZA STEEL no garantiza el producto que sea utilizado inapropiadamente. / Autorizé (Approve):
FORZA STEEL certify that this MTC covers the materlal here in described That it has been manuf; d pled, tested and ir d as stated. Ié\g. MarlobBrlones
ert. y Lab. FS o

~ORZA STEEL is not and will not be respansible for any missusage.
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