CERTIFICADO DE CALIDAD

Cod/ Cade: FP-DQ-08-01
Edicion/ Edit: 0 Revisién: 2

MILL TEST CERTIFICATE
Fecha de Rev/ Rev Date:
15-Diciembre-2016
» Requerimiento/Requirement: 5005493 : '
NoPlanta APV API Plant #: NIA Remisién /Delivery: 5027544 o 25 0
Nivel Especifico/ Specific Level: - Cliente/Customer: ACEROS TEPOTZOTLAN, SA DECV.
Elaborg/By:  Raymundo Cortez
Condicion de Entregal Delivery Term: -
Fecha /Date: 11052018
Reporte FS / FS Report : 5027544
iD Orden Interna P ] ] itud i Peso Lineal P Lineal R
Proi:z?od(e!’ipg de Fabricacion M‘egi::mm rs(g’:?::)l:ness) f‘l’sh‘pizzgss) Longitud L‘(Tg:gj:t) Nomq - Grade [Peso Unitario Peso Unitario Ios. x pie eks: x ::: Plgusf
Type Delivery | (Internal Work fryz e ey o) pulg (In): ’ (mmy: {Lenght) mirs: pies tfﬁ)l (Specification), | (Grade): {mass) lbs, (mass) kg. Linear Mass | Linear Mass: Pleces
Condition): Order) | . ; i Ibs x feet :
HSS QIF 1327 12012 D250 835 - 12.20 40.03 -ASTM A500 Grado B 1,678.23 717.08 38430 58.851 12
. 1320103 1327136 1327-239  1327-6-20 1327621 327710 1327711 1327715 1327-7-32 132778 4327818 4327-9.19
No. Lote 1 s
(Lote No.)
Composicién Quimica { Ch | Analysis) Propledades mecanicas {Mechanical Test)
Colada / ] Limite Traccién { Ts} Limite Elastico (Yp) %
Heat c Si ¥in P S A Nb Cr Cu Ni Mo Ciiw {7 Elogacién
- . ; : T e . L (Elongation)
16227413 | 0.1600 | 0.2760 1.0100 0.0190 [ 00085 | 0.0033 041 0.0410 | 0.0850 { 0.0230 0.0022 | 0.3435 | 69.540(479) - ' 52.36(361) - 2
16227415 0.1350 | 0.2880 1.0250 0.0180 / 0.0250 | 0.0040 00020 0.0480. | 0.0700 0.0230 0.0220 0.3268 | 58.397(402) 48,10(317) 30
16227418 | 0.1610 | 0.2830 1.0620 00200 | 0:0130 | 0.0041 .021 0.0620 { 0.0870 | 0.02680 0.003¢ | 0.3597 | 68:600(473 . 52.03(358) - 31
- 18227419 | 0.1550 | 0.2860 1.0170 0.0170 | 00073 | 0.0039 | 0.0021 0.0430 | 0.0600 1 00300 00021 | 03403 | 58 82(405) 46.48(320) 30
16337482 J.1460 | 0.2880 1.0480 0.0200 0.0120 | 0.0043 .02 0.0600 | 0.0850 0.0280 0.0831 0.3417 | 58.00(400) 48.00(317) 23
Prueba Hidrostética. (PS1) / P . .
Hydrostatic Test Tr e /'Seam g Pruebas de Laboratorio Propiedades Mecanicas (Lab Test)
i x » . . Indicadores de | Resultadc-de Prueba de Resultado de Temperatura | Doblez
Beesion Buracién Tigo TG min, Metalagrafis/ | Metodo de Ins Referenci Macrografia Aplastamiento | Prueba de de Prueba de | Guiado
{Pressure) {Time) (Type).. (Temp) Metalfography No-Destructiva (Non (Reference | (Macrographic {Flattehing Test} [Impacto (Charpy impacto  |{Bending |
destructive Test Method) Indicator) test Result) Test) Metal Base (Charpy Test | Tesf
(Base Metal). Terperature) [ (QW-160}
Prom (Averange).
NIA NiA NIA N/IA N/A NIA N/A N/A N/A N/A N/A NiA NJA
Este certificado ampara los niimeros de serie de los lubos manifesiadss, los cuales fueron fabricados, i ¥ aceptados de acuerdo a ]
los requerimigntos de las especifi arriba lonadas; FORZA STEEL no garantiza el producto que ses utilizado inapropiadamente. / Autorizé (Approve): R
FORZA STEEL certify that this MTC covers the material here in described, That it has been man pled, tested and inspected as stated.  Ing. Mario Briohes ﬁ,,‘/&v*"
FORZA STEEL is not and will not be 1 ible for any mi g Cert. yLab. F§ e

NA; Np Aplica
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led, tested and irisp

ted as stated.

FORZA STEEL certify that this MTC covers the material here in described.That it has been factured,
FORZA STEEL is not and will not be responsible for any mi
NiA: No Aplica

ing. Mario Briones
Cert. yLab.FS

Tipo d: Orden interna it Peso Lineal | Peso Lineal s
Prodzif:!?o (epipe de Fabricacion fy egi?: etro Es(?;?ﬁr 3 f;ee:sor s | Longitud L?:g:;;) Norm:! i Grado Peso Unitario Peso Unitaric lbs. x pie eks; xl:‘:;: Prfez;sl
Type IDelivery | (internal Work |niameter/Size):|  pulg fin): oo [ (enghtymtrss 0 . | (Bpecification): | (Grade): | (mass}ibs. | (mass) kg. Linear Mass | Linear Mass: | | 19695

Conditian}: Order} ) | Ibs x feet :
HSS QIF 1327 12x12 0.250 6.35 12.20 40.03 ASTM A500 Grado B 1,578.23 717.98 39430 58.851 12
1327403 1927-13-6 1327239 1327620 1327621 137070 132011 1327716 1327732 13279 1327845 132781
No. Lofe
(Lote No.}
Composicion Quimica { Chemical Analysis) Propledades mecénicas (Mechanical Test) _
Colada / ) | Limite Traccidn { Ts) Limite Elastico (Yp) Y%
Heat | € Si v Mn P S v Nb Cr Cu | MNi o Ciiw T T W L T Elogacién
) ) (Elongation)
16337626 | 0:1460 | 0.2880 1.0480 0.0200 | 0.0120 0.0043 | 0.002 0:0600 00850 | 00280 0.0031 (.3417 | 58.00(400) 46 00(317) 23
16337627 | 0.1460 | 0.2880 1.0480 00200 ] 0.0120 | 0.0043 | 0002 0.0600 00850 0.0280 0.0031 0.3417 | 58.00(400) 48,00{317) 23
Prueba Hidrostatica. (PSI)/ N 3 . B ) N .
Hydrostafic Test Tratamiento Témico / Seam annealing Pruebas de Laboratorio Propiedades Mecénicas (Lab Test)
.. ] ) - indicadores de | Resultado de Prueba de Resultado de Temperatura | Doblez
Presién Durscidn Tipo T°C min. Metalografia/ | Metada de Inspec Ref, Macrografia Aplastamiénto |  Prueba de de Prueba de | Guiado
(Pressure) {Time). (Type). (Temp) Metailography No—De'strustwa (Non (Reference (Macrographic {FI g Test) llmpacto (Charpy Impacto  |(Bending
destructive Test Method) Indicator) test Result) Test) Metal Base | (Charpy Test | Test)
! {Base Metal). Temiperature) | (QW-160)
il Prom (Averange).
A NA NIA NA A NIA NIA N/A N/A N/A NIA NiA NiA
“Este cerfilicado ampara 105 numeros de sefle de 105 fubas manifestados, 1os cuales fueron fabricady I d sceptados de acuerdo a o»
os requerimientos de [as especifi arriba das; FORZA STEEL no garantiza el producta que sea utilizado. inapropiadamente. / Autorizé (Approve):

»
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