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CERTIFICADO DE CALIDAD - & - SadiGmcrrRatet
T 5 3 5 ici it: evision:
1. MILL TEST CERTIFICATE ? Fecha de Rev/ Rev Date:
15-Diciembre-2016
Requerimiento/Requirement: 5005618
No.Planta APV API Plant #: N/A Remision /Delivery: 50283390
Nivel Especifico / Specific Level: Cliente/Customer: Ferre Barnledo, 5.A. de C.V.
CondiclSi de Entreas/ Dal T 6/By :  Raymundo Cortaz
ondician ntre elive e -
s 4 Lha 0 % Fecha /Date: 23/06/2018
\ /) é& p Reporte FS/ FS Report : 5028390
I~
Ti Orden Interna : T T Peso Lineal Peso Lineal
Prcdt:zfod(ePipe de Fabricacién Megizi:e"o s(g‘:uiscolfness) Espe Longitud J N ";: Norma Grado  [|Peso Unitario | Peso Unitario ibs. X pie kg. x mtr Piezas /
Type/Delivery | (Internal Work [p; ametet/Size): pulg (ln) f Lenght) 2 bie {Specification): | (Grade}: (mass) Ibs. (mass) kg. Linear Mass Linear Mass: Pieces
CTondition): Order) »;- y. D 2 ibs x feet :
HSS OIF 1470 10%10 0.250 . / 635 / 1’20 4903 / TMAS00 | GradoB 1,306.05 594.15 3263 48.701 44
1470-1-23  1470-1-24 1:70-1-25 1476-15-27': * i}‘lod-&o 1 70 2-11 470 1470-5-11 1470-5-12 70-5-13  1470-5-14  1470-5-19  1470-5-2 1470-5-20  3470-5-3 1470-5-4 1470-5.5 1470-5-6
No. Lot = g & 2o
(Lg!e ﬁo ) 147057 1470-58 fmgfsg 1470-6-10 -J“';im.s-u 1470-6- )¢ 13 1470-5 405 15 ' 1470 14707619 1470-6-20  1470-6-21  1470-6-5  1470-6-56  1470-7-23  1470-724  1470-7-25  1470-7-26
1470-7-29  1470-7-30  1470-7=31 1470 8-2 1470-8-3 [70-8-4 Z 7
s Q ‘\ (4 d (4
ATIN
Composicion Quimlca( micaiinal sls) v ¥4 opledades mecanicas {Mechanical Test)
ﬂ F U / ~ { i
Cotada / C ) Limite rra‘bcxon (19 £ Limite Elastico (Yp) %
Heat C Si Mn P s v Nb Cr i W L T Elogacién
/e 0 L (Elongation)
D18502300 | 0.1620 | 0.1540 | 02870 | 00130 | 0.0062 | 0.0017 | 0.0023 | 0.01C8 Wno o.oclfq 00019 2147 6}50(4583 | 54.200374) 33
Lo ) P {2 »
D18602315 | 0.1620 | 0.1670 | 02900 | 00130 | 0.0065 | 0.0015 | 0.0023 |  0.0200 6%?@ 0014 ’%021 0.2064 ’@,@@fﬁ} £lS y 53.70(370) 32
£ i 0 A N 4
D18602349 | 0.1720 [ 0.1480 | 03120 | 0.0160 | 00054 | 0.0015 | 0.0026 | 00170 | 0.0160 l&/._ So0 Q282 66.50(458) < 54.50(376) 31
' PV P
D18702311 | 01770 | 0.1510 0.3360 0.0180 0.0086 | 0.0015 | 0.0028 0.0180 0.06087 0.0012 %Zi o.zam 63.40(437) :“ /}' ? 52.30(360) 34
018702313 | 0.145G | 01820 | 03090 | 0.0220 | 00085 | 0.0015 | 00024 | 0.0160 | 00110 | 00011 | 0.00H, Y2014 66‘16&56) o 53.70(370) 31
& s
U/‘A ~N
Prueba Hidrostafica. (PSI) / i e ) /73 ) .
Hydrostatic Test Tratamiento Térmico / Seam annealing Pruebas de Laborati ,,miop:edades Mecanicas (Lab Test)
< ) 5 i Indicadores de | Resuitado de Prueba de Resultado de Temperatura | Doblez
Presion Duracién Tipo T°C min. Metalografial Metodo de Inspeccion Referencia Macrografia Aplastamiento Prueba de de Prueba de | Guiado
(Pressure) (Time). {Type). (Temp) Metallography No-Destructiva (Non (Reference (Macrographic {Flattening Test) |impacto (Charpy impacto  {(Bending
destructive Test Method) Indicator) test Result) Test) Metal Base (Charpy Test | Test)
(Base Metal). Temperature) | {(QW-160)
. Prom (Averange).
N/A NIA N/A N/A NIA N/A NIA N/A N/A N/A Nia N/A N/A
Este certmcado ampara los numeros de serie de fos {ubos manifestados, (o5 cuales fueron fabricados, inspeccionados y aceptados de acuerdo a e
los requerimientos de las especificaciones arriba mencionadas; FORZA STEEL no garantiza el producto que sea utllizado inapropiadamente. / Autonzq (Approve):
FORZA STEEL certify that this MTC covers the material here in described.That it has been manufactured,sampled, tested and inspected as stated Ing. Mario Briones
FORZA STEEL is not and will not be responsible for any mi g Cert.y Lab. FS
NIA: No Aplica
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