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CERTIFICADO DE CALIDAD : . : Cod/ Code: FP-DQ-08-01
FORZA MILL TEST CERTIFICATE ?}"“ Y Fbelly oM ) Rawiticoiz2 '
STEEL : ; Fecha de Rev/Rev Date: *
. 15-Diciembre-2016 /A
¥ s P Requerimi /Requiren 5005856
No,Planta APV APl Plant #: NA ! Rgglisién fDelivery: 5029687
Nivel ifico/ Speci B bt Tiente/Cust: ] Ferre Bamiedo, S.A.de C.V.
vel Especifico/ Specific Level: ElaborélBy : é ande;- Cliente/Customer: e
Condicién de Entregal Delivery Termy - f ¢ Focha Touke ks 18
Fo - : /08726
~ l’!’ 2, Reporte FS/FS Report : 5020887
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Pro;igtood(’mpg dg':::ﬂ’ga‘:crwn: “eg?:.ko an?a’r ) ?ge o )é-ongltuii PI en“::t) ‘m\n ¢ J.Grado  [Peso Unitario | Peso Unitario 1bs. x ple Pe;; ;“ :;: 4 ';tlasl
wq (lmg:r:i:vom iameter/Size): pulg {in): (mm): / enght) mirs: é ples {ft): {Specifica Grade): | {mass)ibs. (mass) kg. - u'::i, ::::" Uinear Macs: ces
ndition): Ly :
Hs$ OIF 1473 10x10 0.500 1270 4220 4003 ) “ASTM | s8] 250004 1137.33 8246 93.224 13
NoLote  OIBI I MII42 14734413 14734012 unf&? ,-au;iu un.sm :w\s %47“40 703% ;; Z .
{Lota No.) ¢ .
£, i % / s |
A ; - Composicion Quimica { Chemical Analysie] ~ ) b &4 Pfog\kdades mﬁéﬁghs {Mechanical Tesq
3 2. v-d
Colada { ; 5 red imite Tracabii { T8) “ Ljrdife Etastico (Yp) %
Heat ¢ si n » § 1= v Nb cr & J 4 ﬁ ! #o /‘}{ o }Iiw /7, T P W % B Elogacién
¥ 7 i ¥y (Elongation)

017512007 | 01820 |' 0.1420 | 02890 | 0.0170| 00033 | 0.0044 | 0.0062 | 00017 | 0.0048| Do 0.0053 25 A s3.20(a38)<
YA %3%

» /1 szs0062 {f i“ 20
290 iﬁ;ﬁ?ﬂ?‘g} 4,

017612639 | 04720 | 01240 | 02810 | 0.0160 | 00037 | 0.0045 | 00072 | 00018 | 0.0051| 0.0180 | {80050 | 0.2227 ..65,-@,432)
&

D17812370 | 0.1810 | 0.1330 | 0.2810 | 0.0200| 00042 | 00048 | 00053 | 0.0018 | 00052] 00190 ] 00064 f 321 | 62.70(432) ~ TRty 50.50(348) |
1’! £ 2 ey &5
D18502242 | 0.1880 | 0.1370 | 0.2850 | 0.0190 | 0.0022 | 0.0039 | 0.0061 | 00034 | 0.0038| 0.0180| 00057 | o0, zasg. 962 200429) |4 e P 50.00(345)
i 2
D1B502255 | 01960 | 01320 | 02740 | 0.0220 | 0.0024 | 0.0042 | 0.0055 | 0.0027 | 0.0044| 00190 | 0.0064 0.2459 B’?%) B y o '5420(374)
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Prueba Hidrostitica. (PSI) / . T : §
Hydrostatic Tu(t ) Trat 1o T 1Seam ting Pruebas de Laboratorio Propi @acénlca b Test) |
L FY .
; - ind| ftado de i
Presion Duracién Tipo T°C min, Metalografial |  Metodo de Inspeccio dicadores de Resu
{Pressure) {Time). {Type). (Temp) Metallography No-Destructiva {Non (Ref (“- arap ¥
destructive Test Method Indicator) tost Result)
N/A N/A NIA NIA NiA NIA NIA NIA* N/A NIA N/A
Esfe certificado ampara 108 nameros da serie ds 1os 1UBOS Maniestados, 108 cusles fusron TabAicados, dosy aceptados de scuerdaa . . e
los requerimientos de las especificaciones arfiba {onadas; FORZA STEEL no garantiza el pmaum que sea utifizado inapropiad 1 (Approve): - : : i o
FORZABTEEL&WMW:HTC:mnhmﬁaihamhdascﬁbed.ﬂ:amhasbnn led, tested and I d a5 stated. ing. Mario Briones : e 5/7&
| FORZA STEEL is not and will not be responsible for any Cert. yLab. FS : % P
NIA: No Aplica e
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Tipo de Orden Interna Digmet » : 7 Peso Lineal | Peso Lineal R
Producto { Pipejde Fabricackn haogiga E&u B \ g,[, & \ | Longitud L‘(,l?:gu:t) Norma Grado  [Peso Unitario. | Peso Unitario {bs. X pie kg. x mtr ';’i':;:'
Type/Dalivery (lnhon:;: v)lork Diameter/Size): pulg (ln):' prision ? | {Lenghy) mtrs: pies (ft) {Specification): | (Grade): {mass) ibs. {mass) kg. L;::u '?::‘_ Lineas Mass:

|___Condition): i x feot :

HSS OIF 1473 10x10 0500 - 1270 12.20 40.03 ASTMAS00 | Grado8 2.500.04 1,437.33 62.46 93.224 13
No. Lote 1473282 1473341 1473-3-12 14734413 1473-48-42 1473.55.6  1473.58 1473-58-1  1473-62-5  1473-63-10 1473910  1473:9-44 1473.9-12 : :
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Composicln Quimics [ Chemical 5 3 Propiedad foas (MechanicalTesg
e —
Colada / S 7 rd Limite Tracctn { Ts) Limite Eléstico (Y} %
Heat c “si Mn P s v Nb “¢/ F™ ou B Mo 7| Ciw T T W % 7 Elogacién
Nl .4 . (Elongation
D18702276 | 0.1870 | 01210 | 02530 | 0.0160| 0.0039 | 0.0048 laé’gfs/ 0.0038 | 0.0057 0.0066 | /02338 | 70.00(483) 54.80(378) 25
/i 4 /
018801899 | 0.1720 | 0.1330 | 0.2640 | 00190 0.0027 o_ootﬁ, 00064 00031 |_0.0044 72:50(500) . 56.50(389) - 27
= B F: BN £ £ £ ys :
D18802000 | 0.1720 | 0.1190 | 0.2460 | 00160 0.0037 ©0.0042°f £0054 |~ 02171 | 70.00(483) 54.80(378) 26
018602902 | 0.1940 | 04510 | 0.2860 | 0.0220 | 0.0033 0.0041 | 00160 | 00053 | 0.2457.| 72.00(495) 56.50{360) 27
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Prubba Hidrostitica, (PS1) / Ay Ry A 4
Hydrostatic Tn(r } Tratamiento Térmico Seam annealing Pruebas de Laboratoiiq Propiedades Mqu!cas {Lab Tesf) 4
Indicadores de| Resultadode | | Prusbade ['Resultadode | Temperatura | Doblez
Presidn . Duracién Tipo T°C min. Metalografia/ Metodo de lnspeccién Referencia Macrografia " Aplastamiento Pruebade ~ | de Pruebade | Guiado
(Pressure) {Time). {Type}. (Temp) Metallography No-D {Non {Referen (Macrograp {Flattening Test) {impacto (Charpy tmpacto " {{Bending
destructive Test Method) | indicator) test Result) g T e | (Charpy Test | Tesy
i ¢ 4 “}._ Temperature) | (QW-160)
: - [Prom{Averange). | ‘
LW e oy
NIA “N/A A N/A NIA NIA NIA NIA NIA NIA CUNR NI~ NA
Este cerlificado ampara 105 nameros de de los Wwbos manifestados, los cuales fueron fabricados, inspeccionatos y aceptidos de scuerdo s ‘
1o requerimlentos de las especifi amiba mencionadas; FORZA STEEL no garantiza el producto que sea utilizado inapropladaments. Autorizb (Approve):
FORZA STEEL certify that this MTC covamhewgawwmummmtnmmmmumwm.mmmmpmedumm ing. Mario Briones
FORZA STEEL is not and will not be responsible for any missusage. . : Cerl.y Lab, FS
NiA: No Aplica
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