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Tenaris Group

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 983 1120 fax

CLIENTE / PURCHASER Confirmacion de Venta/ Sales Confirmation |Namero / Number Fecha/Date |Pé4g/Page
TUBOS CONEXIONES Y TANQUES S.A. DE C.V. 048053/01 02014552 21/09/2002 13
Tipo de Tubo / Type of Pipe Orden Cliente 7 Purchaser Order |Compafiia de Inspeccion / Inspection Company Inspector / Inspector
CONDUCCION / LINEPIPE SEAMLESS -
Norma / Standard or Specification Grado de Acero/ Steel Grade  |Extremos / Ends
APl 5LUASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 B/X42 PSL1 LISO CORTE RECTO / PLAIN END
Dimensiones / Dimensions Cédula/ Schedule | Peso Nominal / Nominal Weight Longitud / Length Remision / Delivery Note Cantidades / Quantities
1.32 X 0.133 INCH 1.68 LB/IFT 18.00/23.00 FT 355018 44 Pzas |/ Pcs
33.40 X 3.40 MM 2.50 KGIM 5.50/7.00 MTS
PRUEBAS DE TENSION / TENSILE TEST
Colada /] Probeta /| Caracteristica de la Probeta / Specimen Characteristics | Temp Fluencia / Yield Strength Resistencia / Tensile Relacion FR/ Alargamiento / Reduccién de Dureza / Hardness
Heat | Sample de KG/MM2 Strength Rate YS/UTS Elongation Area / Reduction Tipo / Type
Ens/ KGIMM2 of Area
Test Lo % % BHN
Temp MM ] in 2inches
Condicién / Condition Dimensiones / | Seccién / TMin TMin
Dimensions Area TMax TMax
Zona/ | Estado / | Tipo /{ Ori MM MM2 °C jLMin LMin Min Win WMin
Zone | State |Type LMax LMax Max Obt | Req Max
21105 326638 | C/B Rec| L | 33.40x3.40 TA 34.67 48.43 0.72 48 138
ENSAYOS TECNOLOGICOS / TECHNOLOGICAL TEST
Aplastamiento / Flattening Test Curvado /Bend Test Abocardado / Flaring Test Pestafieado / Flange Test “Anillo Extendido / Ring Expanding Test | Traccion de Anilio / Ring Tensile Test
N/A BUENO / GOOD N/A
C/B = Cuerpo / Body R/U = Recalque / Upset Rec = Reciangular / Strip specimen CHl = Cilindrica / Round bar specimen NR = Normalizado y Revenido / Normalized and
L= Longitudinal / Longitudinal T = Transversal / Transverse 1=AP| 2=1SO 3=ASTM 4=DIN 5=AFNOR 6=UNI Tempered
Tra = Probeta tratada en laboratorio / Specimen with ;nqoav.mno<mo<3&o\§m«n4§a N = Normalizado / Normalized A = Recocido / Annealed SR = Relevado de Esfuerzo ST = Sin Tratamiento / AS
heat treatmentt at Laboratory 1 Stress Relief Rolled
Min = Minimo / Minimum Max = Méximo / Maximum TA = Temperatura Ambiente / Room Temperature Ori = Orientacién / Orientation N/A=No Aplica / Does Not Apply
LMin = Longitudinal Minimo / Longitudinal Minimum LMax = Longitudinal Méximo / Longitudinal TMin = Ti ) Miimo / Transverse Minimum _ TMax = Trar | Méiximo / Ti Maximum
documento certifica que 105 P QU fueron P Yio inspecck 3o acuordo Con 1a SSPeCHICACION O8 relerencia y satisface 108 S Esie coricado 36 smile mediante un Sistema COmpUUMZade y €5 valido con fira elecironica. En & certincado orginal o
§4§3A8§vﬁ>5§3t=&» m:ﬂmonoa:oo_voaoaiac_oo:g%Eggaﬁg.%%r%gzﬁiiégggvﬁ%ﬁo{n xebido. Cualquier ion y/o 3n sork sujela a fa loy.
, L and meets the in ol resp §w8§ow§3-§§!ﬁ-w§!!§§§.O:sﬁo.ﬁ:l%ucs;:!ni
igi ; untawful of not alowed use. Any sterstion and/of faisification will be 0 the law.
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Tenaris m_‘.OC_U Omm-—-—“—o>co Um vmcmw>m mz “>mm—0> (91697) Veracruz, Ver. México

(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1120 fax

CLIENTE / PURCHASER Confirmacion de Venta / Sales Confirmation |Numero/ Number (Fecha/Date |Pag/Page
TUBOS CONEXIONES Y TANQUES S.A. DE C.V. 048053/01 02014552 21/09/2002 213
Tipo de Tubo / Type of Pipe Orden Cliente / Purchaser Order |Compafiia de Inspeccion / Inspection Company Inspector / inspector
CONDUCCION / LINEPIPE SEAMLESS -
Norma / Standard or Specification Grado de Acero/ Steel Grade  Extremos / Ends
AP{ 5L/IASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 B/X42 PSL1 LISO CORTE RECTO [/ PLAIN END
Dimensiones / Dimensions Cédula / Schedule  |Peso Nominal / Nominal Weight Longitud / Length Remisioén / Delivery Note Cantidades / Quantities
1.32 X 0.133 INCH 1.68 LB/FT 18.00/23.00 FT 355018 44 Pzas/Pcs
33.40 X 3.40 MM 2.50 KG/M 5.50/7.00 MTS
ANALISIS QUIMICO / CHEMICAL ANALYSIS
c |s Mn| Ni [Cr] S P [ MolCul] V Al [Sn|Nb| Ti |[As|[Ca| B [ N [CE |PCM}CEC]| Pb | Sb Bi|Al| B O |[Mg| H
sol | sol ppm
X X X X X X X
100 10000 1000 10000 100 10000 100
Min
Colada/ Probeta / Max
Heat Sample
21105 0 H 13| 26| 105 3 3] 10] 12| 20{ 69 11 31} 10 1 3] 4| 14 1 44
21105 326638 P 13] 25| 105 3 3l 10| 13| 20| 62 11 30 9 1 3 2] 12 1} 45
21105 326638 P 13| 25| 105 3 3] 10f 13} 20| 62 i 30 9 1 3 2] 12 1] 45
[Notas / Notes H=Andlisis de colada / Heat Analysis P=_Andlisis de producto / Product Analysis N/A= No Aplica / Does Not Apply |
Este documento certifica que los p de acuerdo con la # de y ios i - Este certificado s emis un sistema i y s viiido con fima elecironica. En ¢l certificado original el
logotipo Tenaris (verde) estd impreso en la hoja. Q&os%zgg%oé&iﬁ%& i Hicaci
This is to certify that the p gl-oﬁ%g!ﬁnugigg On the ariginal certificate the trade-mark green
coloured ‘Tenaris' is stamped
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Tenaris Group CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA 5197 Vs Vor. o

(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1120 fax

CLIENTE / PURCHASER Confirmacion de Venta/ Sales Confirnation |Nimero / Number |Fecha/Date |P4g/Page
TUBOS CONEXIONES Y TANQUES S.A. DE C.V. 048053/01 02014552 21/09/2002 33
Tipo de Tubo / Type of Pipe Orden Cliente / Purchaser Order |[Compa#iia de Inspeccion / Inspection Company Inspector / Inspector
CONDUCCION / LINEPIPE SEAMLESS -

Norma / Standard or Specification Grado de Acero / Steel Grade  |Extremos / Ends

APl SLIASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 B/X42 PSL1 LISO CORTE RECTO [/ PLAIN END

Dimensiones / Dimensions Cédula/ Schedule  [Peso Nominal / Nominal Weight {Longitud / Length Remision / Delivery Note Cantidades / Quantities
1.32 X 0.133 INCH 1.68 LB/IFT 18.00/ 23.00 FT 355018 44 Pzas/Pcs
33.40 X 3.40 MM 2.50 KG/M 5.50 / 7.00 MTS

Notas / Notes

PRUEBA HIDRAULICA : 207 Kpa*100 = 3000 Psi (5 segqg).

FABRICACION DE ACERO : F.A.E. / F.L. Y COLADO CONTINUO - ACERO CALMADO AL ALUMINIO - METODO GRANO FINO.
LA PRACTICA DE AFINO EN EL HORNO - CUCHARA INCLUYE UNA INYECCION FINAL DE UNA VARILLA DE SILICIURO DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA GLOBULAR
DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES

MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION POR MERCURIO.

CONTROL VISUAL Y DIMENSIONAL : SATISFACTORIO.

FABRICACION DE TUBO : LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA.

TRATAMIENTO TERMICO : DIRECTO DE LAMINACION

C.N.D : SATISFACTORIO.

METODO DE INSPECCION: E.M.I. LONG. (EXT.) NOTCH 12,5 %

Cr + Cu + Mo + Ni + V max.: 1,0000 %

Nb + V + Ti méx.: 0,1500 %

EDICION DE LA NORMA: API 5L, 42° Edition 2000 - ASTM Al1l06/99 - ASME SA 106/2001 - ASTM A53/99.

TAMSA REF:
**+Fin del Informe / End of Report***

Ests documento certifica que los p aqui Rueron ylo de acuerdo con ka especificacion de referencia y satisface los comespondientes requerimientos. Este cortiicado 58 emite mediante un sistema compularnzado y es vlido con furma electrinica. m:noﬂgil‘

logotipo Tenavis (verde) esta impreso en la hoja. m..gaoglzg_S:gagwigtg.%EI%gné<uo=~oo por uso legal o Cusiquier in yio i6n serd sujeta a (a loy.
here in were tested, and/or in with the and meets the rec inal d&%wWE&S.%éinwi&;%g.gsﬁ&l%?g;
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