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Tubos de Acero de Meéxico, 5.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
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(91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

MNumber/Numero

05024935

Page / Pagina

1/4

(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1120 fax

Date/Dia:  21/10/2005

PLESA ANAHUAC Y CIAS,

(Customer { Chiante

S.A. DE C.V.

Customer's Order / Chente Orden - item N°

Customer’s Reference | Referencia del clienta

Manufacturer s Works Orger N* | Confirmacion de Venta

081963/01
Manufacture Process | Proceso de fabricacion Product Type / Tipo de producto. Surface / Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
I5iandard or Specification | Normas o especficaciones Steel Grade | Grado de acero Ends { Extremos. NORMAL BEVEL
API 5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensiones.
141.30 X 12.70 MM
5 9/16 X 0.500 INCH

Length | Longitud.
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Quantity / Cantidad. 5 Pcs/pz

Nominal Weight | Pesc Nommnal

40.28 KG/M

27.06 LB/FT

TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION

Specimen condition Specimen dimensions Test Y. S. U.T.S. Y5,
Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta temp Unit [ Unidad Unit / Umdad ! Elonaation
Heat N Sample N | Ls T | Type Size Area Temp. JKG/MM2 EG/MM2 urTs Alargamiento
Colada N* | Muestra N* Tipo On Tamado Seccion de Bul 0.5%
mm mmaz ensayon Required/Requerido Required | Requerido Required % in 2 inches
[ Thin | TMin: Min % = AP
TMax: Thiax
fiMin: 29.50 LMin: 42.18B Max Obt
C L Max: L Max: %
17863 |16195 |C/B| ST |Rec | L | 25.40 x 12.70 §322.58 TA 34.07 50.78 0.67 42
17863 16196 |C/B| ST |Rec L 26.00 x 13.00 |338.00 TA 33.27 50.20 0.66 41
Ls: Location of the sample | Localizacion de la muestra CiB: Body / Cuerpo RIU: Upset | Recalque TT: Heat Treatment [ Tratamiento Térmico
Tra: Sp with heat at Lab y / Probeta tratada en laboratorio NR: N d and Tempered | do y R TR: 0 hed and Tempered [ Ti lado y R i
N: Normallzed | Normalizado A: Annealed | Recocido SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo §T: As Rolled | Sin Tratamiento
Rec: Strip specimen | Rectangular Cil; Round bar specimen | Cilindrica Ori: Orientation | Ovientacion L: Longitudinal | Longitudinal
T: Transverse | Transversal TA: Room Temp | Temperat, Ambients EUL: Extension Under Load Method UTS: Ultimate tensile strength / Resistencia
Max: Maximum | Maximo Obt: Obtained | Obtenido ¥.5.: Yield strength | Fluencia LMin: Loglhtudi I Minimo 1 itudi
LMax: Longitudinal Maxi  Maximo Longitudinal TMin: Transverse Minimum [ Minimo Transversal TMax: Transverse Maximum | Maximo Transversal Min: Mini | Minima
This is to cartify thel the product ol hara in were manufac 4, sempled, leslsd, andior inspected in actordance with the specification mlarenced and meets e mguirements in il respaciz. This cartificalo i wssed by & compasnzed system and it i waiid with slectonic signatum O ihe onginal cenificaie the tmde-mark grean colored
Tenans is stamped. In case fhe cwner ol the ral partificste would misase 3 copy of 4, he must anest iz conformity o the onginal one, taking upon himsel the maponsbility for any unlswiul of not sliowed use. Ay alteration andion falsdcation will be subjecied 1o the law
This cerificate 15 not a dockarm! way d be used ms o declimbion of ofigin s
Este documanio cetifica que lo encrlos squl fuercn mendaciundos, probados wo inspeccionados de acuerdo con la especlicacin de misrencia y satisface los cormeapondisnt=s requarimientas. Este certificado = smis mediarits un sisems computntizndo y es wilido con firme siectimaica. En el canfioado ofginel sl legolipo
Tonans (worde] estd inprose e _as0 de qus ol possedor del cantilicsdo sntregue una folocapia del mismo, debers gamntizar I conlormidad con el original, y 58 haos responssble por cusiquier uso regal o ndetido. Cualgwer stieracion o fateficacion ser supeta a In ley |
Estn cerificado no o5, 0l pusde sar ossdo, oomo una declamcin da origen m DICA 777 04 0
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Customer / Clente. PLESA AMAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order | Cliente Orden - ltem N° Customer's Reference | Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N* | Confirmacién de Venta
081963/01
Manufacture Process [ Proceso de fabricacion Product Type ! Tipo de producto. Surface | Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
NStandard or Specification | Normas o especificaciones Steel Grade /| Grado de acero Ends | Extremos. NORMAL BEVEL
API S5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions | Dimensiones. Length | Longitud. Quantty | Cantidad. 5 Pcs/pz Nominal Weight / Peso Nominal
141.30 X 12.70 MM 6.00 / 6.50 MTS 40.28 EG/M
5 9/16 X 0.500 INCH 19.70 / 21.30 FT 27.06 LB/FT
| HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA |
| Through Wall Hardness / Dureza en el espesor |
Heat/ Colada Required /Requerndo HRC Heat! Colada Required /[Requerido  HRC
17863 Min Max. 22.00 17863 Min. Max.22.00
JSample [ Muests 16195 [End / Ext: nmw::u_m / Muestra 16196 JEnd / Ext
Quadrant Aver Quadran Aver
Cuadrante 1 2 3 Prom | Var Cuadranta 1 2 3 Prom | Var
1 ODIDE J75.2 |75.875.8 |75.7 1 [ODDE_ §75.6 76.976.7(76.4
Linit 7 Uricad -|,.=Z_R.. 76.8 |75.7|76.6 |76.4 Unit / Unidad 1r|._5_____.0 75.8]75.9]76.9]76.2
HR oo J76.7 176.8[76.8 |76.8]1.1 HRY oo J77.0175.7]76.9]76.5]0.3
_.Mwua N / Tubo N°: Jus: c/s fres a7 Pipe N° / Tubo W°: Jus: c/a Jrrs st
Min: Minimum | Minima ID/DI: I Ls:L ion of the | Localizacion de la muestra  Tra: Specimen with heat treatment at Laboratory | Probeta tratada en laboratorio
Max: Maximum | Maximo Aver.: Average C/B: Body | Cuerpo NR: Normalized and Tempered | Normalizado y Revenido A: Annealed | Recocido
ODIDE: Outside Di | Dia Prom.: Promedio R/U: Upset | Recalque TR: O« hed and T d | Templado y SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo
MWIC: Mid Wall | Centro Var - Vartation [ Variacion TT: Heat Treatment | Tratamiento Témico N: Normalized | Normalizado  ST: As Rolled | Sin Tratamiento  QIT: Quenched / Templado
TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS |
Heat - | SampleN | Flatiening Test
|_coloda - | Mueovate | Encoro de Aiastamieno |
17863 (16195 GOOD/BUENO
17863 ]16196 GOOD/BUENO
This is to carfify that ihe products described here i wers monufsciured, sampled, tasted, andior insp d in ‘willhh The Bred preets e requirsments in all respects. This certificate is mswod by 8 computerced system and it is valid with eloctronic signatues On the onginal cortificain the tede-mark grean coloned

Tenars' is stampod  In case the owner of the o

This carificate is nol & declemtion of origin no ¥ Il bo used an a declambion of ongin

Esta documents cartifica que los productos de:

iral conifizate woukd miesss 5 copry of it, e mutt atest it Sonformity 10 the onginal one, laking upon hmsell the responsitility far arvy untawiul or not allowsd use  Aay altamtion amd/od (alsficalion will be nubjected 1o the law

dos de scuerda con s aspeciicacion de 1 y Satisface s cormspondieniss mquerimentos Esle e Emile Mmex un sistemas

y &8 walido con firme slectrnica,  En ol cetficado onginal el logotipo

Este corificado no &, ni pusde ser usado, como un decamckin de ongsn

a dei masmo, deberd gareantizar la conformatad

| original, y se hace responisabie por cusiguie: uso legal o indebida  Cualquier altemcidn yio falsifloacsn sars supels & 1 ley
— DCA 777 04 0)
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Customer ! Clients PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order | Cliente Orden - ftem N° Cusiomer's Reference | Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N' [ Confirmacion de Venta
081963/01
Mamufacture Process | Proceso de fabricacion TProduct Type | Tipo de producto Surface | Superficie,
SEAMLLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification /| Normas o especificaciones. Steel Grade | Grado de ace Ends /| Extemos. NORMAL BEVEL
APTI SL/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions | Dimensiones Length | Longitud Quantity / Cantidad 5 Pcs/pz Nominal Weight { Peso Nominal
141.30 X 12.70 MM 6.00 / 6.50 MTS 40.28 KG/M
5 9/16 X 0.500 INCH 19.70 / 21.30 FT 27.06 LB/FT
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA.
Composition, % I C jon %
c Mn Si Cr Mo S P Ni v Cu Al Sn As Nb Ti Ca B N S1 52
X 100 X 1000 X 10000 X 100
JHeat H Max
Colada Min
Sample N° P Max] 25 | 120 40 15 | 30 30 | 400 | 80 | 400 40 15 100
Muestra N° z_m_.__ 25 | 10
17863
16195 P 18 67 286 5 3.8]5.9 12 50 0 141 20 6 4 0 o 24 ] 68 1] 27.9
16196 P 18 67 27 5 3.915.7 12 50 0 141 21 6 5 0 0 25 0 68 0 28
_ H: Heat | Colada P: Product | Producto _
S1:SUMA Nb+V+Ti 52:SUMA Mo+CriNHCu+V
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |
Pressure | Presion Time/ Tiempo Results / Resultado
Unit/ Unidad. Value! Valow Seconds [ Segundos
PSI 3000 5 satisfactory / Satisfactorio
SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIZ
Manufactured by / Fabricado por. TAMSA
Steel making process / Fabricacidm de acero. Electric Arc Furmace-Ladle Furnace-Continuous Casting Machine. Fully Killed Steel / Hormo de Arco
Eléctrico-Horno de Afinacién-Maguina de Colada Continua. Acero calmado con aluminio.
This i i ety that the products described hare in were menufaciured, sampied, lesied, sndior inspected in accordance with the spacfication wnd mests tha e by il respects T icate e izsued by 8 computerized system and i is valid with slecionic sgnature. On the original cofficats the trade-mark grean colomd
Tanuris s stanped. I case the owner g § cerificale would release 8 copy of I, he musk atiest it= confarmidy 1o the aniginal one. taking upon himsall s maponsibility for any unlawtul or not sllowed ute. Any sitaraton and/or falsfication will b sibjectad 1o the law
Thiz cerificate s not @ dedamtion of ongin nor ity § be used =3 & declamiion of ongin
Ests documents cartifice qus b ton descros aqul fusron manutactumdan yio inspacconadon da acuerdd con le sspeclicacion o relerencs ¢ sstisiacs los cormespandentas magl e un skitems 85 valeto con fima electroneca. En el certficado onginel al logotipo
Tenans (verde} esth impreso en |a ho ©n caso de que al possador dat cortitiond ia coul s, deberd gamntzsr s con‘ormadad con el onginal, y sa hacs responasble por o [ Cumiguier shemoidn yo isisficacion som sugets o ia e
Ests cortificado no ea, nl puade sor wssdo, como uns declamcitn da ofgen DICA 777 04 0f
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pate/bia:  21/10/2005

(91697) Veracruz, Ver, México

[Customer / Cliente PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order | Chente Orden - ltem N* Customer's Refarence / Referencia del chiente Manufacturer’s Works Order N* | Confirmacion de Venta
081963/01

Manufacture Process [ Proceso de fabricacion Product Type | Tipo de producto Surtace | Superficie

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SERMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
ﬁm_x_.amaE Specification | Normas o especificaciones Steel Grade | Grado de acero. Ends | Extremos. NORMAIL BEVEL

APT SL/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensiones Length / Longtud Quantity /| Cantidad 5 Pcs/pz Nominal Weight / Peso Nominal

141.30 X 12.70 MM 6.00 / 6.50 MTS 40.28 EG/M

5 9/16 X 0.500 INCH 19.70 / 21.30 FT 27.06 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIZ

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacién de Mercurio
Not repaired by welding / No reparado por soldadura

Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico
Non destructive test / Control no destructivo. Satisfactory / Satisfactorio
Inspection method / Método de inspeccidén * - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDO A NACE MR0175-97

TAMSA REF: 565054

TAMSA QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

ATy CERTUFUNTION DEFT
.l TCACTON DE N1 IDAD

AVILA -

R

Qualty System Certified
N® 110950

This is to cartily that the pinducts described ham n wore manufaciuned. sampled, tested, andfor ted in with the
Tanans' is stampad. In case fhe ownar ol the

and meets the requiremants i mu.aut!nu This conificate i issued by 8 computerized system and it is salid with sisctronic sgratue  On the originel cerificats the trede-mark green colod
ficate woukd relsase B copy of 1, he must siest its conformity o the orginal one, taking upon imeel the mesponsibility for any uniswlul or nat allowed use Any eliemion andfor falstcation will be subjected io the law
o e 28 8 declamabion of ongin -

This carnficate s not e deciamtion of ongin n
Este dogumento canifica que los productc

fuernn mamdacturades, probados yo inspeccionados de scusmo con ba especificackin de retsrenca y

o = " Este P o i sisbems do y o3 wiido con firma electninica.  En ef cerfficado onginal el logolipo
Tanans (verds) esth impreso en ks ho@ chme dé que al dor ded a tregue una | del mismo. deberd gamrizar s conformatad con el onginel, y se hace meponsable por cuskjuer uan ilegal o indabido. Cualquier allaraciin yo Ininificazatin sard sumta a la loy

Ente contiflcado no &2, ni puede ser usado, come una declamaciin de origan.

— DICA 777 04 0




