il

Tenaris

Tubos de Acero de México, 5.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(81697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Namero Page | Pagina (52) 229 989 1120 fax
05026868 174
pateDia:  15/11/2005
Customer | Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS.  S.A. DE C.V. Customer s Order | Clente Orden - item N* Customer s Reference | Referencia dal clisnta Manutacturer's Works Osder N* | Confirmacion de Venta
081947/01
Manufacture Process | Proceso de fabricacion Product Type | Tipo de producto. Surface | Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Normas o especificaciones. Steel Grade | Grado de acero. Ends / Extremos. NORMAI BEVEL
API S5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensiones.

168.30 X 7.10 MM

Length [ Longitud.
6.00 / 6.50 MTS

Quantity { Cantidad. 170 Pcs/pz

Nominal Weight / Peso Nominal
28.22 RG/M

This cettificate s not o declamtion
Este documents orifics que
Tanmfs (vorde ) astd wmpess

Exle ctantificado no &4, ni pusde soi usodo, como una de

aiguil fusron manuiscturados, probisdos o inspactionados de scuems con In sepecilicecon

W used oa 8 deciamtion of ongin

o de que 8l posesidor del cetficacs entregue una fotocopa del misma, debend gamnhizar ks conformic

restificado se amite medisnia Un sisbama

6 5/8 X 0.280 INCH 19.70 / 21.30 FT 18.99 LB/FT
| TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION I
Specimen condision Specimen dimensions Test Y.S. uTS. Y.S:
Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta tamp Unit { Unidad Unit / Unidad ! Elongation
Heat N Sample N[ L= TT Type Size Area Temp KG/MM2 KG/MM2 uTs Alargamiento
Colada N° | Muestra N* Tipo | Ori Tamaio Seccion de JBul 0.5%
mm mm2 ensayo Required/Requerido Required | Requerido Required % in 2 inches
Thin: TMin: Min % = AP
TMax. TMax:
LMin: 29.50 LMin; 42.18 Max Obt
C | Max L Max %
25163 |17940 |C/B| ST |Rec | L 25.40 x 6.80 J172.72 TA 34.47 50.50 0.68 42
25163 |17941 |C/B| ST |Rec | L | 25.50 x 7.60 [193.80 TA 34.41 50.30 0.68 42
25167 |17942 |c/B| ST |Rec | L | 25.50 x 6.70 [170.85 TA 36.95 54.46 0.68 42
25167 |17943 |C/B| ST |Rec | L | 25.40 = 7.00 j177.80 TA 36.38 54.83 0.66 40
Ls: L of the ple /L lizacion de la CiB: Body | Cuerpo R/U: Upset | Recalque TT: Heat Treatment [ Tratamiento Térmico
Tra: S with heat at Lab y | Probeta tratada en laboratorio NR: N lized and Tempered | N do y Ri TR: Quenched and Tempered | Templado y Revenido
N: Normalized | Normalizado A: Annealed | Recocido SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo ST: As Rolled | Sin Tratamiento
Rec: Strip specimen | Rectangular Cil: Round bar specimen | Cilindrica Ori: Orientation | Orentacion L: Longitudinal / Longitudinal
T: Transverse | Transversal TA: Room Temperature | Temp Ambi EUL; Extension Under Load Method UTS: Ui tensile 1
Max: Maximum / Maximo Obt: Obtained | Obtenido Y.5.: Yield 2.\..:65 | Fluencia LMin: Logitudinal N { Minimo L
LMax: Lon inal Maximum / Longitudinal TMin: Transverse Minimum | Minimo Transversal TMax: T se M | Maximo Transversal Min: Mini | Minimo
This i= fo certify that the products descnbed hare n wers mandfeciumed, sampied, asted, andior 4 in : with the sp rufnmrcod an masts the auiraments in all rspects 7 tficate is fasuad by & ¢ d wystaim and it is valld with slectronic sgrature On the onginal cedificats the trede-mar jrean colomred
Tenany’ = stampad. In case the o I cartificaln would felase 8 copy of I, hie must atiest ite confarmaty 1o the onginal one, taking upan himsell the msponsibility for any unlowful or not sliowsd use  Any altamiion d nifination will ba subjectod 1o he low

Inddebido

Cualquier alemcsn yo faksflcacksn seh sujela o |z by

¥ &5 vélido con fioms electiminica:  En el canfficano onginal s/ logolipa

— NCA 777 04 0}
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DateDia: 15/11/2005

Customer | Cliente PLESA ANAHUAC Y CIAS. s S.A. DE C.V. Customer's Order | Cliente Orden - ltem N* Customer's Reference | Referencia dal diente Manufacturer's Works Order N° | Confirmacién de Venta
081947/01
IManufacture Process [ Proceso de fabricacion. Product Type | Tipo de producto. Surface | Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Normas o especificaciones. Sieel Grade | Grado de acero. Ends { Extremos. NORMAL BEVEL
API SL/ASTM A106/ASME SAl106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensiones.

168.30 X 7.10 MM
6 5/8 X 0.280 INCH

Length / Longitud.
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Quantity | Cantidad 170 Pcs/pz

Nominal Weight | Peso Nominal
28.22 RKG/M
18.99 LB/FT

HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA

—

Through Wall Hardness / Dureza en el espesor

I

Heal! Colada: Required /Requerido HRC Heat/ Colada: Required /Requendo HRC Heat/ Colada: Required /Requerida  HRC Heat! Colada: Required [Requerido  HRC
25163 Min Max. 22.00 25163 Min Max. 22.00 25167 Min Max.22.00 25167 Min. Max. 22.00
Samgple { Muesira 17940 JEnd 7 Ext: [sample | Muestra 17941 JEnd/ Ext Samp'e Muesira 17942 wm_ﬂ_wn Sample / Muestra 17943 [End / Ext:
Quadrant Aver Quadrant Aver Quadrant Aver Quadrant Aver
Cuadrante 1 2 3 Prom | Var Cuadrante 1 2 3 Prom | Var Cuadrante 1 2 a Prom | Var Cuadrante 2 3 Prom | Var
o —
1 ODIDE 1 ODME 1 OD/IDE 1 ODIDE
Unit / Unidad MwiC §75.1 [77.8(77.0 |76.6 Unit / Unidad Mwic  J|76.6|77.7]77.0]77.1 Unit / Unidad MwiC J77.9]80.2179.9179.3 Unit / Unidad mwic [79.2]80.1179.4]79.6
HRb [o]n]] 0.0 HRb 1D/D1 0.0 HRb IDVDI 0.0 HRb VD1 0.0
—— S e
Pipe N® / Tubo N°1 les: c/s Jors sT Fipe N* / Tubo W°: Jeas c/a fors ST Pipe W® / Tubo M°: |us: /e Jrr: ST jpipe m® / Tubo W°: lus: c/a Jrr: st
Min: Minimum | Minimo IDIDI: Intemal Diameter | Didmetro Intemo Ls: Location of the sample / L ion de la Tra: S with heat at Lab y | Probeta ia en labc ri
Max: Maximum | Maximo Avar.: Average C/B: Body | Cuerpo NR: lized and Tempered | lizado y R i A: Annealed | Recocido
ODIDE: Outside Di | Dia Prom.: Promedio R/U: Upset /| Recalque TR: Q 4 and Tempered | T doy R ik SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo
MWIC: Mid Wall / Centro Var.: Variation | Vardacién TT: Heat Treatment / Tratamiento Térmico N: Normalized | Normalizado  ST: As Rolled | Sin Tratamiento  Q/T: Quenched | T ado
TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS |
Heat N* Sample N* Flattening Test
_Colada W | MuestaN'_§ ___ Enzayode fplastamient
25163 17940 GOOD/BUENO
25163 17941 GOOD/BUENO
25167 |17942 GOOD/BUENO
25167 17943 GOOD/BUENO
This s to cartify that the products das m In wers manulacired, sampled, tested, andior ™ il Hae ifi refamrced and ineets the requirrments in all mespects Thia cerificate i ssued by @ computered systam and i s walid with slscironic segnasturs ©n the arginal certificate the trada-mak green colomd
Tenans is sampod  in case the awne il certificate woulkd mlsase o copy of 4, he must aftest s canformity 1o the orginal ane, teking upan himsell the respansibifity for any unlawful or not siawed use. Any sltamtio nizdfication will be subjected 1o tha law
Thie cartificats s not w docksrmt y it be used es a declertion of angin
Este documanto corilica que i 1escntos squl fusmn manuactumdos, probsdos ylo inspeccionados de acusrdo con la espacficaciin da refarencia y satisface los corespondientas requenmisnion Late i s amite mediants un sstema do y as vikido con limma slectrdnica. En el carificade onginal al legotipa
Tenars {vardn) e mpreso « A En caso de que el possador del cortificide sntregus uns folocos no, deberk gamantizar s corformidoed con el ongingl, y s hace meponssble por cualqmer uso llegal de  Cuskuler alpraciin o inlaficackin sl supnia a la lay
Este cartificadn no as, i pusde ser ueado, como una declsmcion da angen. DNCA 777 04 Cf
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Date/Dia:  15/11/2005

[Customer | Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS., S.A. DE C.V. Customer’s Order / Cliente Orden - item N* Customer's Reference [ Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N* | Confirmacién de Venta
081947/01
Manufacture Process | Proceso de fabricacion Product Type !/ Tipo de producio. Surface | Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Normas o especificaciones. Steel Grade / Grado de acero. Ends | Extemos. NORMAIL BEVEL
API SL/ASTM Al106/ASME SA106/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions | Dimensiones. Length | Longitud Quantity | Cantidad. 170 Pcse/pz Nominal Weight / Peso Mommal
168.30 X 7.10 MM 6.00 / 6.50 MTS 28.22 KG/M
6 5/8 X 0.280 INCH 19.70 / 21.30 FT 18.99 LB/FT
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA.
c Mn Si Cr Mo S P i v Cu Al Sn As 51 s2
X100 X 1000 X 100
Heat H Max
Colada Min,
Sample N° |P Max] 25 | 120 40 15 | 30 | 30 | 400 | B8O | 400 40 15 100
|Muestra N° Min) 29 | 10
25163
17940 P 17 68 29 7 2.3] 3.5 11 50 o 138 24 B 4 1] ] 31 o 66 o 28.1
17941 P 16 68 25 ¥ 2.8 4 11 60 0 150 23 9 4 1] 0 is o 66 1] 30.8
125167
17942 P 20 85 20 10 | 4.9 3.6 10 60 1] 138 24 7 4 Q o 37 o 67 1] 34.7
17943 P 20 a4 20 10 J4.9]13.2] 10 60 0 138 a4 7 4 0 0 32 0 67 0 34.7
H: Heat | Colada P: Product | Producto _
51:SUMA Nb+V+Ti 52:SUMA Mo+CreN#CutV
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |
Pressure | Presion Time! Tiempo Results | Resultado
Unit/ Unidad. Valuel Valor Seconds | Segundos
PSI 2660 5 satisfactory / Satisfactorio

Thin i to caniy that the proaduct vdf here in ware manutactiured, sampled, fesied, andior 4in with the s mfamncad srd meste the requirements in all respects This certificate = ssued by 4 computarioed sysiem and i i valid with slecironic agnaturs. On the onginal carificate the tede-mank grean colorsd
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Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr, México-Veracruz

Via Xalapa

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Numero Page / Pagina: (52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax
05026868 4/4
patemia:  15/11/2005

(91697) Veracruz, Ver. México

Customer | Clieme:  PLESA ANAHUAC Y CIAS., S.A. DE C.V. Customer's Order / Cliente Orden - ltem N°* Customer's Refarence | Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N* | Confirmacién de Venta
081947/01

[Manutacture Process | Proceso de fabricacien Product Type | Tipo de producto. Surface | Superficie.

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALTIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
|5iandard or Specification | Narmas o especificaciones Sieel Grade | Grado de acero. Ends | Extremos NORMAL BEVEL

API SL/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensiones lLength | Longitud. Quantity | Cantidad 170 Pcs/pz Nominal Weight / Peso Nominal

168.30 X 7.10 MM 6.00 / 6.50 MTS 28.22 RG/M

6 5/8 X 0.280 INCH 19.70 / 21.30 FT 18.99 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIZ

Manufactured by / Fabricado por. TAMSA

Steel making process / Fabricaciém de acero. Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuous Casting Machine. Fully Killed Steel / Hormo de Arxco
Eléctrico-Horno de Afinacién-Miquina de Colada Continua. Acerc calmado con aluminio.

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacion de Mercurio

Not repaired by welding / No reparado por soldadura

Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico

Non destructive test / Control no destructivo. Satisfactory / Satisfactorio

Inspection method / Método de inspeccién * - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDO A NACE MR0175-97

| __TAMSA REF: 571318

TAMSA QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

QUALITY CERTIFICATRON DEPT CHIEF OF L ATION DE
RESIONSABLE DELFDE « CERY LCACTON DE IDAD

Quality System Certified

N* 110950
Thin it 1o cartify that the products described hare in warm manufaciured, sampied, lesisd, andior d in s with the i referanced snd mbals the mausmants in m-ﬁaﬁ!.; This cenfats i issund by a computenzed sysiam and if is valid with slectronec signature. ©n the ofiginal cartfficate the trde-mark grean caloned
Tanafis = sinmped  In casa the owner of the angunl cerificats would ralease & copy of I, ha must atiast #x canformity to the original one, taking upan himsall the esponsibilty for eny unlewlul er not aliowsd use  Amy aliorstion andior falsification will be subjacted 1o the law

This ositificate is not 8 declamto

Este documento certifica que ctan duscrilon sgul fusren mandfactumdon, probades via inspeccionados de acuerdo con is especiicacar oo minie

o y ssiisfacs los cormapondentes tequenmiantos | ste cortificada s= em e madiants 1 ssema izado y 83

o con limma electrdnica.  En el cenfficads onginal al jogotipo
al criginal, y se hace msponsable por cualser o degal o Indetnde  Cusiquier alterackin wo taluficaciin send sueta o la loy

Tenarts (vanda | astd impmso i . Er casn de que 4l possedor dal caitificndn entreque una folocopia dol misme, deberd gemntizer la conformidad o

Este cerificado no a3, ni puedo ser usado, come uns daclamcion do arigen _ DICA 777 04 0}




