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Tenaris

Tubos de Acero de México, 5.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/NGmero Page | Pagina “Mww www NMN “ “ww M_x

05027991 1/4
Dateivia 26/11/2005

(Customer | Cilente: PLLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. = Order ! Chente Or -item N Customer s Reference | Referencia de! cliente Manufacturer's Works Order N* | Confirmacion de Venta

082973/03

Manufacturs Process | Proceso de fabricacion Product Type ! Tipo de producto, Surface / Superficie

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standard or Specification | Naorr pecificaciones Steel Grada | Grado de acero Ends | Extremos. NORMAL BEVEL

APT 5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/9S5B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensiones

273.10 X 15.10 MM
10 3/4 X 0.594 INCH

Length [ Longitud.
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Quantity | Cantidad,

12 Pcs/pz

Nominal Welght / Peso Nominal
95.98 RKG/M
64.49 LB/FT

TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION
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Specimen condition Specimer 1sions Test Y. 5 Uu.TS. Y5
Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta temp Unit { Uniddad Unit/ Unidad ] Elongation
Heat N' Sample N°}  Ls T Type Size Area Temp KG/MM2 KG/MM2 uTs Alargamiento
Colada N* | Muestra N* Tipo On Tamano Seccion de Bul 0.5%
Al mme ensayo Required/Requenca Required / Requendo Required % in 2 inches
[TMin TMin ptin % = AP
Thax: Thax:
LMin. 29.50 LMin: 42.18 Max Ont
C L Max | Max: %
25672 18205 |C/B| ST |Rec | L | 38.70¢ x 15.00 |580.50 TA 32.26 49.62 0.65 46
25672 |18206 |C/B| ST |[Rec | L | 38.00 x 15.00 |570.00 TA 32.63 49.41 0.66 44
Ls: Location of the sample | Localizacion de la muestra CiB: Body | Cuerpo RJU: Upset | Recalgue TT: Heat Treatment | Tratamiento Térmico
Tra: Specimen with heal reatment at Laboratory | Probeta tratada en laboratorio NR: M lized and Temp 1 1 N lizado y ik TR: Q hed and Tempered | Templado y R il
N: Normalized | Normalizado A: Annealed | Recocido SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo ST: As Rolled | Sin Tratamiento
Rec: Strip specimen | Rectangular Cil: Round bar specimen | Cilindrica Ori: Orientation | Orentacion L: Longitudinal | Longitudinal
T: Transverse [ Transversal TA: Room Temp T a Amb EUL: Ex Under Load | UTS: Ultimate tensile strength [ Resistencia
Max: Maximum [ Maximo Obt: Obtained | Obtenido ¥Y.5.: Yield strength | Fluencia LMin: Logh | M L |
LMax: Langitudinal | Maximo Longitudinal TMin: Transverse Minimum | Minimo T sal TMax: Transverse Maxi | Maximo Transvorsal Min: Minimum / Mini
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Tenaris

Tubos de Acero de México, 5.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Nimero Page / Pagina e
05027991 2/4
Date/Dia:  26/11/2005

Customer | Cliente:  PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order / Cliente Orden - [tem N* (Customer's Reference | Referencia del cliente ManLfacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta

082973/03

Manufacture Process | Procese de fabricacion Product Type ! Tipo di producto. Surface | Superficie

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Normas o especificaciones.

API SL/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS53

Standard or Specification | Sieel Grade |/ Grado de acero.

,JULIO 1, 2000/99/1995 B/X42 PSL1

A95/99B

Ends { Extremos. NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

| Dimensiones
273.10 X 15.10 MM
10 3/4 X 0.594 INCH

Dimensions Length /| Longitud

6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Quaniity | Cantidad 12 Pcs/pz

Nominal Weight / Peso Nominal

85.98 EKG/M

64.45 LB/FT

HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA

Through Wall Hardness / Dureza en el espesor |

Heat! Colada Required /Requerido HRC Heat/ Colada: Required /Requende  HRC
25672 Min Max. 22.00 25672 Mir Mazx. 22.00
Sample / Muestra 18205 |Enct 1 Ext Sample | Muestra 18206 |End / Ext:
Quadrant Aver Quadrant Aver
Cuadranta 2 3 Pram | Var Cuadrante 1 2 3 Prom | Var
1 oDDE f75.4 |76.1]77.3 |[76.3 1 ODmE 75.3]|76.0]76.1]75.8
Unit ! Unidad Mwic J77.3 |77.1]76.3 |76.9 Unit / Unidad MWIC 78.5|77.0]76.3]77.3
HRb JDVDI 77.1 |76.7]76.7 [76.8]0.6 HRb 1D/DI 76.5|77.4]78.2177.4]1.6
Pipe N° / Tubo N°: |te: c/n frr: S0 Pipe N" / Tubo H°: Jua: o/ Jrrs ST
Min: Minimum / Minimo IDIDI: | il D | Dia Ls: Location of the le /L dela Tra: Specimen with heat treatment at Laboratory | Probeta tratada en laboratorio
Max: Maximum | Maximo Aver.: Average C/B: Body | Cuerpo NR: N lized and Temp 1N do y R id A: Annealed | Recocido
ODIDE: Outside Diameter | Diametro extemno Prom.: Promedio RIU: Upset ! Recalgue TR: O hed and Tempered | Temp yR i SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo
MWIC: Mid Wall | Centro Var.: Variation [ Variacion TT: Heat Treatment | Tratamiento Térmico N: Normalized | N s ST: As Rolled | Sin Trata QIT: Quenched | Tem,

TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS

Heat N* Sample N* Flatiening Test
Colada N° 3 _Muestra N- Ensayo de Aplastamiento
25672 |18205 GOOD/BUENO
25672 |18206 GOOD/BUENO
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Tenaris

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Numero

05027991 3/4

Page / Pagina

Date/Dia:  26/11/2005

Tubos de Acero de México, S.A
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
{52} 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax

- PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V.

Customer |

Customer s Order [ Clente Orden - ltem N*

Customer s Referance /| Referencia del cliema

08

Manufacturar's Works Order N* | Confirmacion de Venta

2973/03

IManufacture Process | Proceso de fabricacion Product Type / Tipo de producto Surface | Superficie

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o especificaciones. Sieal Grage [ Grado de acero Ends { Extremos. NORMAL BEVEL
API SL/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1985-AS5/59SB B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Length / Longitud.
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

ymenzions [ Dimensiones
273.10 X 15.10 MM
10 3/4 X 0.594 INCH

Quantity / Cantidad,

MNom
95
64

12 Pcs/pz

inal Weight / Peso Nominal
.98 EG/M
.49 LB/FT

CHEMICAL COMPOSITION /

COMPOSICION QUIMICA.

ngEgﬁhEr
[+ Mny Si Cr Mo s ] NI v Cu Al Sn As Nb Ti Ca B N 51 52
X 100 % 1000 X 10000 X 100
[Feat ﬂ; Max
Colada Min
Sample N° |P Max| 28 | 106 a0 | 15 | 30 | 30 | 400 80 | 400 a0 15 100
[Muestra N° Min 29 10
25672
18205 P 19 | 68 | 30 5 | 2.1)2.1] 10 | s0 0 |160 | 24 9 5 0 0 24 0 70 0 28.1
16206 P 18 | s8 | 30 5 | 2.1})2.1] 10 | so 0 |1s9 | 23 g 5 0 0 23 0 70 0 28

H: Heat | Colada P: Product | Producto

S1:SUMA Nb+V+Ti 52:5UMA Mo+CriNi+Cu+V

HYDROSTATIC TEST /

PRUEBA HIDRAULICA

Steel making process / Fabricacidn de acero.

Eléctrico-Horno de Afinaciodn-Maguina de Colada Continua.

Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuous Casting Machine.

Pressure ! Presion Time/ Tiempo Results | Resultado
Uit/ Unidad Valuel Valar Seconds / Segundos
PSI 3000 5 Satisfactory / Satisfactorio
SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACTION SUPLEMENTARTZ2
Manufactured by / Fabricado por. TAMSA

Fully Killed Steel

Acero calmado con aluminio.

/ Hormo de Arco
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— sz q-m Tubos de Acero de México, S.A,

Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa
(91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Nimero Page / Pagina \52) 229969 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax
05027991 4/4
Date/Dia:  26/11/2005

Customer | Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customes's Order / Cliente Orden - ltem N* Customer's Reference { Referencia del cliente Manufactuter's Works Order N* | Canfirmacién de Vents
082973/03

Manufacture Process | Proceso de fabricacion Product Type | Tipo de producto Surface / Superficia.

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standard of Specification /| Normas o especificaciones. Stesl Grade ( Grado de acero Ends { Extremos. NORMAL BEVEL

API S5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A85/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensiones Length | Longitud Quantity  Cantidad 12 Pcs/pz Nominal Weight | Peso Nominal

273.10 X 15.10 MM 6.00 / 6.50 MTS 95.98 KG/M

10 3/4 X 0.594 INCH 19.70 / 21.30 FT 64.49 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIZ

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacién de Mercurio

Not repaired by welding / No reparado por soldadura

Heat Treatment / Tratamientc térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmice
Non destructive test / Control no destructivo. Satiasfactory / Satisfactorio
Inspection method / Método de inspeccidém * - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDO A MACE MR0175-97
TAMSA REF: 574284

»mwro.cxhs&. TAMSA QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE
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Quality System Canified
N* 110950
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