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Tubos de Acero de México, 5.4
Km 433.7 Carr. México-Versa
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Namero Page / Pagina: (52) 229 989 1120 fax

06000748 1/4
pate/Dia:  12/01/2006

Cuslomer /Ciiente: PLESA AMNAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order | Cliente Orden - ftem N° Customer’s Reference  Referencia del cliente Manufacturer s Works Order N* | Confirmacion de Venta

083852/05

Manutacture Process ! Proceso de fabricacion Preduct Type { Tipo de producto. Surtace / Superficie.

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standard or Specification | Normas ¢ especificaciones. Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extremos. NORMAIL BEVEL

API S5L/ASTM Al106/ASME SA106/ASTM A3 ,JULIO 1, 2000/95/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones
168.30 X 11.00 MM
6 5/8 X 0.432 INCH

Length | Longitud.
5.50 / 6.50 MTS
18.00 / 21.30 FT

Quariity / Cantidad. 2 Pcs/pz

Nominal Weight / Peso Nominal
42.67 EG/M
28.57 LB/FT

TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION

N: Normalized | Normalizado
Rec: Strip specimen | Rectangular
T: Transverse / Transversal

A: Annealed | Recocido
Cil: Round bar specimen | Cilindrica

SR: Stress Relief / Relevado de Esfuerzo
Ori: Orientation | Orientacion

Specimen condition Spacimen dimensions Test Y.5. uT.S. Y.5.
Condicién de la probeta Dimensiones de la probeta temp Unit / Unidad Unit / Unidad ! Elongation
Heat N° Sample N°| Ls 1T | Type Size Area Temp. |KG/MM2 KG/MM2 uTs Alargamiento
Colada N | Muestra N* Tipa Ori Tamano Seccion de Eul 0.5%
mm mm2 eNsayo Required/Requerido Required | Requerido Required §% in 2 inches
Thin TMin: Jtin e = AP
[ Thax: Thax:
LMin: 25.50 Lihin: 42.18 Max Oit.
" L Max LManx: %
26247 19307 |C/B| ST |Rec | L | 25.60 x 11.60 |296.96 TA 32.55 50.76 0.64 42
26247 ]19308 |C/B| ST |Rec | L | 25.90 = 11.30 |292.67 TA 33.64 50.55 0.67 40
Ls: Location of the sample | Localizacion de la muestra CiB; Body | Cuerpo RIU: Upset [ Recalque TT: Heat Treatment | Tratamiento Termico
Tra: Specimen with heat treatment at Laboratory | Probeta tratada en laboratorio NR: N lized and Tempered [ Normalizado y R id: TR: G hed and Temperaed | Templado y R:

ST: As Relled | Sin Tratamiento
L: Longitudinal ] Longitudinal

TA: Room Temperature | Temperatura Ambiente EUL: Extension Under Load Method UTS: L tensile gth |
Max: Maximum | Maxzimo Obt: Obtained [ Obtenido Y.S.: Yield strength | Fluencia LMin: Logitudinal i 1 Mi L
LMax: Longitudinal M. { Maximo Long i TMin: Transverse Minimum | Minimo Transversal Thlax: Ti Maxi 1 Maximo Transversal Min: Minimum | Minimo
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

CERT

IFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Numero

06000748

Page / Pagina: (52) 229989 1120 fax

2/4

Dale/Dia:

12/01/2006

Customer [ Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A

- DE C.V. Customer's Order | Cliente Orden - ltem N*

Customer's Reference [ Referencia del cliente

Manufacturer's Works Order N° /| Confirmacion de Venta

083852/05
IManufacture Process ( Proceso de fabricacion Product Type / Tipo de producto. Surface { Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Siandard or Specification /| Mormas o especificaciones. Steel Grade | Grado de acero. Ends ¢ Extremos. NORMAIL BEVEL
|aPT S51./ASTM Al06/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensiones
168.30 X 11.00 MM
6 5/8 X 0.432 INCH

Length / Longitud.
5.50 / 6.50 MTS
18.00 / 21.30 FT

CGuantity { Cantidad. 2 Pcs/pz

Nominal Weight / Peso Nominal
42.67 RG/M
28.57 LB/FT

HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA

| Through Wall Hardness / Dureza en el espesor |
Heatf Colada: Required /Requerido HRC Heatf Colada: Required /Requeridc  HRC
26247 Min. Max. 22.00 26247 Min. Max.22 .00
-mm.._..m_m {Muestra 19307 _m:c ! Ext: Sample f Muestra 19308 gmvu | Ext:
Quadrant Aver Quadrant Aver
Cuadrante 1 2 2 Prom | Var Cuadrante 1 2 3 Prom | Var
i OD/IDE J75.1 |75.1]|75.1 |75.1 1 ODIDE 74.3]75.6]76.2]75.4
Uit / Unidad MWIC 74.5 |76.1]76.5 |75.7 Unit / Unidad MWIC 75.2|74.81|75.6|75.2
HRb 1D/t 75.6 |76.2]76.6 |76.1]1.0 HRb 1DV DI 76.2177.4175.6|76.411.2
Pipe N° / Tubo N°: Jre: c/8 frra st pipe N° / Tubo N°: ls: c/a fer: st
Min: Minimum | Minimo ID/DI: Internal Diameter | Diametro Interno Ls: Location of the sample [ Localizacion de la muestra  Tra: § with heat at Laboratory | Probeta tratada en laboratorio
Max: Maximum | Maximo Aver.: Average Ci8: Body | Cuerpo NR: Nor and T I Nor ¥ Revenido A: Annealed / Recocido
ODIDE: Outside Diameter / Diametro externo Prom.: Promadio RfU: Upset( Recalque TR: Q and Temg I Temg ¥ i SR: Stress Relief / Relevado de Esfuerzo
MYVIC: Mid Wall / Centro Var.: Variation [ Variacién TT: Heat T, 1T Termico N2 N lized § Ne lizad ST: As Rolled | Sin Tr QT:Q hed | Templad
TECHNOLOGICAL: TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS |
HeatN® | Sample N* Flattening Test
Colada N° | Muestra N* Ensavo da miento
26247 19307 GOOD/BUENO
26247 (15308 GOOD/BUENO
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- Tubos de Aceroc de México, 5.4

qm:mq-m Km 433.7 Carr. Meéxico-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

(52) 229 989 1100 tel
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Ndmero Page / P4gina: ()220 I Tax

06000748 3/4
pateDia:  12/01/2006

Customer /Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order | Cliente Orden - ltem N* Customer’s Reference / Referencia del cliente Manufacturer’s Works Order N° [ Confirmacion de Venta
083852/05
Manufacture Process [ Proceso de fabncacitn Product Type / Tipo de producto. Surface / Superficie.
SEAMI.ESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Normas o especificaciones. Steel Grade [ Grado de acero. Ends { Extremos. NORMAL BEVEL
API 5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions /| Dimensiones. Length [/ Longitud. Quantity / Cantidad. 2 Pcs \UN Mominal Weight / Peso Mominal
168.30 X 11.00 MM 5.50 / 6.50 MTS 42.67 EKG/M
6 5/8 X 0.432 INCH 18.00 / 21.30 FT 28.57 LB/FT
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA.
Compaosition, % _[ Composicion
c Mn Si Cr Mo 5 P Ni v Cu Al Sn As 51 52
X 100 X 1000 X 10000 X 100
[Feat H Max
Colada Min
Sample N° P Maxj 28 [ 135 40 | 15 | 30 | 30 | 400 | 80 | 400 40 15 100
Muestra N° Min 29 10
§26247
19307 P 17 68 31 5 2.1} 3.6 | 20 a0 o i02 20 g8 4 0 L] 24 o 64 i} 21.3
19308 3 17 68 31 5 2 3.5] 20 40 0 102 20 3 4 0 0 24 0 64 0 21.2
H: Heat [ Colada P: Product / Producto
S51:SUMA Nb+V+T] 52:SUMA Mo+Cr+Ni+Cu+V
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |
Pressure / Presion Time/ Tiempo Results | Resultado
Unit/ Unidad. Valuel Valor Seconds [ Segundes
PSI 3000 5 Satisfactory / Satisfactorio

SUPPLEMENTARY INFORMATION / TNFORMACION SUPLEMENTARTZA

Manufactured by / Fabricado por. TAMSA
Steel making process / Fabricacidn de acero. Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuous Casting Machine. Fully Killed Steel / Hornmo de Arco

Eléctrico-Horno de Afinacidn-Maguina de Colada Continua. Acero calmado con aluminio.

This fs fo caftify Ihet the producta described here n wers manbfactured, sampled, tasted, andior inspactad in wilh the and maets ths mauirements in all reapscts. This ceriifieate is issued by a computerzsd system and |t s vahd with slectionic sgnature. © s onginal sortificats the trado-mark gresn colomd
Tenans! is stampod iginal cartificats would mlsase & copy of 1, he must attest s conformity to the arginal ane, laking upe s rosponsibility for iy unlawful or not sllowsd usa. Any siteration andior fal=Fication will bs subjected fo the law

£ origin
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Tenaris

I

Tubos de Acero de Meéxico, S.A
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/NGmero Page / Pagina: peNEe 30X TR i
06000748 4/4
Date/Dia: 12/01/2006
Customer / Cliente: PLESA ANMAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order [ Cliente Order - ilem N* Cusiomer’s Reference | Referencia de! cliente Manufacturer’s Works Order N° | Confirmacion de Venta
083852/05
IManufacture Process [ Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de producto. Surface | Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification { Normas o especificaciones. Steel Grade { Grado de acero, Ends { Extremos. NORMAL BEVEL
API SL/ASTM Al106/ASME SAl106/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1955-AS85/9S5B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones.
168.30 X 11.00 MM
6 5/8 X 0.432 INCH

Length [ Longitud,
5.50 / 6.50 MTS
18.00 / 21.30 FPT

Guantity { Cantidad. 2 Pcs/pz

Nominal Weight / Pesoc Nominal
42 .67 EKG/M
28.57 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION /

TNFORMACION SUPLEMENTARIZA

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacidn de Mercurioc
Not repaired by welding / No reparado por soldadura

Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico
Non destructive test / Control no destructivo. Satisfactory / sSatisfactorio
Inspection method / Método de inspeccidn * - EMI -
MATERIAL DE ACUERDO A NACE MR(0175-97

TAMSA REF: 584437

FLVI - MPI -

TAMSA QUALITY

DEPARTMENT SIGNATURE

DCP_.LH.. CERTIFICATEON DEPT

1 -
i41] haft ﬂ-
m.\‘. 4 n\\‘

i CALTDAD

Quality System Certified
N™ 110950

This is to cemtify that the products described hers in were manafaciued, sampled,

Tenans'ie slamped  In case the owner of tha onginal cerificato would mloazo o o

This certificate is nota dacleration of origin nor icn of arign
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de acuerdo con la espacificacion de mfer y slisface 03 corespondisntss requermiantos.  Es3

Tenans (verde) asti impreso anla hoja. En casa da o afiginal, y se haca responsabls por cualgu

Esta carificado no s, ni puede sar usado, como una declaracatn de ordgen.

ized system and i s valid with electronic signatura. On the original certificate 1he trade-mark green colored

ification will be subjeciad to the law.

e meciants un sistema compulanizade y es valide con rma slectrdnica,  En ef cerificade onginal &l logotipo

o indebsio  Cualouter alteracién ywo falsificacion sera sujeta a s lay.
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