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Tenaris

Tubos de Acero de Mexico, S5.A
Km 433.7 Carr. México-Veracru,
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver, México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

(52) 229 989 1100 tel

Number/Numero Page / Pagina (32t BRCNED T
06006335 2/4
pate/Dia: 14/03/2006

Costomer Ciente  PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V.

Cuslomer s Order / Cliente Orden - lem N°

Customar's Reference /| Referencia det cliente

Manufacturer's Works Order N° [ Confirmacion de Verta

086251/11

[Manufacture Process (| Proceso de fabricacion Product Type / Tipo de producto Surface | Superficie

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Stanaard or Specificaton | Normas o especficaciones

API S5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1

Steal Grade /| Grado de acero

Ends | Extremos

NORMAIL BEVEL

BISELADO NORMAL
Dimensions | Dimensiones Length { Longitud OQuantity | Carntidad. 17 ﬂnm\UN Nominal Waight | Peso Nominal
323.90 X 10.30 MM 6.00 / 6.50 MTS 79.65 KG/M
12 3/4 X 0.406 INCH 19.70 / 21.30 FT 53.57 LB/FT
! HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA ]
| Through Wall Hardness / Dureza en el espesor |
Heat/ Colada Required (Requerido HRC Heat!/ Colada: Required /Requenida  HRC
26998 Min Max, 22.00 26998 Min Max. 22.00
Sample / Muestra 16162 —m:u | Ext: §Sample / Musstra 16163 —_n_..u Ext
Quadrant Aver Quadrant Aver
Cuadrante 1 2 3 Prom | Var Cuadrante 1 2 a Prom | Var
1 oDDeE [78.5 [77.8[78.8 [78.4 1 ODIOE §75.9]76.1177.0]76.3
Unit / Unidad MWIC 79.7 |80.2]78.3 |79.7 Unit / Unidad MWIC 75.7]|76.0|76.0175.8
HRb [[8][8]] 78.6 |78.3178.3 |78.4]1.3 E 1CVTH 76.5]75.3]77.4]76.4]0.5
—.E.u.o W® / Tubo N°: ls: crn Jrre s Pipe N® / Tubo NO: ua: /5 frre v
Min: Minimum | Minimo oo b I D 1 Diad Ls: | of the le /L delamuestra Tra: Specimen with heat treatment at Laboratory / Probeta tratada en laboratono
Max: Maximum | Maximo Aver.: Average C/B: Body | Cuerpo NR: Nor d | N I R id

‘OD/DE: Outside Di 1D o
MWIC: Mid Wall | Centro

Prom.: Promedio
Var.: Varation | Variacion

R Upset] Recalque

dand T ] do y

P

TR: Quenched and T

A: Annealed | Recocido

pered | T tado y R

SR: Stress Relief | Relevado de Esfucrzo

b W

leass 8 copy of I, he must atiast ite confommily 10 the ongmal one. takimng upo anll the e apansibility for sy anlawhul of net

& daclarnticn of origin

Exe gocun o manfaLiumaes, pmbados wo WEpecConados de ocuerdo con le eapecificacion e y satisface los corespondientas req.

Tenans (venda) et we al poseador del cerificads entregue una fotocopia del mismo, debard gammtlzar i corformwidad con sl onginel. y m hisce meparrsabils por

i daclarmiin 4

al=fication will be subyecied o the law

mediants Un sistema computantado y os v

leuar ahtaraciin o lalsificacion s supets o bl oy

TT: Heat Treatment | Tratamiento Térmico N: Normalized | Normalizado ST: As Rolled | Sin T QT: Qu hed | Temp
TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS |
Heat N* | Sampie N Flattening Test
| coasan | westat [ Frea misoi
26998 |16162 GOOD/BUENO
26998 |16163 GOOD/BUENO
This is to cortify et the products ans sampled, tested. andior nspected in accordance with the speciication refararmed and meats the maquin mses in sl respec arzed system and i is wlid with eisctronic signaturs . On ihe onginal cenificats the Iradu-mark groen colormd

3t firma alecttnica  En el centliicado onginal sl logotipo

DHCA 777 04.0)
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Numero

06006335

Page / Pagina (52) 229 989 1120 fax

3/4

Date/Dia:

14/03/2006

PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V.

Customer [ Chente

[Customer s Order | Chiente Orden - Hem N°

Customer’'s Reference / Referencia del chenta

Manufacturer s Works Order N* | Confirmacién de Venta

086251/11
Manufacture Process [ Proceso de fabricacion [Froduct Type [ Tipo de producto Surface | Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification / Mormas o especificacicnes Steal Grace | Grado de acero Ends | Extremos. NORMAL BEVEL
APT S5L/ASTM Al106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1985-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

[Dimensions [ Dimensiones

323.90 X 10.30 MM

Length / Longitud.
6.00 / 6.50 MTS

O

| Cantidad 17 Pcs/pz

MNominal Weight / Peso Nominal

12 3/4 X 0.406 INCH 19.70 / 21.30 FT

79.65 KG/M
53.57 LB/FT

CHEMICAL COMPOSITION /

COMPOSICION QUIMICA.

Lomposition, % _‘ﬁo.smm..o: by
c Mn Si Cr Mo 5 P Ni v Cu Al Sn As Nb Ti Ca B N 51 52
¥ 100 % 1000 X 10000 X 100
Heat H Max
Colada Min
.WN__Sb.‘B N* h—u Max] 28 135 40 15 30 30 400 80 400 40 15 100
Muestra N” Min 29 10
j26998
16162 P 18 69 31 7 Z2.4] 1.8 10 50 1] 141 20 8 4 o (1] 25 0 60 0 28.5
16163 P 18 689 31 7 2,.401.9 9 50 0 140 20 8 4 0 1] 28 0 60 0 28.4
—
W Heat I Colada P- Product ] Producto _
S1:SUMA Nb+V+Ti S2:SUMA Mo+Cr+Ni+Cu+V
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HTDRAULICA |
Pregsure | Presion Time/ Tiempo Results | Resultado
Unit/ Unidad. Valugl Valor Seconds | Segundos
PSI 2270 5 Satisfactory / Satisfactorio

SUPPLEMENTARY INFORMATION /

INFORMACICN SUPLEMENTARTIZ

Manufactured by / Fabricado por. TAMSA
Steel making process / Fabricacidn de acero. Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Con

Eléctrico-Horno de Afinacion-MAguina de Colada Continua. Acero calmado con aluminio

tinuous Casting Machine. Fully Killed Steel / Hormo de Arco

This 1 W0 cendy thet the products describesd b 0 wade Manuiaciuied, sempled, lesied, sndiorn IMspected I accordance with the spacficaton eia meets Ihe requmments

Tunans' is stamped |n cam nal canificale would releass & copy of & he must aftes) i

confommity i the afginal ore takirg up

tn = ot & decharstion of 8y it e used a5 8 dacln b

descritos. wul fuamn

o dactu o5 de acummn con ls sspecficacor o= releer

£n caso de que ol possedor del cert 2! T ritizar la condom dad

, duberi g

Este cortibieado ne o5, n puede sar

s, como une decnmcion 46 asgon

tws maponsinilty 1o mim,

21 y solisdace ke comBapanilseiln i

16l ongansl, y s hece maponsshle por

) il myspec mysiorn and i is valid wih slectronic cguatrs O e angmel cestdicale the imde-mark green cokomd

v uniawful cation will be subsectad 1o the law

I dianti U SISHTS COmpULATIZASS | o3 - 3 Birma alactronica. En sl osridicade

onginal el isgofips

var altaracion yio felsficacion sam supl
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

(52) 229 989 1100 tel
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Nomero Page / Pagina (32) 229 3891120 fax
06006335 3/4
Date/Dia:  14/03/2006
(Customer / Cliente PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer s Order ! Cliente Orden - Item N° Customer’s Reference / Referencia del cliene Manufacturer's Works Order N* | Confirmacién de Venta
086251/11
Manufacture Process /| Proceso de fabricacion Product Type ! Tipo de producto Surface [ Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
[Standard or Specification | Normas o especificaciones Steel Grade | Grado de acero, Ends / Exremos. NORMAL BEVEL
API S5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensianes
323.90 X 10.30 MM
12 3/4 X 0.406 INCH

Length | Longitud
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Cluantity |/

Cantidad 17 Pcs/pz Nominal Weight | Peso Nominal

79.65 RG/M
53.57 LB/FT

CHEMICAL, COMPOSITION /

COMPOSICION QUIMICA.

Composition, % | Composicion %
c Mn si cr | Mo s P Ni v Cu Al Sn | As | Mb | Ti Ca B N 51 52
X 100 X 1000 * 100040 ¥ 100
[Feat H Max
(Colada Min
Sample N° [P Max] 28 | 135 a0 | 15 | 30 | 30 [ 400 80 | 400 40 15 100
WMuestra N” Min} 29 10
26998
16162 P 18 | &9 11 7 |2.4)1.8| 10 | 50 o | 141 | 20 8 ¢ ] 0 25 ] 60 0 28.5
16163 [ 18 | &5 31 7 |2.4]1.9] 9 50 o | 140 | 20 8 2 0 [ 28 0 60 0 268.4
H: Heat | Colada P: Product | Producto _
S1:5UMA Nb+V+Ti S2:SUMA Mo+Cr+Ni+Cu+V
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |
Pressure | Presion Time/ Tiempo Results / Resultado
Unat/ Unidad Value/ Vaior Seconds / Segundos
PSI 2270 5 satisfactory / Satisfactorio

SUPPLEMENTARY INFORMATION /

INFORMACION SUPLEMENTARIA

Manufactured by / Fabricado por. TAMSA
Steel making process / Fabricaciodm de acero.

Eléctrico-Horno de Afinacidon-MAquina de Colada Continua.

Electric Arc Furnace-Ladle Furmace-Continuous Casting Machine.

Acero calmado con aluminio.

Fully Killed Steel / Hormno de Arco

This s ko cartity that the praducts dancribed hem i wem manulached, sampled, msied, andior nspecied in accordance with the spacification refawre

a dec

i cermifice que

Tarwrin (verds) &8 impress =i 8 En o _ ke I dl v

Este cerificado no es, i puede ser usado, como una daclamcon 4

enls the regusrerts in ofl mapsct

fMetizad wystem and i s vahid with slactmm signat ur

Tt oniginal caificate the trade-mank green colored

cation will be subjeciad 1o tha liw

En el cedicado ongnal «

wqotipa
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