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Tubos de Acero de México, 5.A.
m:m q-m Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa
(91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Ndmero Page / Pagina: (52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax
06015370 1/4
pate/Dia: 17/06/2006

Customer / Cliente; -~ PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V. Customer's Order | Cliente Orden - ftiem N° Customer’s Reference { Referencia del clients Manufacturer’s Works Order N° | Confirmacién de Venta
087503/01
Manufacture Process | Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de producto. Surface [ Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification { Mormas o especificaciones. Steel Grade | Grado de acero. Ends / Extremos. NORMAL BEVEL
APT S5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions [ Dimensiones. Length § Longitud. Quantity / Cantidad, 79 Pcs/pz MNominal Weight / Peso Nominal
168.30 X 7.10 MM 6.00 / 6.50 MTS i _ _ 28.22 KG/M
6 5/8 X 0.280 INCH 19.70 / 21.30 FT 27 18.99 LB/FT
| TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION _ |
Specimen condition Specimen dimensions Test Y. 5. uTs. - . Y8
Condicion de fa probeta Dimensiones de la probeta temp Unit / Unidad Unit 7 Unidad { m_e:mm.zo:
Heat N* Sample N°§  Ls T Type Size Area Temp. KG/MM2 KG/MM2 UTs o >_u_..an3mm:ﬂm
Colada N°§ Muesira N° Tipe Ori Tamafo Seccion de Eul 0.5%
mm mm? CUEE] Reguired/Requerido Required | Requerida Required §% in Z inches
Thdin: Thiiri: Min % = AP
Thax: Thdax:
LMir: 28.50 Liin: 42.18 hax Obt
“C Liviax: L Man: %
28618 (18957 fc/B| ST |Rec | L 26.20 x 7.50 [196.50 TA 31.87 49 .55 0.64 42
28618 18958 jC/B| ST |Rec | L | 26.20 x 7.20 }188.64 TA 32.38 49.58 j0.65 42
Mmmwc M18925 lc/B| 7 |Rec| 1 | 25.60 x 7.10 ku.wm. fra 32.92 49.52 10.66 39
28620 f18926 |c/B| sT Ree| T | 25.60 x 7.00 J179.20  fra  [30.93 asre o jea 1 lao
T<: Location of the sampie | Locaizacion defa musstra Sy e : T RIU Upset/Recalque : e T HeatT T Tratamiento Term :
Tra: Specimen with heat treatment at Laboratory / Probeta __.mz.ﬂ_m en laboratorio = - NR: Normalized and Tempered | Normalizado y Revenido - TR: Quenched and Tempered / Templado y Revenid
N: Normialized: __zozq_mzwuao A: Annealed | Recocido it 5 SR: Stress Relief { Relevado de Esfuerzo 5 ‘§7T: As Rolled ! Sin Tratamiento
Rec: Strip specimen f Rectangular = Cil: Roupd bar specimen f Cilindrica : " Ori; Orientation { Orentacion. - : - L: Longitudinal { Longitudinal
T: Transverse / Transversal : TA: Room Temperature | Temperatura Ambiente - EUL: Extension Under Load Method tensile gth /R .
Mazx: Maximum | Maximo Obt: Obtained [ Obtenido . ©¥.5.: Yield strength / Fluencia . dinal Mini 1 Minimo Longitudinal
rﬂm.xn Longitudinal Maxi I Maximo Longitudinal Thin: T, S8 I Minimo Transversal _ TMax: T r Maximum [ Maximo Transversal I Minimo_
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Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

(52) 225 989 1100 tel
(52) 229 989 1120 fax

Number/NUmero Page / Pagina:
06015370 2/4
Date/Dia:  17/06/2006

Custemer / Cliegnte:

PLESA ANAHUAC ¥ CIAS. S.A. DE C.V.

Customer’s Order / Cliente Orden - ftem N®

Customer’s Reference ! Referencia del cliente

Manufacturer's Works Order N° / Confirmacian de Venta

087503/01
TZmzimQ:_.m Process ! Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de producto. Surface | Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification / Mormas o especificasiones. Steel Grade | Grado de acero. Ends [ Extremos. NORMAL BEVEL
APTI SL/ASTM A106/ASME SAl06/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A85/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions [ Dimensiones.
168.30 X 7.10 MM
6 5/8 X 0.280 INCH

Length [ Longitud.
6.00 / 6.50 MTS
18.70 / 21.30 FT

Quartity { Cantidad.

79 Pcs/pz

Hominal Weight / Peso Nominal
28.22 RG/M
18.99 LB/FT

HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA

| Through Wall Hardness / Dureza en el espesoxr 1
Heat! Colada: Required /Requerido HRC Healf Colada: Required Requendo - HRC Heat/ Colada: Reguired /Requerido . HRC Heatf Colada: Required /Requerde . HRC
28518 Pdin, Max. 22.00 2BE18 in. Max. 22.00 28620 Miri. Max, 22.00 28620 Min. Max. 22.00
Sample / Muestra 18957 Jena s Ext: {Sample / Muestra 18958 |End 7 Ext: fsampie / Muestra 18925 {End / Ext: [Sample / Muesta 18526 [End 1 Ext:
Cuadrant Aver Cuadrant Aver CQuadrant : Aver CQuadrant Aver
Cuadrante 1 2 3 Prom | Var Cuadrante 1 2 3 Prom | Var Cuadrante 1 2 3 Prom ] Var Cuadrante 1 2 3 Prom | Mar
1 (OLVDE 1 ODIDE 1 ODIDE 1 OD/IDE
bnit/ Unidad BT 75.2 |75.3|76.2 |75.6 Unit ! Unidad MW/C 73.0(75.C(75.4]74.5 Unit / Unidad WWIC 73.4174.6}75.6{74.5 ’ Unit [ Unidad MWIC T3.0(72.0}172.5|72.5
HRD 10VEN 0.0 HRb 10/DI 0.0 HRb 127D 0.0 HRh 1D/DI 0.0
Pipe W° / Tubo N°: jrs: c/a fer: s Pipe N° / Tubo N°: |us: c/3  frrs sT Pipe N® / Tuba N°: Jus: cip frre st Pipe N° / Tubo M°: fos: ois Jrws st
Min: Minimum } Minimo 1D/DL: 1 | Oi i Dia I Ls: Location of the le f Locall dela Tra: S¢ with heat at Lab y | Probeta tratada en laboratorio
Max: Maximum ! Maximo Aver.: Average C/B: Body { Cuerpo NR: Normalized and Tempered [ Normalizado y ido A: Annealed [ Recocido
ODIDE: Outside Diameter / Diametro extemo Prom.: Promedio RIU: Upset i Recalque TR: Q: hed and Tempered I T yR ido SR: Stress Relief{ Relevado de Esfuerzo
MWIC: Mid Wall | Centro Var,: Vardation | V. TT: Heat T [ Tr Teérmico N Normalized | N lizad, S51:As Rolied [ 5in Trat

> __Q/T: Quenched / Templado

TECHNOLOGICAL, TEST / ENSAYOS TECNOLOGLCOS

Heat N* Sample N° .ﬂmmsm:m_._m Test
Colada N & Muestia N” Ensayo de Aplastamicato
28618 18957 GOOD/BUENC
28618 (18958 GOOD/BUENO
28620 }18925 GOOD/BUENO
28620 (18926 GOOD/BUENO
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A,
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Namero Page / Pagina: Mwww www NMM M“WW M_n
06015370 3/4
pate/Dia:  17/06/2006
Customer ! Cliente: = PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V. Customer’s Order ¢ Cliente Orden - ltem N* Customer’s Reference / Referencia del cliente Manufacturer's Waorks Order N° | Confirmacién de Venta
087503/01
Manufacture Process | Proceso de fabricacicn Product Type { Tipo de producto., Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Meormas o especificaciones. Steel Grade | Grado de agero. Ends | Extemos. NORMAL BEVEL
APT 5L/ASTM A1l06/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/98/1995-A55/95B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions { Dimensiones. Length / Longitud. Quantity / Cantidad. 79 Pcs/p=z Nominal Weight / Peso Mominal
168.30 X 7.10 MM 6.00 / 6.50 MTS SRR 28.22 RG/M
6 5/8 X 0.280 INCH 19.70 / 21.30 FT : 18.99 LB/FT
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA.
. Composition, % | Composicion %
C Mn Si Cr Mo S P Ni v Cu Al Sn As Nb Ti Ca B f N 51 s2 52
X A0 X 1000 X 10000 X100

Heat H Maxf 28 13s 40 15 30 30 | 400 80 400 40 15 100
Colada — Min 29 | 10
Sample N° P Max] 28 | 135 40 | 15 § 30 | 30 | 400 | s0 | 400 40 15 1060
Muesira N Min 29 | 10
28618

18957 P 17 68 29 & 3.5} 2.8 10 &0 a 161 25 14 4 aJ o 24 ¢ 71 o 31.6 a

18958 P 1s 68 29 6 3.5§ 2.5 10 &0 a 162 25 14 4 ) 0 22 1] 71 Q 31.7 1]
28620

DO00T H 17 65 27 5 17§ 1.5 10 40 Q 105 22 10 3 k] a 16 4] &7 ] 21,2 a

18925 P 17 68 28 5 mim. 2 10 30 Q 102 22 11 3 Q o] 21 ] 50 £} is.8 0

.._mmwmw P 17 67 28 5 1.6 2.7 1Q 320 0 100 23 10 3 Q Ly 22 0 56 0 19.6 0

H: Heat ! Colada

S1:SUMA Nb+V+Ti S2:5UMA Mo+CriNi+Cur¥

F: Preduct / Producto

S3:SUMA Nb+V

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA

Lo

Prassure / Presidn Time! Tiempo

Results / Resullado

Unit! Unidad. Value/ Valor Seconds { Segundos

2660 5
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; = Tubos de Acero de México, S.A.
m : m q —m Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

{91697) Veracruz, Ver. México
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Namero Page / Pagina: (52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax
06015370 4714
pate/Dia: 17/06/2006

Customer / Cliente:  PLESA ANAHUAC ¥ CIAS. S.A. DE C.V. Customer’s Order { Cliente Orden - item N* Customer's Reference [ Referencia del clienta Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta
087503/01

Manuiacture Process | Proceso de fabricacion. Product Type / Tipe de producto. Surface | Superficie.

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o especificaciones. Steel Grade / Gradoe de acero, Ends / Extremos. NORMAL BEVEL

API S5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIC 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensiones. Length / Longilud. Quantity { Cantidad. 79 Pcs/p=z Nominal Weight / Peso Nominal

168.30 X 7.10 MM 6.00 / 6.50 MTS . - |28.22 RG/M

6 5/8 X 0.280 INCH 19.70 / 21.30 FT 18.99 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA
Manufactured by / Fabricado por. TAMSA )

Steel making process / Fabricacidn de acero. Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuous- Casting Ewnﬁwﬁw. Fully NMHHG&.mnmmH / Horno de Arco
Eléctrico-Horno de Afinacidn-Miquina de Colada Continua. Acero calmado con aluminio. . .

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacidn de Mercurie

Mot repaired by welding / No reparado por scldadura

Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico

Non destructive test / Control no destructivo. Satisfactory / Satisfactorio

Inspection method / Método de inspeccidn * - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDO A NACE MRO175-2003

TAMSA REF: 620725

TAMSA QUALITY DEPARTMENT mHQZ.W_H_ﬂN.m

iy cErn Ao DEET Y
Frg . CERT I CACION . DE SQLIDAD

QUALER

Cuality System Certified
" 110850

Thisis o certify that the products described here in wese manufactured, samphed, lested, andiorinspected in with ihe

terized system and it is valid with electronic signature. On the snginal aerificate the trada-mark green colarsd
ifrzation wil be subjected to th L =

Tenans is stamped. n case the ewner of the arginal cenificats weusd isleass 2 capy of if, he must atiest its conformily to the orginal one, taking upan himselt the reponsdlty for sny untawiul or rot stowsd usa. Any
.._.w.mw eerificate i not a dedlaration of origin nor may it be used @@ nrvawa.w?r_.. iof origin: =

Este documents ceitifica gue los productos descritos agui fugron mantdacturados, probados wo mspetconados de souerdo con fa.

¥ i g i roqLerim
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