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. . » Tubos de Acero de México, 5.4,
o:m q—m Km 433.7 Carr. México-Veracruz

Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS ~ EN FABRICA Number/Numero Page / Pagina (52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1120 f.

06017911 1/4 -

pateDia:  03/07/2006

(Customer / Chente PLESA ANAHUAC ¥ CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order | Cliente Orden - item N* Customer’s Reference | Referencia del cliente Manutacturer s Works Order N° | Caonfirmacian de Venta
089977/02
IManufacture Process ! Proceso de fabricacion Praoduct Type ! Tipo de producto Surface | Superficia
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
IStandard or Specification / Normas o especificaciones Steel Grade | Grado de acero Ends | Extremos. NORMAI., BEVEL
APT S5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones Length | Longitud Quantity | Cantidad 13 Pcs/pz Nominal Wegnt / Pese Nominal
323.90 X 9.50 MM 6.00 / 6.50 MTS 73.65 KG/M
12 3/4 X 0.375 INCH 19.70 / 21.30 PT 49.61 LB/FT
| TENSTILE TEST / ENSAYOS DE TENSION |
Specimen conditon Specimen dimensions Test Y.5. U.T.S. YSs
Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta temp Linit / Unidad Uit / Uridad ! Elongation
Heat N Sample N° | Ls T | Type Size Area Temp KG/MM2 KG/MM2 uTs Alargamiento
Colaga N* | Muestra N* Tipo Oon Tamaho Seccian de Eul 0.5%
mm mm2 ensayo Required/Requerido Required | Requerido Required % in 2 inches
TMin TMir: Min % = &P1
Thax: Thax
LM 29.50 LMin: 42.18 Max Obt
c (REETE | Max .r
28874 119546 |C/B| ST |Rec| L | 38.40 x 10.20 f391.68 TA 34.82 52.25 0.67 40
28874 19547 |C/B| ST |Rec L | 38.40 x 10.00 j384.00 TA 33.75 52.02 0.65 42
Ls: Location of the sample | Localizacion de la muestra C/B: Body | Cuerpo RIU: Upset | Recaique TT: Heat Treatment | Tratamiento Termico
Tra: Speci with heat tr at Lab y | Probeta tratada en laboratorio NR: and T L lizado y R TR: Quenched and T | Templado y R i
N: Normallzed | Normalizado A: Annealed | Recocido SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo 57: As Rolled | Sin Tratamiento
Rac: Strip specimen | Rectangular Cil: Round bar specimen | Cilindrica Ori; Orientation | Orientacion L: Longitudinal | Longitudinal
T: Transverse | Transversal TA: Room Temperature | Temperatura Ambiente EUL: Extension Under Load Method UTS: Ut 1ensile gth | i i
Max: Maxhmum | Maximo Obt: Obtained | Otlenido ¥ 5. Yield strength | Fluencia LMin: Logitudinal Minimum { Minimo Longitudinal
LMax: Longitudinal Maxi | Longitudinal TMin: Transverse Minimum | Minime Transversal TMax: T s M [ Maximo T sal Min: Minimum [ Minimo
This ks 10 cartify that the products Seacr bed ham i wesm mamfschiren, ssmpied, s inspected in aecordance with the speciication elsmnced 2nd mests fhe requinemonts in 8l respucts. This certificals is issued by a computerized sysiem and i i valld wilh a'actionie signature. On e crginal catficats the fads-mark grean colomd
Termna' msiampod, In case e ow i nsist attost i confimity 10 the original one. teking upen hirself the msponsibilty for any unlawful o1 not allowad uss  Any shamtion andior (alfication wil b sibjecing 1o the bw
This conificate i hot m dec
.. Este documento certffcs dos, probades yo Ihspeccioraies de scunrdo con b especificacion ce refarerain y satisface s commpndianinn requenmenins  Exts certificado s amis medinnts un sslema computanzado y a5 vaiids con finma elecinsmicn. En ol sertilicade orginal o logotipe
.
Tanans (vendo ) esth impe ta ol possedar del carificado apimgue una folocopia owl mema, debar gammizer la conformdar con el anginal, y ss kace meponmable Lo cusiguior uso lBgal o indebde  Clalcuist shemerdn Wo alsificasién sam sujsta 4 1o ley
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Via Xalapa

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Numero

06017911

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1120 fax

Page / Pagina:
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Dale/Dia:

03/07/2006

[Customer | Cliente

PLESA ANAHUAC Y CIAS,

S.A. DE C.V.

Customer s Order [ Cliente Orden - ltem N° Customar s Reference /

Raferencia oel cliente

Manufacturer s Works Oraer N° | Confirmacion de Venta

323.90 X 9.50 MM
12 3/4 X 0.375 INCH

6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

089977/02
Manufacture Process | Proceso de fabricacion TProduct Type | Tipo de producto. Surface [ Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Mormas o espacificaciones Steal Grade ( Grado de acero. Ends | Extremos.  WORMAL BEVEL
API SL/ASTM Al106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions | Dimensiones Length | Longitud (Quantity /| Cantidad 13 Pcs/p=z Nominal Weignt / Peso Nominal

73.65 RG/M
49.61 LB/FT

HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA

| Through Wall Hardness / Dureza en el espesor |
Heat/ Colada: Required /Requerido HRC Heat/ Colada Required /Requerido  HRC
28874 Min Max. 22.00 28874 Min, Max. 22.00
[5ample | Muestra 19546 Ena / Ext: |sample  Muestra 19547 [End / Ext
Quadrant Aver Quadrant Aver
Cuadrante 1 2 3 Prom | Var Cuadrante 1 Z 3 Prom | WVar
1 OYDE J75.1 [75.4]75.0 |75.2 1 ODDE 76.0]75.86 qw.h‘.lwu|.____
Unit [ Unidad Mwic §75.0 [75.3]77.5 |75.9 Uinit / Uinidad MWIC 76.3]76.475.1175.8
HRb (LVEN 76.3 |76.9[77.5 E— [2][%] 75.4 |77.0176.6176.3]0.6
Pipe N° / Tubo N°: Jus: c/n Pipe W® / Tubo N°: us: c/a frrs s

Min: Minimum [ Minimo

IDIDI: Internal Diameter | Diametro intermo

Ls: Location of the sample | Local de la Tra: Spech with heat al Lab y [ Probeta tratada en laboratorio
Max: Maximum | Maximo Aver.: Average Ci/B: Body | Cuerpo NR: and Temp ] ¥ A: Annealed | Recocido
‘ODIDE: Qutside Diameter | Dismetro extemo Prom.: Promedio R/U: Upset | Recalque TR: Quenched and Tempered / Templado y Revenido
MWIC: Mid Wall | Centro Var.: Variation | Varacion TT: Heat Tr | Tratamiento Térmico N: | Nor §7: As Rolled / Sin T

SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo

QIT: Quenched / Templado

TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS

Heat N° Sampla N

Colada N* §| Muesira N-
28874 |19546
28874 19547
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Tenaris

Tubos de Acero de Mexico, 5.A.
Km 4337 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Nimero

06017911

(91697) Veracruz, Ver, México
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1120 fax

Page / Pagina:

3/4

Date/Dia:

03/07/2006

(Customer | Cliante PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order / Ciiente Orden - ltem N° Customer s Reference | Referencia oal cliente Manulacturer's Works Order N* | Confirmacion de Venta
089977/02

Manufacture Process | Proceso de fabricacidn Product Type | Tipo de producto Surface | Superficie

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standara of Specification | Normas o especificaciones Steel Grade | Grado de acero. Ends | Extremos NORMAL BEVEL

API SL/ASTM Al106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A85/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensiones

323.90 X 9.50 MM
12 3/4 X 0.375 INCH

Length / Longfiud.
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Cluanbty ( Cantidad.

13 Pcs/pz

Nominal Welght { Peso Nominal
73.65 KG/M
49.61 LB/FT

COMPOSICION QUIMICA.

ion %
C Mn Si Cr Mo s P Ni v Cu Al Sn As Nb 51 52 53
X 100 X 1000 X 10000 X 100
Heal _I Max] 28 | 135 40 | 15 | 30 | 30 | 400 | BO | 400 40 15 100
Colada Min 29 | 10
Sample N° [P z_mx._ 28 | 135 40 | 15 | 30 | 30 | ao0| 80 | 400 40 15 100
Muestra N” Min 23 | 10
|28874
00001 H 17 79 30 7 2.712.4 16 50 1} 135 22 13 4 0 o 25 0 T4 1] 28.2 0
19546 P 18 75 30 7 2.71 3.1 13 40 1] 122 22 10 4 0 1] 27 (] 54 0 25.9 L]
19547 P 18 75 30 7 2.7] 2.9 13 50 0 124 23 10 4 [ 0 29 0 38 ) 27.1 1]
H: Heat / Colada P: Praduct / Praducto _
S1:SUMA Nb+V+Ti 52:5UMA MotCreNiH+CusV 53:SUMA Nb+V
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |
Pressure [ Presion Time! Tismpo Results | Resultado
LIt Lvidad Value! Valor Seconds { Segundc
PSI 2100 5 Satisfactory / Satisfactorio

SUPPLEMENTARY INFORMATION /

INFORMACION SUPLEMENTARIZ

Manufactured by / Fabricado por. TAMSA
Steel making process / Fabricacidn de acero.

Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuous Casting Machine.

Fully Killed Steel / Horno de Arco
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. - Tubos de Acero de México, S.A.
Tenaris Km433.7 Carr, Misico.Veraerus
Via Xalapa
(91697) Veracruz, Ver. México
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/NUmero Page / Pagina: (52) 229 989 1100 tel
- (52) 229 989 1120 fax
06017911 4/4

patedia: 03/07/2006

(Customer | Cliente PLESA AMAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order | Cliente Orden - ltem N* Cusiomer’s Reference | Refarencia del cliente Manutacturer s Works Order N* /| Confirmacian de Venta
089977/02

Manufacture Process | Proceso de fabricacion Product Type | Tipo de producto Surface | Superficie

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Istandard or Specification { Normas o especificaciones Stesl Grade | Grado de acer Ends | Extremos.  NORMAL BEVEL

API S5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensiones. Length | Longitud. Cluantity | 13 WOW\HuN Nominal Wesght / Peso Nominal

323.90 X 9.50 MM 6.00 / 6.50 MTS 73.65 RKG/M

12 3/4 X 0.375 INCH 19.70 / 21.30 FT 49.61 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION / TINFORMACION SUPLEMENTARIA

Eléctrico-Horno de Afinacién-MaAgquina de Colada Continua. Acero calmado con aluminio.

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacidn de Mercurio
Not repaired by welding / No reparado por soldadura

Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico
Non destructive test / Control no destructivo. Satisfactory / Satisfactorio
Inspection method / Método de inspeccion SR-4 - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDO A NACE MR0175-2003

TAMSA REF: 6524315
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