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Tubos de Acero de México, 5.A
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa
{91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Numero Page / Pagina:
06030057 1/4
DateDia:11/09/2006

Customer's Reference /| RAeferencia del cliente

Customer ¢ Cliente PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order / Ciiente Ordern - erm N Manufacturer's Warks Order N* / Confirmacion de Venta

091435/02

¢ Process /| Proceso de fabricacion Proguct Type / Tipo ce producto Surface [ Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Normas o especificaciones Steel Grade / Graco de acero Eros | Exremes NORMAL BEVEL
API S5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM AS53 B/X42 PSL1l BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensones Length ¢ Longlhud Jantity { Cantidad 156 ﬂﬂm\ﬁﬂ Nominal Welght / Peso Nominal
60.30 X 5.50 MM 6.00 / 6.50 MTS 7.43 KG/M
2_3/8 X 0.218 INCH 19.70 / 21.30 FT 5.03 LB/FT

| TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION |

Specimen conaition Specimen gimensions Test Y. S uT.s ¥.S
Condicidn de la probeta Dimensiones de la probeta temp Unit / Unidad Unit / Unidad Elongaticn
Heat N Sampls N Ls Tyoe Size Termp KG/MM2 KG/MM2 uTs Alargamiento
Colaga N° | Muestra N Tipo Ori Tamaric oe
mm ensayo RequiredRequenco Regquired / Reguende Required [% in 2 inches
TN TMiri Min %
Thiax: TMax
LM LMin Max Okt
C LMax: LiMax %
46538 |549680| B Str| L | 18.75 x 5.14 TR 35.49 52.22 0.68 25.60
46538 |548681| B Str| L 18.81 x 5.69 TR 34.17 51.39 0.66 29.30

Ls: Location of the sample / Localizacion de la muestra B: Body [ Cuerpo R/U: Upset / Recalque Str: Strip specimen / Rectangular
Aou: Aound bar specimen / Cilindrica

T: Transverse / Transversal
Max: Maximum / Maximo
LMax: Longitudinal Maximum / Maxima L

T.5.: Tubular Strip / Segmento Tubular

AT: Acam Temperature / Temperatura Ambiente
Obt: Obtained / Obtenido

TMin: Transverse Minimum / Minimo Transversal

Ori: Orlentation / Orientacion
EUL: Extension Under Load Method
¥.5.: Yield strength / Fluencia

TMax: Transverse Maximum / Maximo Transversal

L: Longitudinal / Longitudinal
uTS: Uit

te tensile ath /

LMin: Logitudinal Mini { Minimo Longitudinal

Min: Minimum /

Thes i 10 canfy That the products 0ESCIDES Nes 1 ware manulaCured SEmpen, Tesen, anclor mspecied in accordance with the epecticanon referanced and moets the regurements in @il respects This certiticate = ssued by & computerzed system and & vaid weh slecionic sgratuse  On the onginal cendicate the rane-mam greer colored

Tenafis i§ stamped  |m casa the owner of the oniginal cerificste would resase o A he must attest 1

5 conformity 10 the original one, taking upon himse® the responsibility 1or any urlawtul or not allowed use Ay afteraton andio

sifiEannn wil De SUD|SCIe 10 TNe Ew

g s ¢I0 MEIECOOTAC0S (8 ALUETUO Con 1A especilicacion de 'eferencia y salistace los corespandientes reouerwetos Este cerddwcao e Tiediante Lr Setema computanzan y =s valdo car frma electdnica. En el cetdcado orginal ol ogotoo
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Tubos de Acero de México, 5.A
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa
(91697) Veracruz, Ver. México
- (52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1120 fax

CERTIFICADO

DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Numero Page / Pagina
06030057 2/4
DateDia.  11/09/2006

Custornar / Cllente

PLESA ANAHUAC Y CIAS,

S.A. DE C.V.

Customer’s Order ! Cliente Orden - ltam N

Custamer s Reference /! Referencia del cliente Manufactures 's Works Order N* / Confirmacion de Venta

60.30 X 5.50 MM
2_3/8 X 0.218 INCH

091435/02
Manutacture Process / Proceso de fabncacion Product Type / Tipo de producto Surface / Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIFPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standare or Specification < Nommas o especificaciones Steel Grade / Grado de aceo Ends / Extemos  NORMAL BEVEL
API 5L/ASTM Al06/ASME SAl06/ASTM AS53 B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones Length / Longitud y [ Cantigag 156 MQN\UN Nomina Weight | Peso Nomina

6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

7.43 KG/M
5.03 LB/FT

HARDNESS TEST / ENSAYOS

DE DUREZA |

Dureza superficial.

|

Superficial Hardness /
Extermal Extema
Heat N Sample Unit Unidad BHN
Colada N Muesira N Ls JReg Min Reg. Max
Result MResultado
46538 |549680 B 145
46538 549681 B 143

Ls: Location of the sample / Localizacian de la muestra
Min: Minimum / Minimo

B : Body / Cuerpa
Max: Maximum / Maximo

R/U: Upset / Recalque Req: Aequired / Requerido _

TECHNOLOGICAL

TEST / ENSAYQOS TECNOLOGICOS |

This cor e o3 0t A deciarat

ESlE Qocuments cermiea aue o

Este cariificario no es, ni pusde se ina deciaration de origer

Heat N* Sampie N Bend Test
Coiada N* § Muestra N* Ensayo de Cutvado
46538 |549680 |GOOD/BUENO
46538 |549681 |GOOD/BUENO
¢, argior mspected 1 ACCOTCANCE with 1he sgeclicahon *eferemced a0 Moes 1Ng reguIrements in @il respects Ths certihcate -5 1ssue0 oy & Computenzed system ang 1.5 vand with electronc ssgrature  On the ongunal certticate 'ne ra0e ™ara gréen colored
Tenars & stamped  In case the e must attest 45 corformity 10 the original one. takng woon hmsed e retoonsiility for any uniawlul or Not alioweo use Any areraton andior falstication will be subjecied to the law

48 @TItE TGN UN SEBME COMPUIATEACD ¢ ex valido con fvma electonica.  En 8l certcaco ongnal & logotpo

y Cudlguwer ateracon yio taisf cantn serd sueta a la loy
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CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Numero

06030057

Page / Pagina:

3/4

Tubos de Acero de México, S.A
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax

API S5L/ASTM Al06/ASME SAl106/ASTM AS53

B/X42 PSL1

paeDia:11/09/2006
[Customer { Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order ! Cliente Osder - ltem N Customer's Reference /| Relerencia del cllente Manutacturer's Werks Order N* / Confirmacion de Venta
091435/02
Manutacture Process /| Proceso de fabncacion Product Type / Tipe de producto Surface | Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification  Normas o especificaciones Stee! Grade ¢ Grado de acero Eros / Exremos.  NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / D 2
60.30 X 5.50 MM
2 3/8 X 0.218 INCH

5

6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Ouantity

156 Pcs/pz Naminal Weight / Peso Nomina

7.43 KG/M
5.03 LB/FT

Cantidag

CHEMICAL COMPOSITION /

COMPOSICION OUIMICA.

Composition, % [ Composicion %
c Mn Si cr Mo 5 P Ni v Cu Al Sn As B N
%100 X 1000 X 10000

Heat H Max
Colada Min
Sample N° |P Max
Muestra N° Min

46538 H 16 | 110 | 23 3 3 1 9 35 1 37 30 5 2 1 2 21 1 43

549680 P 17 | 106 | 23 4 2 1 E 27 1 34 27 5 1 1 3 20 1 44

549681 P 17 | 106 | 23 4 2 |1 £l 27 1 34 27 5 1 1 3 20 1 44

H: Heat / Colada

P: Product / Producto

SUPPLEMENTARY INFORMATION /

INFORMACION SUPLEMENTARTIA

FABRICADO POR SIDERCA

VENTUALES MICROINCLUSIONES.

FABRICACION DE TURBO:
CONTROL VISUAL Y DIMENSIONAL:
NO REPARADO POR SOLDADURA.

MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION DE MERCURIO.
LAMINADO EN CALIENTE ¥ SIN COSTURA.
SATISFACTORIO.

LA DUREZA CUMPLE CON LA NORMA NACE MR 01-75 ULTIMA EDICION.

LA PRACTICA DE AFINO EN EL HORNO - CUCHARA INCLUYE UNA INYECCION FINAL DE UNA VARILLA DE SILICIURO DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA GLOBULAR DE E
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Tubos de Acero de México, 5.4
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver, México
(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Numero

06030057

Page / Pagina

4/4

60.30 X 5.50 MM
2_3/8 X 0.218 INCH

6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

oatedia: 11/09/2006
ynes [ Cliente PLESA ANAHUAC Y nH.’mn S.A. DE C.V. Customes's Order { Cliente Orden - tem N Custome: s Relerence | Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N Confirmacién de Venta
091435/02
Manutacture Process / Proceso de fabricacién Product Type / Tipo de producto Suttace / Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Normas o especificaciones Stee| Grage / Grado oe acero Ends ( Extemcs. NORMAL BEVEL
API S5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM A53 B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensans [ Dimensianes Length / Longitus Quantity / Cantidad 156 Pcs/pz Nominal Weight / Peso Nomina

7.43 KG/M
5.03 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION /

INFORMACION SUPLEMENTARIA

EDICION DE LA NORMA : ASME SA 106/01.

EDICION DE LA NORMA : ASME SA 53/01 Addemndum 2003.
EDICION DE LA NORMA: API 5L, 43° Edition 2004.
EDICION DE LA NORMA: ASTM A53/04a.

EDICION DE LA NORMA : ASTM Al06/04b.

TRATAMIENTO TERMICO: DIRECTQO DE LAMINACICN.
CONTROL NO DESTRUTIVO TUBO (C.N.D.): SATISFACTORIO.
METODO DE INSPECCION: E.M.I. (FULL LENGTH) (EXT.)

PRESION DE PRUEBA HIDRAULICA:
TAMSA REF: 640030
e

LONG .
3000 pPsi (5 seg.)

NOTCH 5%.

TAMSA QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

DEPTC TIEICALLO
\x : MARTINEZ VARGAZ A,
i / Pl " 5
¥ ¢ 7
Tttt | W, T -
il 77 S L s —
\ 4 i 4 \w\ - ‘\ ! F f o o
Cluaity System Certified
N° 110950
10 certify that ihe nroducts o ri 17 wiees manUtaciured. sampied tested ardior inspecied In accordance with the specilication rlerencec ano Mests ihe requirerments i a)l respects Tr fCHTE i (55080 Dy & CompUlenzad EySiem and 1 s vaid with eieconic signature O ine original certficate ihe trace-mark green cowred
S s gampes . Ir cace e owner of the onginal cartdcate would releate & cooy of 4, he mus a%est [t confarmity t0 the angiral one. takng wbon hmselt the responssility fof any unlawfui or nat Bllowed use  Ary aferahion and/of 18 8 Cahion will De SUDBCTEs 1D INE [Ew
Thes ceducate is net @ gecaraton af ongen nar may i be s a8 3 declangton of ongm
Este gocurmer oescreos agy! fueron manulaciredes 00% 470 anados de ecusrda can ke especticacion firid y SENGTRCH (08 COresponenmes gL mientns  E57e certiiCado se eriie mediane un SEteE ComaUanizate v es valoo mn frma glectmnica. B0 e centheado anginal & agotipo
Tenaris (verde) o TS0 Caw0 de que &l posesdor del o oel mamo, deberd garantaar B oo & onginal, y S8 Nace resporsalie por cualguer use Jege o moetida Cuaguer alteraton yio 'aldlicamion SeE suiets 2 2 ey
Ewe cenlicano fo &5 N DUSOE 58! (SE00. D00 UNa Oeciancion 0e ongen CA TITDL 0




