Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 988 1120 fax

i

Tenaris

CERTIFICADO DE PRUEBAS :EN FABRICA Number/Numero Page / Pagina:

06043586 1/4
Date/Dia: 1 N: M\MOO@

Customer { Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Cu 5 Order / Cliente Orden Cu ente Ma er's Works Order N* / Confirmacion de Venta
093641/03
it e Pracess ! Proceso de fabricacian B 1 Type ! Tipo de producto. Surface | Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
I Mormas o especificaciones Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extremos. NORMAL BEVEL

API 5L/ASTM Al06/ASME SAl06/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

r sicnes, Len / Longitud. 39 Pcs MmuN Mominal Weight / Peso N
168.30 X 11.00 MM 6.00 / 6.50 MTS 42.67 KG/M
6 5/8 X 0.432 INCH 19.70 / 21.30 FT 28.60 LB/FT

| TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION |

Specimen condition Specimen dimensions Test Y. S. Uu.T.s. Y5,
Condicién de la probeta Dimensiones de la probeta temp Unit / Unidad Unit f Unidad ! Elongation
Heat N* Sample N°| Ls HT Type Size Area Temp. KG/MM2 KG/MM2 UTSsS Alargamiento
Colada N° | Muestra N° Tipo Ori Tamafio Seccion de Eul 0.5%
mm mmz2 ensayo Required/Requerido Required / Requerido Required % in 2 inches
Thin: TMin: Min % = APl
Thax Thax:
LMin: 25.50 LMin: 42.18 Max Obt
*C LMax: LMax: U
31596 |1979%6 B | AR |[Rec | L | 25.00 = 10.90 ]272.50 RT 32.65 51.64 0.63 42
31596 (19787 B | AR |[Rec | L | 25.20 x 10.80 |272.16 RT 34.44 52.46 0.66 41

Ls: Location of the sample [ Localizacion de la muestra B: Body [ Cuerpo

Tre: Specimen with heat treatment at laboratory [ Probeta tratada en laboratorio

N: Normalized | Normalizado A: Annealed / Recocido

Rec: Rectangular | Rectangular Cyl: Cylindrical { Cilindrica

L: Longitudinal | Longitudinal T: Transverse | Transversal

UTS: Ultimate tensile strength [ Resistencia Max: Maximum [ Maximo

LMin: Longitudinal Minimum / Minimo Longitudinal LMax: Longitudinal Maximum | Maxime Longitudinal
Min: Minimum [ Minimo

U: Upset | Recalque

NT: Normalized and Tempered | Normalizado y Revenido
SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo

T.5.: Tubular Strip | Segmento Tubular

RT: Room Temperature [ Temperatura Ambiente

Obt: Obtained / Obtenido

TMin: Transverse Minimum / Minimeo Transversal

HT: Heat Treatment [ Tratamiento Térmico

QT: Quenched and Temp d  Templado y R id
AR: As Rolled / Sin Tratamiento

Ori: Orientation [ Orientacion

EUL: Extension Under Load Method

¥.5.: Yield Strength / Fluencia

TMax: Transverse Maximum / Maximo Transversal

n Fmeordancs with 1ha specification refe

ed and meats the reouirements in &l respocts. Tnis

cote is issued by & computerced systern and it is valid with electronic signature. On the originel canificate {he trade-mar< gresn coicred

r fabsd

ped, in case v ic the ofiginal one, teking upon nimself the responsil

ication will be subjacted io the law.

This cenificate i nol a decl: ration of origin

Este documento certifica gue Afacturad, i d requarimisnios  Esie

fueren r

wha ing rados de scuerdo con la especificacidn de

ncig y satisface los sa emia un sistema putarizado y 85 valide con firma elecindnica.  En af cedificade original el logolipe

Tenaris [verde) estd impraso en la has

En caso de gue el poseeder del cenificedo entregue una folocopia del mismo, deberd garantizar la o

midac cor sl ofigingl, ¥ se hace responsabla por cuslquier uso ilegal o indebide. Cualguier alteracién yio fal cion serd sujeta a la ley

- Este cariificade no es, ni puede ser usado, como una declaracedn de origen
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q = Tubos de Acero de México, S.A,
| m:m q —m Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

{91697} Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS .EN FABRICA Number/Numero Page / Pagina: (52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax
06043586 214
Date/Dia:  12/12/2006

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order / Cliente Orden - item N* W Customer's Reference / Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta
M 093641/03
Manufacture Process /| Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de producto. Surface | Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification / Mormas o especificaciones. Steel Grade | Grado de acero. Ends | Extremos, NORMAL BEVEL
API S5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones. Length / Longitud. Quantity / Cantidad. 39 Pcs/p=z Nominal Weight / Peso Nominal
168.30 X 11.00 MM 6.00 / 6.50 MTS 42.67 RG/M
6 5/8 X 0.432 INCH 19.70 / 21.30 FT 28.60 LB/FT
[ HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA . ]
| Through Wall Hardness / Dureza en el espesor |
Heat! Colada: Required /Reguerido HRC Heat! Colada: _ Required /Requerido - HRC
31596 Min. Max. 22.00 315596 Min. Max. 22.00
Sample [ Muestra__ 19796 [End/ Ext: Sample / Muestra 19797 |End / Ext
Quadrant Aver CQuadrant Aver
Cuadrante 1 2 3 Prom | Var Cuadrante 1 2 3 Prom | Var
1 0D 176.5 [76.3]76.8 |76.5 1 oD 76.1(76.2[76.7(76.3
Unit / Unidad AW 76.6 176.8(76.3 |76.6 Unit / Unidad MW 76.2177.1|76.4|76.6
HREb 1D 76.9 |77.8176.9 |77.2]0.7 HRD 18] 77.2176.1|77.9177.110.8
Fipe N® / Tubo N°: |rs: B |or: am Pipe N® / Tubo N°: fus: B [er: an
Min: Minimum | Minimo 1D: 1 1 Di | Dia I Ls: L tion of the le /1 de lamuestra  Tre: Specimen with heat tr at laboratory | Probeta tratada en laboratorio
Max: Maximum / Maximo Aver.: Average B: Bedy / Cuerpo NT: Normalized and Tempered / Normalizado y R id A: Annealed | Recocido
0OD: Outside Diameter / Diametro externc Prom.: Promedio U: Upset/ Recalque QT: Quenched and Tempered | Templado y Revenido SR: Stress Relief / Relevado de Esfuerzo
MW: Mid Wall / Centro Var.: Variation / Variacion HT: Heat Treatment { Tratamiento Térmico N: N lized | N lizado AR: As Rolled | Sin T ients Q: Qn hed | Templado
¥ TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS |

Heat N* Sample N° Flattening Test
Colada N* § Muestra N° i

e

31596 19796 GOOD/BUENO
31596 19797 GOOD/BUENO

++ Thig is to carify thet the groducis deeoribad Derain e mi red, sempled, teeted; andfor inapectes reaccondenes vith the specificath i ard masts the. A in s b oty This sortl s 4 fhengd by 3 compuiezed systam and it is-valid with ek i O thel nrigii de-rars areen colored
Tanars is stamped. in cage the owne e original certificate would release a copy of it, he must attest its conformity to the criginal one, taking upan himself the responsibitity for any unlawful of nol allowed use. Any aferation andlor falsification will be j d 1o the aw
This certificate is not & declaration of origin ner mey it be used as a declaration of orgin.
Este documento cerlifica que los productos descritos equi fuaron manuf: dos, p o inspacci da acuendo con fa espacificacion de ref ia y satist las regLs . Este i =@ emite il un sislema 7 y s vilido con firma electrénics.  En sl certificado onginal el logotipa
Tenaris (verde} estd impreso en fa heja. En caso de que el poseador del cerificado entregus una folocopia del misme, debara garantizar la conformidad con el originel, y 38 hace responsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracidn yio falsificacion serd sujeta & la ley.
* Esle cartificado no es. ni puode sor usado, como una deciaracién de origen. _ DICA TT7 040
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= Tubos de Acero de México, S.A.
4m :m q—m Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa
(81697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Numero Page / Pagina: (52) 229 389 1100 zel

(52) 229 989 1120 fax
06043586 3/4
Date/Dia: 12/12/2006

Customer/ Cliente: PLESA ANAHUAC ¥ CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order [ Clierite Orden - ifem N° . Customer's Reference / Referencia del cliente Manufacturer's Works Ordér N° / Confirmacién de Venta
. 093641/03
Manufacture Process | Proceso de fabricacion. Product Type / Tipe de producto. Surface [ Superficie,
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o especificaciones. Steel Grade { Grado de acero. Ends / Exremns, NORMAL BEVEL
_ API SL/ASTM Al06/ASME SAl06/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions | Dimensiones. Length / Longitud. Cluantity / Cantidad. 39 Pcs/p=z Nominal Weight / Pese Nominal
168.30 X 11.00 MM 6.00 / 6.50 MTS . o 142.67 KG/M
6 5/8 X 0.432 INCH 19.70 / 21.30 FT 28.60 LB/FT
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA.
Composition, % [ Composicion %
c Mn 5i Cr Mo 5 P Ni v Cu Al Sn As 51 52 53
X 100 X 1000 - X 10000 X 100

Heat H Max] 28 135 40 15 30 30 400 B8O 400 40 15 100
Colada Min 29 10
mmah___m Ne P Max] 28 135 40 15 30 30 400 BO 400 40 15 i00
Muestra N° Min 29 | 10
31596

00001 H ha:} 76 29 10 (1 2.74 2.1 i1 60 Q 134 22 8 4 1] 1] 20 0 77 0 32.1 0

19796 P is 75 29 10 2.5 1.9 1z €0 0 133 24 8 4 1] 0 20 1] 77 Q 31.8 0

19797 | 18 75 28 10 2.5§ 1.7 12 60 0 131 23 7 4 0 Q 16 1] 77 0 31.6 0

H: Heat | Colada P: Product { Producto _

51 (SUMA Nb+V+Ti 52:5UMA Mo+Cr+Ni+Cu+V S3:SUMA Nb+V

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |
Pressure { Presion Time/ Tiempo Results / Resultade
Unit! Unidad. WValuel Valor Seconds [ Sequndos
PSI 3000 5 : Satisfactory / Satisfactorio
e B : . .- SUPPLEMENTARY INFORMATICN / INFORMACTON SUPLEMENTARIA = .ooo-oo e
Manufactured by / Fabricado por. TAMSA

Steel making process / Fabricacidén de acero. Electriec Arc Furnace-Ladle Furnace-Continucus Casting Machine. PFully Killed Steel / Horno de Arco

This is to certify that the products described hare in were manufactured, sampled; tested, andior inspected in actordance with the specification referenced and meets the requiraments in all respacts. This certificate is izsued by a computerized system and it is valid with electronic signature. On the orginal certificale the trade-mark green colored
Tenaris' is stamped, In case the owner of 1he origingl certificate would relesse & copy of #, he must attest its confarmity to the original one, taking upon himself the responsibility for any unlawfui or not allowsd use. Any alteration ard/or falsification will be subjected to the faw

This certificate s nola declaration of engin nor may i be used as.a declaration of origin.

Este documents certifica que jos preductos anqul fuaron if dos, p o inspaccionades de acusrdo con la i ion de ref ia y satisf los car i e Esta i S8 @i i un sisterna computanzade y as vilido con firma electrénica  En el cenificada original el legetipe

Tenaris (verda) astd impreso en la hojg En caso de gueslp For daf ifi una f pa.del misme, deberd garantizar la corformidad con ef a_.ﬁ_:e_. y 6 hace resporisable por cualquier usa ilegal o indebide. Cualquser alteracién yio falsificacidn serd sujeta a ta ley.

Este carificado ne &3, ni puede ser usado, como una declaracion de origen. _ DICATIZ 040
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Tenaris

Tubos de Acero de Meéxico, S.A.
K 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Nimero Page / Pagina: o

06043586 474
Date/Dia:  12/12/2006

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order / Cliente Orden - item N° Customer's Reference’’/ Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N° { Confirmacién de Venta

093641/03

Manufacture Process [ Proceso de fabricacian, Product Type { Tipo de preducto. Surface / Superficie,

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standard or Specification { Normas o especificaciones.
API 5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM AS53

,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B

Steel Grade [ Grado de acero.

B/X42 PSL1

Ends / Extremos. NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensicns { Dimensiones,
168.30 X 11.00 MM
6 5/8 X 0.432 INCH

Length / Longitud.
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Cuantity { Cantidad, 39 Pcs/pz

| Nominal Weight / Peso Nominal

42.67 RKG/M

28.60 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION /

TNFORMACION SUPLEMENTARIA

Heat Treatment / Tratamiento térmico.

Inspection method / Método de inspeceidn

MATERIAL DE ACUERDO A NACE MRO175-2003

Eléctrico-Horno de Afinacidén-Maguina de Colada Continua.

Not repaired by welding / No reparado por scldadura

SR-4 - EMI - FLVI - MPI -

Acero calmado con aluminio.
Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacidn de Mercurio

Material as rolled / Sin tratamiento térmico

Non destructive test / Control no destructivo. Satisfactory / Satisfactorio

This certificate is.not a deciaration of origin nor may it be used as a daclaration of origin.

Este documents certifica que loe producios descritas aqul fusren mar

Tenars (varde) esté impraso en la hoja  Er cese de gue sl dor dal

o i de acuerdo-conla Hficacio

TAMSA REF: 662469
-
AR Dc\r/o/ TAMSA QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE
: L
)
49, e
& il
—W__l. _ QUALITY CERTIFICATEON DEPT
=] i # " DEPTO. CERTIFICACION!PE CALIDAD
=3 2 ¢ {
WO ~ ; ¥ TERESA M
.f/»,\fv b _
“f :
4529503 L |
Quality System Certified \ /.“.
N* 110950 L
il
Tnim is o cerify that the products described hore in ware nignudectured, sampled, tasted, andior inep nE i “with the spacsi ti it d and mieets the mgquiements n um__..qmlmuoﬁv Thiz eerificata is issued by & computenzed system and 7 is valid with electronic signature, On the original cenificate the trade-mark green colored |

Tenaris' is stamped.- in case the owner of the original cendicate would release a copy of il he must sttest it conformity to the original one, taking upon himaslf the respensibility for any unlawful or ot allowed use. Any efteration andior falsification will be subjected to the law.

1isd,

da ref |y

- Esta cartificado no 83, ni puede ser usada comg une declarscién de origen.

gue Lna

fos iores ¢ Esta

se emite mediante un'sistema computarizade y es vélido con firma electrinica. . En el cerificado original el logotipa
pia del mismo, deberd gamntizar la conformidad con of eriginal, ¥ se hece responsable por cuslguier uso ilegal o indebido. Cualquier afteracian yio falsificacian serd sujeta a la lay.

_ DICA 777 04 D)




