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Tubos de Acero de México, S.A.
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Date/Dia: 24/04/2007

Cusiomer / Cliente PLESA ANAHUAC ¥ CIAS, S.A. DE C.V. Custemer s Oraer / Clierte Qrgen - tem N* e Refererce | Relerencia del clente Manufacturer s Worss Order N° / Confirmacien de Venta

095054/03

Manufaciire Process / Proceso de facricacién Predust Type f Tipo ce producto Surface / Suserficie,

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

|Standard or Specification / Normas o especificationes. Steel Grace | Grade de scerc Ends  Exveros  NORMAL BEVEL

API 5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Jrmensons
141.30 X 9.50 MM
5 9/16 X 0.375 INCH

{ Dmensones

Llength / Longitud
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Quaniizy / Cantigas 3

m.Om\ﬂN Nemina Weignt { Pesc Nomina

30.88 KG/M
20.80 LB/FT

N: Normalized { Normalizado

Str: Strip specimen ! Rectangular

L: Longitudinal ! Longitudinal

UTS: Ultimate tensile strength | Resistencia
LMin: Logitudinal Minimum / Minime Longitudinal
[Min: Minimum [ Minimo

A: Annealed [ Recocido

Rou: Round bar specimen / Cilindrica

T: Transverse | Transversal

Max: Maximum | Maximo

LMax: Longitudinal Maximum ! Maximo Longitudinal

SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo

T.5.: Tubular Strip { Segmento Tubular

RT: Room Temperature [ Temperatura Ambiente
Obt: Obtained | Obtenido -

TMin: Transverse Minimum | Minimo Transversal

| TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION |
Soecimen Specimen dimensions Test Y. 5. UuTs. .S .
ongicién de la orobeta ensicnes de ia probeta temn Unit f Unidad Unit /' Unidag ! Eiongation
Heat N* Sample N*§ Ls Tyze Size Area Termp. JRG/MM2 KG/MM2 uTs Alargamiente
Coiada N} Muestra N° Tioo o Tamafc de Eul 0.5%
mm ensayc Required/Reguerigs Required / Reguerido % n 2 inches’
TMin: Thin: AP
Thax: Thiax:
LMin: 42.18 Max Okt
C Liviax: £
32131 17998 B | AR |[Rec| L | 25.90 x 10.20 [265.94 RT 48.48 0.66 44
32131 17999 B | AR |[Rec| L | 25.70 x 9.80 |253.50 RT 49 .84 0.65 42
Ls: Location of the sample [ Localizacion de la muestra B: Body { Cuerpo RiU: Upset/ Recalque HT: Heat Treatment [ Tratamiento Térmico
Tre: Specimen with heat treatment at laboratory { Probeta tratada en laboratorio NT: Normalized and Temp I'N lizade y R ida QT: Quenched and Tempered | Templado y Revenido

AR: As Rolled | Sin Tratamiento
Ori: Orientation f Orientacion

EUL: Extension Under Load Method
¥.5.: Yield strength | Fluencia

TMax: Transverse M 1 Ma Trar
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Customer [ Clierte

PLESA ANAHUAC Y CIAS,

Tenaris

S.A. DE

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Numbper/Nomero

07016573 2

/4

Har

Datel/Dia

24/04/2007

Tubos de Acero de México, 5.4,
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax

c.V.

Customer's Croer ! Clente Orden - item N° c

swmer = Reference ! Referencia ge: cliente

Marufactore:'s Waorks Qraer N°

Cenfrmacicn ce Venta

5 9/16 X 0.375 INCH

19.70 / 21.30 FT

095054 /03
Mzanufacture Process ! Procese de fabricacian Preguct Type / Tipe ce producie Surface { Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification ! Normas o especificaciones. Steei Grade / Grado de acero. Ergs ! Extemes. NORMAL BEVEL
API S5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIC 1, 2000/99/1995-R95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions { Dimensiones B Lemgth ! Lomgituc Ouartity / Canticad. 3 Pcs .\MuN Nomina: Weignt / Peso Nominai
141.30 X 9.50 MM 6.00 / 6.50 MTS

30.88 KG/M

20.80 LB/FT

HARDNESS TEST

/

ENSAYOS

l Through Wall Hardness / Dureza en el espesor |
Heat! Colada: Required /Requerido HRC Heatf Colada: Reguirec (Reguerido HRC
32131 okin. Max. 22 .00 32131 Mir: Max. 22.00
Sample / Muestra 17998 {End f Ex:. Samzle f Muestra 17999 [Enc 1 Ext:
Quadrant Aver Cuadrant Aver
Cuadranie 1 2 3 Frem | Var Cuadrante 1 2 3 Prom | War
1 [e]0] TF3.4 [72.7{72.7 |72.8 1 [8]8] 73.8173.3[74.5(73.9
Unit  Unidad MW 75.1 [74.1(|74.9 {74.7 Unit § Unidad AW T73.4175.0(76.8|75.1
HREB D 75.3 {75.1]|74.8 |75.1(2.2 HRE 10 T4.6|75.4(75.68|75.3|1.4
Pipe N° / Tubo NO: lus: = laT: Az Pipe N° / Tubo N°: lus: & [T 2R
Min: Minimum |/ Minimo ID: Internal Diameter / Diametra Interno Ls: Location of the sample | Localizacién de la muestra
Max: Maximum | Maximo

DUREZA

MW: Mid Wall i Centro

OD: Qutside Diameter [ Diametro externc

Aver.: Average
Prom.: Promedio
Var.: Variation / Variacion

B: Body | Cuerpo
U: Upset/ Recalgue

HT: Heat Treatment / Tratamiento Térmico

Tre: Specimen with heat treatment at laboratory | Probeta tratada en laboratorio
NT: Normali

QT: Quenched and Ti
N: Normalized | Normalizado

jand T lizad

F 11 Nor

yR

pered [ Templadoy R

AR: As Rolled | Sin Tratamiento

A: Annealed { Recocido
SR: Stress Relief [ Relevado de Esfuerzo

Q: Quenched | Templado

TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS

TECNOLOGICOS

SampleN® Flattening Test
Muestra N° Ensayo de Apiastamientc
17958 GOOD/BUENC
17999 GOOD/BUENO
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CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/NGmero Page [ Pagina. (52) 229 989 1120 fax

07016573 3/4
Date/Dia:  24/04/2007

Cisiomer / Clente PLESA ANAHUAC ¥ CIAS, S5.A. DE C.V. ustemer's Oroer / Cliente Crder - ltem N7 Customer's Reference | Referencia e cieme Marsfacturer's Works QOrger N° / Confirmacid

095054/03

Manufacture Process § #rocesc de facricacion. Froduct Type J Tipe de croducio Surface § Superficie.

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standard or Specification / Narmas o esgecificaciones. Stee! Grade [ Grado ge acerc. Ends ! Exremos. NORMAL BEVEL

API 5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dir Mengares 1 i Longitug. Quantty / Cantizad. 3 Pcs \ﬁN MNomina! Weight f Pesc Nom:

141.30 X 9.50 MM 6.00 / 6.50 MTS 30.88 KG/M

20.80 LB/FT

CHEMICAL COMPOSITION

/

COMPOSICION QUIMICA.

PSI 3000

Satisfactory / Satisfactoric

Composition, % | Composicion %
C Mn Si Cr Mo 5 P Ni v Cu Al Sn As Nb Ti Ca B M- s1 ) 52 53
® 100 X 1000 X 10000 X 100

Heat H Max] 28 135 40 is 30 30 400 a0 400 40 15 100
Colada Min 28 io )
Sample N° [P Max| 28 | 135 ¢0 | 15 | 30 | 30 [ 400 | 80 | 400 40 15 100
Muestra N° Min 23 | 10
3213

aoaot H 17 66 27 & 2.911.8 7 40 a 125 16 B 3 4] /] 22 4 70 o 25.4 a

17998 P is8 &5 27 ] 3.231.9 7 40 o 122 16 6 4 [ Q 20 0 70 g 25.4 Q

17999 P 18 65 27 6 3.241.5 7 40 0 122 16 & 4 Q 4] 21 4 70 0 25.4 0

H: Heat [ Colada P: Product | Producto *

S1:SUMA NB+V+Ti 52:5UMA Mo+Cr+Ni+Cu+V S53:5UMA Nb+V

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |
Pressure / Presian Time/ Tiempo Results { Resultazo
Inigaa. Ve Valsr Seconds | Segundos

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTART2

Manufactured by / Fabricade por.
Steel making process / Fabricacién de acero.

TAMSA

Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuous Casting Machine.

Fully Killed Steel / Horno de Arco
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- Tubos de Acero de México, S.A.
o:m q_m Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa
(31697} Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA NumberNomero Page I Pagina (52} 223 983 1100 1|

(52) 229 989 1120 fax
07016573 4] b
Date/Dia-  24/04/2007

ustamer's Reference ! Referercia cel cieme Manutacturer's Works Order N° / Confirmagiés ce Venta

095054/03

rer | Clente PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order ! Cliente Orden - iem N° C

Manifacture Process ; Process de Sabricacion. Frodug: Type / Tipo ce producto. Surface | Superficie.
SEBMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
‘ LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specficatan | Normas © fficacicnes. Steel Grade ! Grade de acero. Ends | Exvemos. NORMAL BEVEL
API 5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM AS53 ,JULIC 1, 2000/99/1995-A95/99R B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensicns | Dimensores Length / Longitug. r 3 Pecs \HuN Mormina Weignt f Pese Neminal
141.30 X 9.50 MM 6.00 / 6.50 MTS 30.88 RG/M
5 9/16 X 0.375 INCH 1.70 / 21.30 FT 20.80 LB/FT

mCﬂﬁhMEWZHPW&HZ@OWE@HHOZ\ HZWOWEPOHOZ@G@HWKMZQWMHw
Eléctrico-Horno de Afinacién-Maguina de Colada Continua. Acero calmado con aluminio. S R

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacidn de Mercurio

Not repaired by welding / No reparado por soldadura

Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico

Non destructive test / Control no destructive. Satisfactory / Satisfactorio

Inspection methed / Método de inspeccidén SR-4 - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDO A NACE MR0175-2003
TAMSA REF: 694815
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