Tenaris

Tubos de Acero de México, 5.4,
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa )
(91697) Veracruz, Ver. México

. i Sy | [ .. (52) 229 989 1100 tel
CERTIFICADQO DE PRUEBAS EN FABRICA er nero Fage / Pa {52} 229 989 1120 fax
07016579 174
Datedia 24/04/2007
Cigomer  Chere PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Qraer / Ciemte Oroen Customer s Reference / Refgrentiz def cliente Manfaciurer's Werks Orger N/ Cenfrmacian ge Vera
097934/01
Manufaciure Process /! Proceso ge fagricacién Product Type / Tige de produsic Surfage / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standard or Spe:

atign [ Ngrmas o especificaciones.

APT S5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS53 (JULIO 1

Steel Grade / Grado ce acerc.

, 2000/99/19385-A95/99B B/X42 PSL1

Ends [ Extremos. NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions [ Dimensores

168.30 X 18.30 MM
6 5/8 X 0.719 INCH

Length J Longitug
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Qua I Cantidad. 2 Pcs/p=z

ignt / Pese Noming
67.69 KG/M
45.39 LB/FT

TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION

N: Normalized / Normalizado
Str: Strip specimen { Rectangular
L: Longitudinal [ Longitudinal

Logitudinal
Min: Minimum / Minimeo

UTS: Uitimate tensile strength | Resistencia
nimum | Minimo Longitudinal

A: Annealed { Recocido

Rou: Round bar specimen { Cilindrica

T: Transverse | Transversal

Max: Maximum | Maximo

LMax: Longitudinal Maximum | Maxima Longitudinal

Specimen condition Specimen dimersions Test Y. 5. UTs ¥.5.
cion de la probeta Dimensiones de ia prebeta temp Unit / Unidad Unit f Unidad f Elengation
Heat N° Sampla N°] Ls HT | Tyoe Size Area Temp.  JKG/MM2 KG/MM2 uTs Alargamiento
Colada N° § Muestra N* Tipe i Tamafic Secclén de Eul 0.5% . T
mm mm2 ensayo Required/Requeride Required / Reguerido Regquired §% in 2 inches”
Thin: Thiin Min % = AP
Thizx: ThMax:
LMin: 29.50 LM 42.18 Max Ot
“C LMax; LMax: %
32132 (15668 B | AR |Rec | L |} 26.20 x 15.50 |510.90 RT 33.09 51.02 0.65 42
32132 |15669 B | AR |[Rec | L | 26.00 x 16.50 §429.00 RT 33.38 51.57 {0.65 40
Ls: L tion of the le f Loc de la muestra B: Body ! Cuerpe RIU: Upset] Recalque HT: Heat Treatment / Tratamiento Térmico
Tre: Speci with heat tr at laboratory [ Probeta tratada en {aboratorio NT: lized and Tempered / Normalizado y R id QT: Quenched and Tempered / Templado y Revenido

SR: Stress Relief / Relevade de Esfuerzo

T.5.: Tubular Strip | Segmento Tubular

RT: Room Temperature | Temperatura Ambiente
Obt: Obtained f Obtenido

TMin: Transverse Minimum { Minime Transversal

AR: As Rolled | Sin Tratamiento

Ori: Orientation | Orientacién

EUL: Extension Under Load Method

Y.5.: Yieid strength [ Fluencia

TMax: Transverse Maxi { Maximo T al
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qo:m qmm Tubos de Acero de México, S.A.

Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver, México
(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Numper/Numerg

07016579 214

Date/Dia.  24/04/2007
mer/ Ciente. . PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's rer's Reference / Referencia del cliente Manutaciires's Waras Order N § Corfirmacian ge Verta
0978934/01
Marnufaciure Process ¢ Proceso ce facricacion Prodiuct Type / Tipo de progucta. Surface ! Sugerfizie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
‘ LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
tandard or Specification / Mormas o especificaciones Steel Grade | Grade de acers

: Enags [ Extrernos. NORMAL BEVEL
API S5L/ASTM ALlQ06/ASME SA106/ASTM AS3

,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1

BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones Lengin / Longitua. 2 Pes/ Pz Neminal Weignt [ Peso Nominal
168.30 X 18.30 MM 6.00 / 6.50 MTS 67.69 KG/M
6 5/8 X 0.719 INCH 19.70 / 21.30 FT 45.39 LB/FT
| HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA |
| Through Wall Hardness / Dureza en el espesor ]
Heat/ Colaga: Reguired /Reguerida HRC Hezt Colada: Required /Reguende  HRC
32132 Mirt. Max. 22.00 32132 Min. Max 22.00
Sample [ Muestra 15668 |End / Ext: Sample / Muestra 15669 |Ena [ Ext
Cuacrant Aver Quadrant Aver
Cuadrante 1 2 3 Prom | Var Cuadrante 1 2 3 Prom { War
1 (e8] 76.9 {76.4(77.0 |76.8 1 [8]8] T77.7{77.7|{76.8B|77.4
Unit / Unidad AW F6.6 [77.9176.7 [77.1 Unit { Unidad MW 77.8|76.9|76.4(77.0
HRE i8] 76.9 [76.3177.9 [77.0{0.3 HRE 1 77.4176.4(77.3177.0]{0.4
Pipe N® / Tubo N°: lus: = |sr: 22 Pipe N® / Tubgo No: |lus: & |sT: 2R
Min: Minimum / Minimo ID: Internal Diameter | Diametro Intermo Ls: Location of the sample { Localizacion de la muestra  Tre: Specimen with heat treatment at laboratory | Probeta tratada en laboratorio
Max: Maximum { Maximo Aver.: Average B: Body | Cuerpo NT: Normalized and Tempered / Normalizado y Revenido A: Annealed [ Recocido
00: Outside Diameter / Diametre externo Prom:: Promedio U: Upset | Recalque QT: Quenched and Tempered ! Templado y Revenide SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo
MW: Mid Wallf Centro Var.: Variation | Variacion HT: Heat Treatment / T o Térmico N: Nor d | Normalizado AR: As Rolled | Sin T 1te  Q: Quenched | Temg
TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS |
HeatN® Sampie'N° Fiattening Test
Colada N® | Muestra N® Ersayc de Aplasiami

32132 |i5668 GOOD/BUENO
32132 (15669 GOOD/BUENO
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CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number

07016579

nerc Page / Fa

3/4

Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(81697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax

Date/Dia. 24/04/2007
Customer { Cliane PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Custemer's Orger | Clente Orden - Customer s Refererce / Referent cignte urer's Warks Orger Confirmacién de Verta
097934/01
Manrufaciire Process / Process de fabricacien Product Type / Tioe de orodugts Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
‘ LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specificaticn | Mermas o especificaciones. Steel Grade { Grade ce acers Engs | Exrremos. NORMAL BEVEL
API 5L/ASTM A106/ASME SAl106/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95,/998 B/X42 PSL1 BISELADO NCORMAL
Dmensions | Dimensicnes Length / Longitug Cuantity / 2 MQW\MVN Nominal Weight / Pesg Nominai
168.30 X 18.30 MM 6.00 / 6.50 MTS 67.69 RKG/M
6 5/8 X 0.719 INCH 19.70 / 21.30 FT 45.39 LB/FT

3000

5 Satisfactory / Satisfactorio

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA.
X Composition, % | Composicién % o
C Mn Si Cr Mo 5 F Ni v Cu Al Sn As Nb | Ti Ca B N 51 52 53
X 100 X 1000 X 16000 X 100
{Heat H Max] 28 135 40 15 30 30 400 B0 400 40 15 ‘100
Colada Min 29 10 :
Sample N° [P Max]| 28 | 135 40 15 30 30 | 400 | BO | 400 40 15 100
fuestra N* Min 239 10
32132
00001 H 20 80 20 5 3.34 1.5 7 40 0 115 21 7 3 0 Q 17 O T4 o 23.8 0
15668 = 21 B8 21 & 3.24 1.4 7 40 o 115 13 & 3 4] Q 14 4] T4 1] 24.7 1]
15669 P 20 8BS 21 & 3.1§1.1 7 40 4] 1is 20 6 3 a 4] 15 o 74 2 24 .6 4]
H: Heat { Colada P: Product | Preducto
51:SUMA Nb+V+Ti S2:SUMA Mo+CreNi+Cu+V S3:SUMA Nb+V
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |
Fressure f Presign Timel Tiemgo Results f Resulads
dag Valuel Valor Secoros { Segundos

SUPPLEMENTARY TNFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIZ

Manufactured by / Fabricado por. TAMSA

Steel making process / Fabricacidén de acero. Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuous Casting Machine. Fully Killed Steel / Horno de Arco
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= Tubos de Acero de México, S.A.
. ES m:m q-m K 433.7 Carr. México-Veracruz
, Via Xalapa
{91697} Veracruz, Ver. México

(52) 229 983 1100 tel
(52) 229 989 1120 fax

CERTIFICADO DE PRUEEBAS EN FABRICA Number/Namero Page [ Paging

07016579 414
Date/Dia: 24/04/2007

Costomer [ Cle PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Orger [ Chente Oroen - ftem N° Cusiomer's Reference 7 Referenta del ciene Manufasiurer's Woeks Order N° / Confirmacion de Venta
097%834/01
Manufaciure Process § Process oe Progduct Tyoe / Tios ce orogusio. Surface | Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIFE SEAMLESS VARNISHED
' LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Mgrmas ¢ especificaciones. Stee! Grade ! Gradc de acera. Engs | Exvemos. NORMAL BEVEL
API S5L/ASTM Al106/ASME SAl06/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99RB B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions | Dimensanes Lengit f Longius. antgad. 2 Pcs \HuN ; omina Weight [ Pesc Nemina
168.30 X 18.30 MM 6.00 / 6.50 MTS 67.69 KG/M
6 5/8 ¥ 0.71% INCH 19.70 / 21.30 FT 45.39 LB/FT

mdwmbmzmz_wbm%szogﬂwoz\ HZWOW@OHOZmGWWmEMZ%Pme
Eléctrico-Horno de Afinacidén-Madguina de Colada Continua. Acero calmado con aluminio. S S

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacién de Mercurioc

Not repaired by welding / No reparado por soldadura

Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico

Non destructive test / Control no destructive. Satisfactory / Satisfactorio

Inspection method / Método de inspeccidén * - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDC A NACE MRO175-2003
TAMSA REF: 654819

TAMSA QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

AT RO

-

._ ..‘.
i mﬁﬁﬂ S

HONOYIO ._wr<?wwn AVILA

Cramiity System Certified b e T
N° 110950 . .

This i 10 cartify iRAT the products oes alecironic sgnalore On ine onginal certificate ihe trede-mer green comred
Terans' is stamped. |0 case the o
Tnis certificate is.not'a‘decleraton
iocumentc certifica-gue lo: £n el ceriificedo onginal el logotiog

DICA 777 na g




