CERTIFICADO DE TUBERIA

_ PIPE CERTIFICATE

No CERTFICADO(cerificate No.):

050047

CLIENTE(customer):

PLESA ANAHUAC Y CIAS. S A DEC.V.

DIRECCION{address):

AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66 O

COL. SAN FRANCISCO CHILPA

REFERENCE STANDARD F
I U.T

U T DRILLED HOLI &

G:UT DRILLED HOLE
HMOTCH N-5, J; UT NOTCH V-10 L: RT HOLE 118", Nl RT HOLE 2-2T . RT HOLE 24T

fan,

LOCALIZACION {lecation) R

REMUESTRED (recheck)

- N TULTITLAN. EDO. DE MEXICO C.P. 54940,
oT DIAMETRE ESPESOR ESPECIFICACION PRGCESO PEDIDO O. PREPARACION PROVEEDGOR FECHA
{order no.} (outside diam.} {thickness) (specification) (process) {contract) (preparation order) (suppler) (date)
33258 12.750" 0.225" API 5L ED. 42 / ASTM ERW 100000849 B-191-2004 AHMSA 20/01/05
PRUEEA DE TEM! = PRUEBS DE (MB A & MMWMM?}_. SIS QUIMIGO | ehemicat i
Fi R UNEIADES ORIENTACION wil & -10 °C OCRIENTACION MO 8
¥ a {unts) (eewration) _M m W H L
M € Pl 1 9| & I .
T 5 (T8} B =) [ [ Mn P 5 Si Al Cu &n Mi Mo Ti MNb L) N Als Ca. PCM CE
5] 70295
5 | 234164 |H| 7| 53805 73500 | 39 (073 P 7| 017 | 045 | 0015| 0.009 | 001 | 0036 | 0.02 | 0.020 | 0.026 | 0.007 | 0.002 | 0.001 0.003 - -
8 76125
192 | 431228 |H| 7| 57475 71612 | 37 | 0.80 P|7|018|045(0012| 0.013 | 0.01 | 0.040 | 0.03 | 0.027 | 0.060 | 0.008 | 0.002 | 0.003 n.ooz | - - = =
] 72842
306 | 234158 |H| 7| 55426 70195 | 38 |0.72 P|7|018| 0.45|0.018| 0.011 | 0.01 | 0.03g | 0.02 | 0.020 | 0.033 | 0.006 | 0.002 | 0.001 0.002 - - - -
B8 76494
481 | 431229 |H| 7| 52973 64036 | 38 |0.83 P|7| 016|040 |0014| D014 | 001 | 0050 | 0.04 | 0024 | 0.089 | 0.008 | 0002 | 0.002 0.003 - - -
& 753186
318 | 431227 |H| 7| 59451 72890 39 |0.82 P|7]| 017 | 0.44 | 0020| 0.015 | 0.01| 0.040 | 0.02 | 0.034 | 0.047 | 0.009 | 0002 | 0.003 0.003 - - -
6 73544 ]
520 | 234163 |H| 7| 51395 62339 | 37 |0.82 P|7| 016|043 |0016| 0.012 | 0.01| 0.035 | 0.02 | 0.017 | 0.022 | 0.003 | 0.002 | 0 001 0.002 -
6 75465
283 | 234159 |H| 7| 601865 71910 | 39 |0.84 P|7| 018|042 |0.023| 0.015 | 001 0.039 | 0.02 | 0.020 | 0026 | D.007 | 0002 | 0.003 0.003 - -
+
FRUEBA HIDROSTATICA:
(hictostatic test) 1260  p= 10 sec oriEnTaciononentation) 6. SOLDADURA {weld) CERTIFICAMOS QUE EL MATERIAL DESCRITO HA SIDO HECHO DE ACUERDD CON LA ESPECIFICACION MENCIONADA, Y QUE LOS RESULTADOS SON
ULTRASONIDOWT ) STANDARD DE REFERENCIA (1. TRANSVERSAL (ransverse) 7. METAL BASE {base mi ) COMO APARECEN EN LOS REGISTROS DE LA COMPARIA
LN REFERENCE STANDARD 2. LONGITUDINAL {longituding 8. ZONA AFECTADA (ha ] {WE HEREBY CERTIFY THAT Zb._.m.__WT_..M_.mMmanﬂ_mnn HEREIN HAS BEEN MADE |N ACCORDANCE WIT] PECIFICATION MENTIONED AND THAT
RAYOS-X, (RT): FENETROMETRO (penetrometer A TAMARO {size) . LINEA DE FUSION [fusion kne)
[x-ray) 3 RECTANGULAR{rectangua TIPO DE PRUEBA {type)
NORMALIZADC DE SOLDADURA TEMPERATURA ttemperature. 1600% F 4 CILINDRICA(round bar) 0 500" H. COLADA {haat}
{heat reatment weald) 5.CILINDRICA{round bar) 0 350" P: PRODUCTO (product)
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