CERTIFICADO DE TUBERIA No CERTIFICADO certificate No.). 050745
CLIENTE(customer):
PIPE CERTIFICATE PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC.V.
DIRECCION(address):  AV.VALLE DE LAS ALAMEDAS #66 O
COL. SAN. FCO. CHILPAN TULTITLAN, EDQ DE MEXICO C.P. 54940.
BIAMETRO ESPESOR GRADO ESPECIFICACION PROCESO PEDIDO 0. PREPARACION FROVEEDOR FECHA
(outside diam.) (thickness) (grade) (specification) (process) (confract) (preparation arder) (supplier) (date)
12.750" 0.408" X-42/B/A53B| APISL ED. 43/ ASTM ERW 470 B-153-2005 AHMSA 7/12/05
= APACTO (impact test) DWTT L
T 5 e ‘ 5 . 2
COLADA | v U el lss ,n\ [ _ E i
{heal) pl a8 ; it e L == e
el @ | ENERGY (lbsit) SHEAR AREA  [SHEARAREA |2 & | 5
G R e N TR W S T (L B Mn 2 = A Cu Cr MNi Mo T M B v N Als Ca PEM.__CE
5]
43 151483 | H| 7| 42400 62800 391078 P|7]0.17|042]|0.013|0.008 | 0.130| 0.043|0.030| 0.030| 0.030 | 0.005 - - - - - - - 0.25
(5] 74200
52 | 151497 |H| 7| 47800 61800 | 40 |(0.76 F|7|0.15|050|0.009|0.010| 0.120 | 0.043 | 0.040| 0.020| 0.030 | D.O0OG| - - - - - - - 0.25
5] 83200
Lt} 450725 |(H| 7 Go000 74000 40 | 0.81 P|7|0.16|050(0.019|0.015] 0.120| 0.040 | 0.020| 0.030 | 0.030 | 0.005 - - - - - 0.28
PRUEBA HIDROSTATICA: TIEMPO
{hidrostatc test) 2270 P time) 10 sec [JomENTACION(orentaton): 6. SOLDADURA (weld) CERTIFICAMOS QUE EL MATERIAL DESCRITO HA $IDO HECHD DE ACUERDD CON LA ESPECIFICACION MENCIONADA, Y QUE LOS
ULTRASONIDOWL T 1: STANDARD DE REFERENCIA G 1 rransvERSAL ransverse) 7. METAL BASE (base metal) ; RESULTADOS SON COMO APARECEN EN LOS REGISTROS DE LA COMPARIA . o
) - i P [WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN MADE IN ACCORDANGE WITH THE SPECIFICATION MENTIONED AND
{ultrasonic) REFERENCE STANDARD 2. LONGITUDINAL 5 ZONA AFECTADA (ha2) THA T IEHE FeeT RESULT FHE A T ABPERIN mmn,..@%w@ nmrm.m&k
RAYOS-X (RT) PENETROMETRO (penetrometer): N/A TAMARO (size) 9. LINEA DE FUSION (fusio " A0 & 7
(x-ray} 3. RECTANGULAR(uctangular) 145" TIPO DE FRUEEA (type) | LA — <
NORMALIZADO DE SOLDADURA: TEMPERATURA ({temperature}: ‘_@DOo _H 4. CILINDRICA{raund bar} 0,500" H: COLADA (heat) 2
{heat treatment weld) 5.CILINDRICA{round bar) 0.350" P: PRODUCTO (product)
REFERENCE STANDARD F:U.T DRILLED HOLE 1/167, G: U.T, DRILLED HOLE 118", LOCALIZACION (lacation) R: REMUESTRED (recheck) e LoDt
I: U.T. NOTCH N-5, J; U.T. NOTCH V-10 L: RT HOLE 1/16", N: RT HOLE 2-2T O: RT HOLE 24T
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