Tubacero

Bve. Guerrers.

No. 3729 nte,

Col, Dol Norte
Monterrey N.L. México
CRE4SID :

CERTIFICADO DE TUBERIA

PIFE CERTIFICATE

070075

Mo.CERTFICADO(certificate Mo.):

CLIENTE(customer):
PLESA ANAHUAC Y CIAS., S.A DE GV,

HH«%MMM DIRECCION(address): AV VALLE DE LAS ALAMEDAS # 65 O COL. SAN FCO. CHILPAN
TULTITLAN, EDO. DE MEXICC ©.P. 54840
O.T. DIAMETRO ESPESOR GRADO ESPECIFICACION PROCESCQ FEDIDO 0. PREPARACION PROVEEDOR FECHA
{order no.} (outside diam.} (thickness) (grade) (specification) {process) {contract) {preparation order) (supplier) {date)
23018 20.000" 0.375" AS3B ASTM DSAW 2318 B-339-2006 AHMSA 24/01/2007
T PRUEBA DE IPACTO (mpact test). DWIT T 15 QUIRICO T ot [ anahsis ()
. : 2 ‘G CRIENTACION ThATE s 2
TuBO Y = 4 «p  foreniaticn) [aiza) =5 W T
i . S| & | Engeyssm 0 SHEARAREA SHERR ARER' 78 4 s
o 1 2 3 AVG| 1 2 3 AVG 1 2 AVGL " lele] C  Mn F S Si Al Cu Cr Mi Mo Ti Nb B W M Als Ca PCM  CE
H 7| 0.16] 0.46| 0.015] 0.008| 0.120{ 0.044| 0.020| 0,030} 0.030| 0.009| - - - - - - - - 025
a7 251938 | H P 7| 015 0.53] 0.007] 0.005| 0.168] 0.030{ 0.020| 0.070| 0.030] 0.010] 0.003| 0.009| 0.0002 | 0.003 - - 0.007 | 019 | 026
P{7]0.14| 0.50] 0.007| 0.005| 0.168] 0.030{ 0.020| 0,060} 0.030| 0.010| 0.006| 0.008] 0.0003 | 0.004 - - 0005 | C18 | D24
6 82200 H| 7] 0.14] 0.79]| 0.016| 0.008| 0.140| 0.034] 0.020{ 0,020 0.030{ 0.008| - - - - - - - - 028
56 2519839 |H| 7} 59200 | 73100 39 0.81 P{7|0.15] 0.52]| 0,006 0.005]| 0.180{ 0.040{ 0.030| 0.050] 0.020] 0.010| 0.006| 0.002{ 0.0001 | 0.001 - - 0001 018 | 0.25
P 71017} 0.53] 0.008| 0.005{ 0.190{ 0.040} 0.030} 0,070 0.040{ 0.010| 0.005| 0.009] 0.0001 | 0.001 - - 000t | 021 0.28
24 251938 3] QK
58 251939 3] OK
PRUEBA HIDROSTATICA: PRESICON: TIEMFC:
ic tast) [prossura) 790 {tira) 10 fit=ted ORIENTACIC N [oriantation): & SOLDADURA (weld) CERTIFICAMOS QUE EL MATERIAL DESCRITO HA SI00 HECHO DE ALUERDO CON LA ESFECIFICACINIIES O, ¥ GUE LGS RESULTADDS SOM
ULTRASCNIDO{LLT.): STANDAR DE REFERENCIA F 1 TRANSVERSAL [ransvarse} 7 METAL BASE {base metal) i COMO APARCE EGI{TROS OE LA C A m - o
REFERENGE STANDARD 3 LOMGITUDINAL flangtusinal) & ZOMA AFECTADA (ha2) IWE HERESY CERTIFY THAT MATERIAL menW_mmU Hj H BEEMN Z.p_um._ OROAMN: Se_ HE 5P _bﬁ\ WENTHINED AND THAT THESE
TEST REFILT ARE 45 |1 i e e campany). $
RAYQS-2 (RT): PENETROME TRO |panatrarmater) # 12 ASTM TAMARID (sizo) 9 LINEA DE FUSION (fusion ine) ~ ﬂU
(x-ray} 3 RECTANGULAR [rectangular) 1357 TIPC DE PRUESA {type}
NORMALIZADD DE SOLDADURA: TEMPERATURA (tomparatura)  N/A 4 4 COLADA thaat) _ . »
{hesat traatmant weld) P PROCUCTES (product) //r Iy \.. —- \ u
ERENGE STANDARD F:UT DRILLED HOLE 116, G: 4.1 DRILLED HOLE 17", LOGALIZAGION (location) R REMUESTRED [recheck) Con e Calidad ,5.A DEC
I LT MGTCH N-5, 0 U T MOTCH V-1D L RT HOLE 10167, & KT HOLE 2-2T O RT HOLE 2-47
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