CERTIFICADO DE TUBERIA DO(certificate No.): 070217
. - |CLIENTE(customen:
 |PLESA ANAHUAC Y CIAS., S.A. DE C.V.
DIRECCION(address):  AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66 O COL. SAN FCO. CHILPAN
i i : L TULTITLAN, EDO. DE MEXICO. C.P. 54940
OT DIAMETRO 7 TGRADO mman TCACION PROCESO " PEDIDO PREPARACION ~ PROVEEDOR FECHA
(order no.) -{outside diam.) (thickness | (grade) {process) ~ feon {preparation order) ~(date).
33409 10.750" 0.365" AB3B/5LB/X42 ERW B-046-2007 24/02/2 co.____
. 3 EoE . T s FE)ANALTSIS QUIMICO T cherical analysis (%)
G : UMICADES: | CRIENTACICN: | TAMASK: : i
Eoinpa e - tationtaton) ) Z T
eliipal 1 3 @ . w :
(¥.5) (T.S)  %EL wvers H e Mn P Al Cu Mo  Ti - Nb
6 79500 H Q17| 0.74] 0.010]| 0.004| 0.169| 0.043 - - - - - - - - - - -
18 | 0641035 |H| 7| 57500 72600 | 41| 0.79 P 0.15| 0.68| 0.014| 0.010| 0.150| 0.045) 0.016| 0.003| 0.024| 0.003| 0.001 0.001| 0.0002 | 0.002 - - Qo022 | 019 | 027
P 0.13| 0.66| 0.014| 0.009| 0,170 0.048} 0.015| 0.003| 0.022| 0.003| 0.001| 0.004 0.0002} 0.002 - - 0.003 | 017 | 0.24
5] 72800 H 0.18] 0.68] 0.011] 0.003] 0.143| 0.042| - - - - - - - - - - - -
35 | 0631082 [H| 7| 52100 66700 | 40| 0.78 P 0.13| 0.60 0.013| 0.006| 0.230| 0.061| 0.012| 0.003| 0.018| 0.003| 0.002] 0.001 0.0002 | 0.002 - - 0.006 | 017 | 0.23
P 0.101 0.58]| 0.012| 0.005| 0.250| 0.065]| 0.011] 0.002| 0.014| 0.003| 0.002 0.002| 0.0002 | 0.002 - - 0.007 | 014 | 0.20
6 74300 H 0.19| 0.66( 0.013| 0,002 0.207| 0.038] - - - - - - - - - - - - -
105 | 0621047 |H| 7} 50800 65800 | 42| 0.78 P 0.11] 068 0.011] 0.004| 0.270 0.069] 0.010] 0.005] 0.012| 0.003| 0.001] 0.001 0.0002| 0.002 - - 0008 | 016 | 0.23
P 0.09)| 0.66{ 0.010] 0.003| 0.250 0.073} 0.008] 0.005] 0.010| 0.003| 0.002 0.002| 0.0002| 0.002 - - 0.008 | 013 | 0.20
6 71900 H 0.17| 0.69| 0.011| 0.004| 0.205| 0.051 - - - - - - - - - - - -
118 | 0631086 | H| 7| 49800 65400 | 41| 0.76 P 0.16] 0.63) 0.011] 0.002| 0.162| 0.030{ 0.015| 0.003| 0.004 0.001] 0.001] 0.001] 0.0002| 0.002 - - 0.002 | D20 | 0.27
P 0.14| 0.61] 0.008] 0.002| 0.151| 0.032| 0.016] 0.003| 0.024| 0.001| 0.001| 0.001 0.0002| 0.002 - - 0.002 | 018 | 0.25
5] 72800 H Q17j068| 002 0.004] 0,205] 0.051 - - - - - - - - - - - -
130 | 0631083 |[H| 7| 53200 67700 | 40| 0.76 P 0.16| 0.64| 0.008| 0.002| 0.161] 0.0233 0.012] 0.002} 0.021| 0.002] 0.001| 0.001| 0.0002| 0.002 - - 0.002 | 020 | 0.27
P 0.15] 0.63| 0.008| 0.002] 0.174| 0.032| 0.013| 0.004| 0.023| 0.003] 0.001 0.001| 0.0002] 0.002 - - 0002 | 019 | 028
PRESION: TIEMPO!
- {prassure) 2420 P wme) 10 sec__ JorIENTACION orientation): & SOLDADURA (wekd) CERTIFICAMOS QUE EL MATERIAL DESCRITO HA SIDO HECHO DE ACUERDO CONLA E LOg RESULTADOS SOM
ULTRASONIBOWT): " STANDARD DE REFERENCIA.  J 1, TRANSVERSAL (ransverse) 7. METAL BASE (base metal) WE HEREBY GERTIFY THoT MATERUAL Ummnmﬂv_‘_mm%mmxmﬂz R
(ultresonic) REFERENCE STANDARD 2. LONGITUDINAL (longitudinaly 8. ZONA AFECTADA (ha.z.) THESE TEST RESULT A
PENETROMETRO (penetrometer):  INA TAMARG (size) 9. LINEA DE FUSION (fusion line)
i g - u.xmnﬂéﬂcgﬁ—wnﬁuuzwnu 1% TIPO DE PRUEBA {type)
zoxz.ﬁ_w.éo_ummoﬁ »oc»? TEMPERATURA (temperature) 1600 °F 4.CILINORIGA{round bar) 0,500" H: COLADA [heat) — . DEC.
(hgat | §mﬂw€1& : 5.CILINDRICA{round bar) 0.350" F: PRODUCTC [product) .
[REFERENCE STANDARD F-UT. DRILLED HOLE /16", G UT. DRILLED HOLE 176~ LOCALIZAGION (location) R REMUESTREQ {recheck) Control ni Catidad {Quafty 00::03 N M&.ﬁ /
I LLT. NOTCH N-5, J; LT, NOTCH N-10 L: RT HOLE /18", N: RT HOLE 2-2T O RT HOLE 24T B ....... e
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