A, ot CERTIFICADO DE TUBERIA No.CERTIFICADO(certificate No.): 070239
H”“nﬂ.g : CLIENTE(customer):
A PIPE CERTIFICATE PLESA ANAHUAC ¥ CIAS . S A DEC.V.
FAX:3055550 DIRECCION({address): ANV WALLE DE LAS ALAMEDAS # 66 O COL. SAN FCO, CHILPAN
TULTITLAN, EDO. DE MEXICO. C.P. 54940
QT DIAMETRO ESPESOR GRADO ESPECIFICACION PROCESO PEDIDO Q. PREPARACION FPROVEEDOR FECHA
{order no.y (outside diam.} {thickness) (grade) (specification) {process} {contract) {preparation order) (supplier) (date)
33437 14.000" 0.375" X-42/5LBf AS3B API 5L 43 ED/A.S T.M. ERW 2667 B-060-2007 APM 03/03/2007
B : ANALISIS GUIMICO |
T T
¥ o = \cknp m T
; ile H . .
i g )| SHEARAREA 2ielo . :
: AVG| 1 2 3 AVG Tlelel. C.Mn P 5 Si Al Cu Cr Mi Mo Ti Nb B W N Als Ca PCM = CE
H| 71017} 0.49]| 0.010| 0.015]| 0.110| c.022 |o0.020| 0.020| o030 | o003 - - - - - - - 0.26.
100 265906 H 60900 71500 | 35| 0.85 Pl 71013]051]|0.011| 0.005]| 0.262| 0.024 |0.013]| 0.019| 0.030 | 0.004 ] 0.008 | 0.001| 0.0002 | 0.001 - - 0005 017 | 022
’ P| 7]|0.13] 0.52| 0.011| 0.005| 0.272| 0.024 |0.013| 0.019]| 0.020 | 0.004| 0.008| 0.001 | 0.0002 | 0.001 - - 0.008| 017 | 024
74400 H| 7] 0.17|0.59] 0.010| 0.008 | 0.107 | 0.035 |0.020| 0.020] 0.030 | 0.003 - - - - - - - - 028
171 462163 H 52200 67400 | 38| 0.77 P|7]|0.13| 0.49| 0.011| 0.005| 0.272| 0.024 |0.013]| 0.019| 0.020 | 0.004| 0.008| 0.001| 0.0002 | 0.001 - - 0.008| 017 | 022
Pl 7{013| 056} 0.011]0.005]| 0.272| 0.024 |0.013] 0.019| 0.020 | 0.004] 0.008| 0.001] 0.0002 | 0.001 - - 0009 017} 023
80300 H| 7|0.20]051|0.015| 0.011| 0.024| 0.028 |0.020| 0.020| 0.030 | 0.003 - - - - - - 0.29
135 265905 H 59700 72500 | 37| 0.82 Pl 710.26|062|0003]|0001]0.121| 0.046 |0.016] 0.021| 0.014 |0.001| 0.002 | 0.002| 0.0003 | 0.002 - - 0002|030 037
Pl 7|0.25|062|0005|0.001|0.122| 0.053 |0.015/0.021| 0.016 | 0.001| 0.002| 0.002| 0.0004 | 0.003 - - 0.002| 0.30 | 037
78400 H]7{015|062|0.023| 0012|0104 0.034 |0.030) 0.030| 0.030 | 0.013 - - - - - - - - 0.27
51 166188 H 59200 69700 | 36 | 0.85 |P|7]0.15|065| 0.010| 0.008| 0.262| 0.018 |0.012| 0.028| 0.010 | 0.006]| 0.008| 0.001 | 0.0002 | 0.001 - - 0.005( 019 | 027
Pl 7|0.15| 0640001 0.008| 0.262| 0,019 |0.012| 0.02¢| 0.020 | 0.006| 0.008| 0.001| 0.0002 | 0.001 - - 0.005| 019 | 027
80600 H| 7}0.18| 0.59| 0.017| 0.002| 0.120| 0.033 |0.020| 0.020| 0.020 | 0.009 -0 - - - - - - - 0.28
34 166189 H 63100 74300 | 38| 0.85 P|7]0.12] 0.60] 0.005| 0.003| 0.136| 0.063 |0.014 0.015) 0.012 | 0.001| 0.003] 0.003| 0.0003 | 0.003 - - 0.003| 028 | 036
.v 710.14| 060 0.009] 0.004| 0.251| 0.014 |0,011| 0.037| 0.020 | 0.007 0.007 0.002 | 0.0020 | 0.001 - - 0.00B| 029 | 036
PRUEBA HIDROSTATICA: PRESION: TIEMPO:
(hidrostatic test) pressure) 1910 ea {time) 10 sec foRiEsTACIONriemation): & SOLDADURA (wald) IFECIFICACION zm%f pmwmw% ADOS SON
ULTRASOMIDOMLT.): STANDARD DE REFERENCIA. J 1. TRANSVERSAL (transversa) 7. METAL BASE (base matal) ) . HE mu—mn ED _.ﬁ_b, T THESE
Jluttrasaonic) REFERENCE STANDARD 2. LONGITUDINAL {longitudingl) &, ZONA AFECTADA (haz) Chggin Ty (1
RAYOSHX {RT) PENETROMETRO {penstromater]: NFA TAMARO  (size) 2 LINEA DE FUSION (fusian fne) Q s
Akr_.ﬂi 3 RECTANGULAR{rectanguiar) TIPO DE PRUEBA (type) i C
NORMALIZADO DE SOLDADURA: TEMPERATURA (tmperaturs): 1600° F. MIN. s ciunpricairound bar) ¢ 500" H: COLADA (heat) Em#nwmm SADECS,
(heat treatment weld) 5 CIL bar) (350" P: PRODUCTO {praduct) ﬂ.
|reFErENCE sTANDARD F: LT, DRILLED HOLE 11", G: U.T. DRILLED HOLE 1", LOGALIZACION flcation} R: REMUESTREG [rachack) Ocnwo_ juom_._.n_ma Ach__J_. Control) / m &w \w
|: UT. MOTCH K5, J: WLT, NOTEH W-10 L RT HGLE 4157, N RT HOLE 2-2T 00 RT HOLE 2-4T
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