CERTIFICADO DE TUBERIA

PIPE CERTIFICATE

No.CERTIFICADO (cerificate No.):

070251

CLIENTE(customer):
PLESA ANAHUAC ¥ CIAS. 5.4 DECV.

DIRECCION(address):

TULTITLAN, EDO. DE MEXIEO © P 54340

AV VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66 O COL. SAN FCO. CHILPAN

oT. DIAMETRO ESPESOR GRADO ESPECIFICACION ‘PROCESO FEDIDO O. PREPARACION PROVEEDOR FECHA
forder no.) {outside diam.) (thickness) {grade) {specification) {process). {contract) {preparation order} {supplier) {date)
33429 12.750" 0.225" X-42/5LB/ A53B | APISL 43 ED/AS.T.M. ERW 2640 B-054-2007 APM 09/03/2007
H L | weoaoes:  omewracion  Tamasio: M : m e
! a {unday {nrmntation} {aiza) = 3 r :
gle] s 1 3 ] m ol o S :
8] (TS) WEL Y&rs i £ B o R e Mn P S8
3] 74900 H{ 7] 018 | 067 | 0.014 | 0.015 | 0.180 -
687 | NAB563916 |H| 7| 52300 69400 | 40| 0.75 P|7| 015 | 065 | 0013 | 0.014 | 0.158 | 0.042 |0.012| 0010 | o020 | o002 | 000 0.001] 0.0001 | 0.001 0.001} 018 026
Pl 7] 016 | 064 | 0012 | 0.013 | 0.155 | 0.042 |[0.011] 0012 | 0.018 ©.001 | 0.002| 0.001] 0.0002 | 0.002 0.001] 0.20 | 027
3] T3700 H{7] 020| 071 | 0.012 | 0.o06 | 0.157 | 0.028 - - - - - - - - - - -
1226) 0613608 |H| 7| 53900 70200 | 38| 077 Pl7] 023 o7 0.014 | 0.005 | 0.170 | 0.080 |0.010| 0,010 | 0.008 | 0.001 | 0.002] 0.002| 0.0003 | 0.001 0,002} 027 | 035
P{7|021] 071 | 0,014 | 0.005 | 0.170 | 0.050 |0.011] 0.010 0,008 | 0.001 | 0.002}0.002| 0.0004 | 0.001 10002 025 033
& 78400 H| 7| 018 071 | 0.011 | 0.007 | 0.157 | 0.026 - - - - - - - - - - -
1209 0613609 |H|7| 58100 75400 | 38| 077 PI7] 018 070 | 0.014 | 0.005 | 0.174 | 0.060 {0.010| 0.010 | 0.008 | 0001 0.002 | 0.002| 0.0002 | 0.001 0001} 0.20| 028
Pl7] 018 | 072 | 0.012 | 0.008 | 0.175 | 0.076 {0.010| 0.010 0.008 | 0.001 | 0.002| 0.002| 0.0004 | 0.001 0.001| 0.23 | 030
6 59900 H| 7} 020 | 089 | 0.011 | 0005 | 0.158 | 0.034 - - - - - - - - - - -
1581 0613610 [H| 7| 52400 70400 | 41) 074 P|7| 018 | 065 | 0010 | 0.003 | 0.152 | 0.032 |o.o10| 0.015 | o015 | oooz 0.002 | 0.001] 0.0001 | 0.001 0001) 022 | 029
P{7| 017 084 | 0010 0.002 | 0,150 | 0.031 |0.010{ 0.018 | 0.018 | 0.002 | 0.0021 0,001 0.0001 | 0.001 Qo01) 0.21] 028
6 70200 H|7| 018 | 070 | 0014 | 0015 | 0180 | oos2 | - - . Co. - - - - - - -
162 | NA1563913 |H| 7| 50600 67300 | 41| 0.75 P|7] 016 | 070 | 0.012 | 0.014 | 0.175 | 0.050 |0.010| 0.020 | 0,021 | 0.002 | 0.005] 0.001] 0.0002 | 0.001 0.001] 020 | 0.28
P17|015] 0868 | 0013 0.014 | 0.174 | 0.049 |0.010] 0,020 | 0.022 | 0.001 | 0.005| 0.001] 0.0002 | B.001 0.001] 019 | 027
6 71700 H| 7| 018 | 067 | 0.013| 0.002 | 0.169 | 0048 | - - R R - - - - - -
496 | 0612922 |H| 7| 54000 | 7oo00 | 41| 077 P17} 015 | 065 | 0.012 | 0.001 | 0.165 | 0.045 |0.009| 0.012 | 0.014 | 0.001 | 0.001| 0.001] 0.0010 | 0.002 0.001] 019 | 028
PI7| 016 | 064 | 0010 | 0.001 | 0188 | 0.044 {oo0s]| 0012 | o013 0.001 | 0.001 0.001] 0.0001 | 0.002 0.001) 020 027
6 72700 H| 7| 08| 071 | 0013 | 0014 | 0170 | 0oaz | - - - - . - - - - - .
593 | NAOS63819 |H| 7| 52800 69100 | 40| 077 Pl7] 015 | o088 | 0.012 | 0,012 | 0.168 | 0.040 |0.010| 0014 | 0.015 | 0.002 | 0.002| 0.001 0.0002 | 0.002 0,001} 019 | 027
P17] 014 067 | 0.011 | 0.012 | 0.184 | 0.041 |0.010] 0.013 | 0.015 | 0.002 | 0.002] 0.001] 0.0001 | 0.002 0.001] 0.18 | 0.26
4] 67000 H|7| 018 ]| 071 | 0.014 | 0.012 | 0.170 | 0.054 - - - - - - - - - - -
422 | NAS563923 |H| 7| 43800 61900 | 38| 071 Pl 7} 08| o070 | 0012 | 0.010 | 0.188 | 0.051 |o.010| 0019 | o.o19 | o004 | oo0a 0,001} 0.0001 | 0.002 0.001) 0.22 | 030
Pl 7| 07| 069 | 0o10| 0012 | 0188 | 0052 |o.o12| o020 | oozo 0.002 | 0.003|0.001] 0.0001 | 0.001 0.001) 021 028
6 75100 HI7| 018 | 072 | 0.011 | 0004 | 0179 | 0.032 - - - - - - - - - - -
411 0633046 [H| 7| 51800 70200 | 39| 0.74 P{7| 018 | 070 | 0.010 | 0.003 | 0.175 | 0.030 |0.010] 0.020 | 0.021 | 0.002 | 0.003] 0.001 0.0002 | 0.001 0.001| 022 | 030
P|7| 08| 070 | 0010 | ooz | 0172 | 0.020 |oot0| oozo | 0018 | o001 0.002{0.001| 0.0002 | 0.001 0.001] 0.22| 030
6 TE300 H{7j 018 | 071 | 0013 | 0003 | 0.184 | 0.034 - - - - - - - - - - -
B29 0612828 |[H| 7| 51400 67800 | 40| 0.76 Pl 7| 015| 068 | 0.012 | 0.003 | 0.180 | 0.030 |0.010| 0.013 | 0.020 | 0.001 | 0.001] 0.001| 0.0001 | 0.001 0.001] 019 | 027
P{7| 016 | 087 | 0013 | 0.003 | 0179 | 0032 |o.011] 0013 | o021 0,001 | 0.001] 0.001| 0.0002 | 0.001 0.001] 020 | 028
PRUEBA HIDROSTATICA: PRESION: TIEMPO:
i testy.  {pra: 1260  psi (tima) 10 sac CRIENTACION -6 SOLDADURA {weld) CERTIFICAMOS QUE EL MATERIAL ommnm_uox)m_u‘wvﬂwwxm DE ACUERBO CON-o
ULTRASONIDO{ELT ) STANDARD DE REFERENCIA: J 1. TRANSVERSAL (transvorse: T METAL BASE (bass metal CENENLOS
{ultrasonic) REFERENCE STANDARD |2 LONGITUDINAL n?aaa_iu: 8 Noz>¥m3“6>3u z __ (WE HEREEY CERTIFY THAT MATERIAL amwom_mmm_ﬂmqﬂﬂ,m_ ﬁﬁmmm '
RAYOS-X (RT}: PENETROMETRO (panatrometar): WA TAMARD (size) . LINEA DE FUSION {fusian line)
ix-ray) |3 RECTANGULAR(rectangufar) TIFC DE PRUEBA {type}
NORMALIZADO DE SOLOADURA: * TEMPERATURA (temperatura) 1600° F. MIN.  J4 ciumpmicajround bar) 0.5000 H- COLADA (heat)
(heat freatment weld) 5. CILINDRICA{round bar) 0,350 P: PRODUCTO [product) ._||/.r
REFERENCE STANDARD F:UT. DRILLED HOLE 118", G: UT. DRILLED HOLE 176, LOCALIZACION (location) R: REMUESTRED {recheck) Control de
I LT ROTCH N5, J; LT, NOTCH V10 L0 AT HOLE 116", N: RT HMOLE 22T O: RT HOLE 24T
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