CLIENTE / Customer / Client

TUBOS CONEX.Y TANQUES,S.A.C.V.

AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS

rEcHA: 31/01/03

CERTIFICADO DE INSPECCION
Works Certificate - Certificat d'Usine

DIN 50049/ 3.1.B.
EN 10204 /3.1.B.

88746 HOJA: 3

ULMA

SAN FRANCISCO CHILPAN Ne e
54940 TULTITILAN-EDO. DE MEXICO Date-Date: No.-N.° Page: o ULMA FORJA, S. COOP.
B° Zubillaga, 3 « Apdo. 14
proDUCTO  BRIDAS supeDiboN-5313 (FEBRERO/03) o 17/12/02 20560 Ol (Gibuzkoa) SPANZ 4.6 2 4
Artide - Produit , «o“: omueho. of. - de Certified acc. PED 97/23/EC Fax: 34 - 943 781808
otre Cde. N.° 0 i
NORMAS APLICABLES ASME B16,5-96 nﬁ%,muwmm_\um%w 7443
Requirements - Normes applicables '
MATERIAL CORRESPONDIENTE ~ ASTMA105N-01 Rwunn.w _wmn_whvm»_gzm @ — ‘ - . o
Material Correspondent - Qualité.  AGMESA108N ~ NACE MR-01-75/02 Marque du fabricant
MODO DE FUSION (*) DEPARTAMENTO GARANTIA DE CALIDAD
Steel making - Elaboration de I'acier Section
E=Elec. Y =Oxigeno basico Departement
LA PROBETA test bar
OBSERVACIONES o | RESISTENCIA | LIMITE ELAST. Y| ESTRICCION RESILIENCIA DUREZA
vb,_ﬂ_.uq__u A nMuMq_.ﬂvo U_umwmﬂ_wuﬂm_%.z Remarks no_;_.m\wmw_% ’ T. Strength Yield Point >m___wumm.ﬁ__m”~ Reduction A Impact energy Hardness
Poste Quantité Description Ovmaﬂw:ozm N.° Coulée ww_\w_umu» _._sab “__“m.a:o Lo .M d m:_M_o: zwﬂuﬂ%m >qmm_ﬂmm o _u_nws
MOYENNE
16 100 |LJ 3 150LB A105N NE 60AZ 516 | 301 |30,7 /58,0 150
COLADA COMPOSICION QUIMICA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - Las dimensiones y la condicién superficial se hallaron satisfactorias
Heat - - CEQ o, | Dimension and surface condition were found acceptable
No C% Si % Mn % P % S % Cr % Ni % Mo % Nb % V% Cu % % |- Les dimensions et etats de surface sont satisfaisants
60AZ 0,20 0,19| 0,840,017 0,017 | 0,10| 0,13| 0,03 (0,003 (0,003 | 0,28 0,390 |-Losmateriales citados cumplen las normas aplicables
- Manufacturing requirements are satisfied
- Les normes applicables sont respectees
EL INSPECTOR
‘ T v!r. ecte]
(*) OBSERVACIONES: N_NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIADO EN AIRE EN CALMA
Remarks

{. Observations



